TORNITURA ESTERNA

UTENSILI PER INSERTI NEGATIVI

UTENSILI PER INSERTI POSITIVI CON FORO
UTENSILI PER INSERTI POSITIVI SENZA FORO
UTENSILI PER FANTINA MOBILE

TORNITURA INTERNA

UTENSILI PER INSERTI NEGATIVI

UTENSILI PER INSERTI POSITIVI CON FORO
UTENSILI PER INSERTI POSITIVI SENZA FORO
UTENSILI ANTIVIBRANTI

FILETTATURA

UTENSILI PER INSERTI CON FORO
UTENSILI PER INSERTI SENZA FORO

TRONCATURA E SCANALATURA

GOLE PER SEEGER
TRONCATURA E SCANALATURA

CARTUCCE

CARTUCCE A STELO TONDO
CARTUCCE ISO

FORATURA

PUNTE TOR - Inserti WCMX
PUNTE TDQ - Inserti SP
PUNTE TAF - Inserti GPMT
PUNTE TAG - Inserti NCMT
PUNTE B.. - Inserti Cuspide
PARAMETRI DI TAGLIO

BARENATURA REGOLABILE

BARENI REGOLABILI

TESTINE REGOLABILI

BARRE DI ALESATURA

TESTINE PER BARRE DI ALESATURA

FRESATURA
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SERTTEEEEE GISTEMI BREVETTATI

4 V-BLOCK

S Y ST EM

IL NUOVO SISTEMA DI
BLOCCAGGIO BREVETTATO
SEMPLICE, EFFICIENTE ED ECONOMICO

- Garantisce massima stabilitd
e sicurezza in tornitura

- Permetfte una maggiore asportazione
del materiale rispetio ai sistemi
di bloccaggio tradizionali

- Assicura una maggiore durata
dell’inserto rispetto ai tradizionali
sistemi di bloccaggio

- Riduce il numero di ricambi

- Semplicité d'uso
grazie a una sola chiave

/N
O\ _ VL
SCHEDA E INFO TECNICHE
TORNITURA ESTERNA a pag Al
TORNITURA INTERNA a pag B1

\43% BLOCK

&, ZENOBI
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ERTTREEEE GISTEMI BREVETTATI

A RAI

W@ SYSTEM

BARENO REGOLABILE
PER ALESATURA INTERNA

la regolazione centesimale del
diametro permette, con lo stesso
utensile, di oftenere tutte le
dimensioni allinterno del
diametro di riferimento.

/A
o)
SCHEDA E INFO TECNICHE
BARENATURA REGOLABILE a pag G1

MISURAI

Strumento per la misurazione
centesimale del diametro

di alesatura da eseguire
direttamente in macchina.

&, ZENOBI
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- 77 SISTEMI BREVETTATI

M RAIMAX ~ ramax
W@ SYSTEM

TESTINA REGOLABILE PER
BARENATURA E ALESATURA
MONTABILE SU MANDRINI
PORTAFRESE DIN 6357
COMUNEMENTE REPERIBILI
IN COMMERCIO

/A

©O,
SCHEDA E INFO TECNICHE
a pag G9

MISURAIMAX

Strumento per la misurazione
centesimale del diametro

di alesatura da eseguire
direftamente in macchina.

&, ZENOBI
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T SISTEMI BREVETTATI

RAIMAX2

TESTINA REGOLABILE PER BARENATURA
E ALESATURA A DUE CARTUCCE, UNA DI

/A
O, SGROSSATURA E UNA DI FINITURA, MONTABILE
iCPiSDé\]Ez INFO TECNICHE SU MANDRINI PORTAFRESE DIN 6357

COMUNEMENTE REPERIBILI IN COMMERCIO

MISURAIMAX

Strumento per la misurazione
centesimale del diametro
di alesatura da eseguire

direttamente in macchina.

RAIMAXZ2 150

00

&, ZENOBI



CHIAVE DEI CODICI

Utensili esterni

Utensili interni

Cartucce

PCILNR 2020 K121 | S25TPCLNR 12 PCLNR |16 CA - 12
112/3/4/5|/| 6|7 |8 9 10,11 (8(|1|2/3|4 5| 9 112(3/4|5||12(13/14|15| 9
1 Sistema di bloccaggio
M Leva + Staffa - . V-VV VV-Block
C Staffa o Staffa-Conco M Vite + Staffa P Leva S Vite V-VL/VLV VL/VLV-Block

I:f}l

il

Pﬁfl

2 Forma inserto

D

C

T
J5
W S S @
/ /
3 Angolo di registrazione
B D E F G H J K L N Q P R|S T UV
- — T ™ \
e IS ¥
75°| || a5 60° 91° 10750 ||93° 15° 95°| ||62.5° 1075 |1175° |75 45° 60°| |lloas| [72s°
4 Angolo di spoglia inferiore dell'inserto 5 Tipo di esecuzione 6 Altezza dello stelo
B C N P R L N g;fL:[
Destro Sinistro Neutro T T
— | — — —r L
r 7QL/ | valori inferiori a 10 sono preceduti
5o e Os da O;
“‘"\‘/ g Es: h=8mm, viene indicato con 08
7 Larghezza dello stelo 8 Lunghezza dello stelo
P Al B | C D E F G | H|J K L
&1 @ [ 32| 40 | 50 | 60 |70 | 80 | 90 |100|110|125| 140
O .
| valori inferiori a 10 sono preceduti | L ! M P Q R s T u v w Y X
da 0; Es: h=8mm, & indicato con 08 150/ 170|180 | 200 [250| 300 | 350 [400| 450 | 500 |Special

9 Lunghezza del tagliente

10 Tipo di utensile interno

C D

A

i

]

]

S
|

T
/\
]

i

&

-JLL_

Barra di acciaio
con adduzione
interna di
refrigerante

Barra antivibrante
con stelo in metallo
duro con
adduzione interna
di refrigerante

Barra antivibrante
con stelo rinforzato
mediante anima in
metallo duro e
adduzione interna
di refrigerante

Barra integrale di
acciaio

11 Diametro dello stelo

12 Altezza del tagliente

13 Tipo utensile 14 Tipo di progetto

15 Lunghezza utensile

Lettera per

Il trattino indica che la

C

Cartucce

A

progetti alternativi
secondo le norme

ISO5611

lunghezza della
cartuccia & conforme
alle norme I1ISO5611

Le dimensioni degli utensili, per esigenze costruttive, possono essere suscettibili di variazioni senza preavviso




TORNITURA ESTERNA

UTENSILI PER INSERTI NEGATIVI
Inserto CN

Inserto DN

Inserto KN

Inserto RN

Inserto SN

Inserto TN

Inserto VN

Inserto WN

UTENSILI PER INSERTI POSITIVI CON FORO
Inserto CC
Inserto DC
Inserto RC
Inserto SP
Inserto SC
Inserto TP
Inserto TC
Inserto VB
Inserto VC

UTENSILI PER INSERTI POSITIVI SENZA FORO

Inserto SP

Inserto TP

UTENSILI PER FANTINA MOBILE

&6, ZENOBI

A7
A10
Al13
Al13
Al4
Al7
A22
A23

A24
A25
A27
A29
A30
A31
A32
A34
A37

A40
A41

A44

Al
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N Y BLOCK

IL NUOVO SISTEMA DI
BLOCCAGGIO BREVETTATO
SEMPLICE, EFFICIENTE ED ECONOMICO

IL SISTEMA PERMETTE UNA
POSIZIONE OTTIMALE
DELLE FORZE DI BLOCCAGGIO

MINORI
NUMERO MIGLIORE VlBR/ZIZlONl MAGGIORE
RIDOTTO EVACUAZIONE - VITA
DI RICAMBI DEL TRUCIOLO MAGGIORE DELL’ INSERTO
ROBUSTEZZA
VITE * SICURO
v - Sfd. ilita e sicure'zzcl in Tornit.ur('n
» e v ozlone det ructoll
— . EFFICIENTE

- Maggiore durata dell'inserto
rispetto ai sistemi tradizionali a leva

- Numero ridotto di ricambi

e SEMPLICE

- Semplicitd d'uso (Una sola chiave)

* PER INSERTI POSITIVI E NEGATIVI
CON FORO*

GRANO * TORNITURA ESTERNA E INTERNA

e OTTIMALE PER LAVORAZIONE
SU TAGLIO INTERROTTO

* PER INSERTI DI PICCOLE
E MEDIE DIMENSIONI

e OTTIMO RAPPORTO
QUALITA PREZZO

/

*| sistemi V-BLOCK sono sistemi flessibili che permettono, sullo stesso utensile, I'utilizzo di inserti in:

METALLO DURO / CBN / CERAMICI / POLICRISTALLINO - TUTTI CON FORO

A2 45 ZENOBI
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VV INDICAZIONI MONTAGGIO / SMONTAGGIO

<
(-4
o<
=EZ
Z
zm
oh
(=T}

MONTAGGIO
ALLENTARE GRANO (1)
TOGLIERE VITE (2)
MONTARE INSERTO (3)
INSERIRE VITE (2)

(non forzare eccessivamente)

STRINGERE GRANO (1)

SMONTAGGIO
ALLENTARE GRANO (1)
TOGLIERE VITE (2)
SMONTARE INSERTO (3)

CONSIGLIATO PER:
\'A"4

- LAVORAZIONI SU TAGLIO INTERROTTO (bloccaggio oftimale, assenza di vibrazioni
- INSERTI DI PICCOLE E MEDIE DIMENSIONI

A5 ZENOBI A3
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V4 V-BLOCK

- S Y ST EM

<
Z
o
Ll
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w

IL NUOVO SISTEMA DI
BLOCCAGGIO BREVETTATO
SEMPLICE, EFFICIENTE ED ECONOMICO

<
o
=]
=
r4
o
(e]
—-

IL SISTEMA PERMETTE UNA
POSIZIONE OTTIMALE
DELLE FORZE DI BLOCCAGGIO

. MIGLIORE MINOR| MAGGIORE
SEMPLICITA | EVACUAZIONE VIBRAZIONI VITA
D'USO DEL TRUCIOLO DELL" INSERTO
. PER INSERTI DI Il sistema di bloccaggio VL-BLOCK SYSTEM offre
VL PICCOLE E MEDIE DIMENSIONI una maggiore semplicita d'uso rispetto al VV-BLOCK

SYSTEM. Olire a garantire offime prestazioni nel taglio
interrotto e in ambienti ostili, assicura la massima stabilitd
e sicurezza anche nei casi di gravose asportazioni di
materiali.

VITE

e SICURO
- Stabilita e sicurezza in tornitura
- Ottima evacuazione dei trucioli
(Non c’& I'ingombro della staffq)

e EFFICIENTE

- Maggiore durata dell’inserto
rispetto ai sistemi tradizionali a leva

PER INSERTI DI - Numero ridotto di ricambi
GRANDI DIMENSIONI (da lato19 e superiore) o SEMPLICE
GRANO - Semplicita d'uso
VIE N/ (Una sola operazione per bloccare I'inserto)
¢ PER INSERTI POSITIVI E NEGATIVI
CON FORO*

¢ IDEALE PER GRAVOSE ASPORTAZIONI
¢ TORNITURA ESTERNA E INTERNA
¢ PER INSERTI DI TUTTE LE DIMENSIONI

*| sistemi V-BLOCK sono sistemi flessibili che permettono, sullo stesso utensile, I'utilizzo di inserti in:

METALLO DURO / CBN / CERAMICI / POLICRISTALLINO - TUTTI CON FORO

*DISPONIBILI CON BLOCCAGGIO VL per inserti da fileftatura lato 16 e 22

Ad 4 ZENOBI



INDICAZIONI MONTAGGIO / SMONTAGGIO

VL

O

MONTAGGIO

TOGLIERE VITE (1)

MONTARE INSERTO (2) @
STRINGERE VITE (1)

SMONTAGGIO
TOGLIERE VITE (1)
SMONTARE INSERTO (2)

VL\/ INDICAZIONI MONTAGGIO / SMONTAGGIO

MONTAGGIO @

ALLENTARE GRANO (1)

TOGLIERE VITE (2) ®
MONTARE INSERTO (3)

INSERIRE VITE (2)

(non forzare eccessivamente)

STRINGERE GRANO (1)

SMONTAGGIO
ALLENTARE GRANO (1)
TOGLIERE VITE (2)
SMONTARE INSERTO (3)

CONSIGLIATO PER:
\"J\%

- MAGGIORE SEMPLICITA D’USO
- INSERTI DA LATO 19 E SUPERIORE
- GRAVOSE ASPORTAZIONI DI MATERIALI

&, ZENOBI
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CHIAVE DEI CODICI TORNITURA ESTERNA

Utensili esterni

PCLNR|2020

12

1123|4|5|| 6|7 ||8]9

1 Sistema di bloccaggio

C Staffa M Leva + Staffa M Staffa-Cuneo M Vite + Staffa
1 BASE
2 LEVA 1 VITE
1 STAFFA 3 VITE 1 BASE 2 BASE
2 BASE 4 SPINA 2 STAFFA 3 BUSSOLA
3 SPINA 5 INSERTO 3 PERNO ! 4 INSERTO
4 INSERTO 6 STAFFA 4 INSERTO a | 5 STAFFA
V-VV wiock V-VL/VLV
VL/VLV-Block
1 BASE
2 VITE
1 BASE 1 BASE 3 LEVA
2 LEVA 1 VITE 2 VITE 4 GRANO*
3 VITE 2 BASE 3 GRANO *(solo su VLV)
4 SPINA 3 BUSSOLA 4 SPINA 5 SPINA
5 INSERTO 4 INSERTO 5 INSERTO 6 INSERTO

2 Forma inserto

K

Vv

C D

S T

T A

/

3 Angolo di registrazione

B D E

H

N P

S ' T |U

45° 60°

107 5%

93”

o
g}ﬂ 62,5 117 5° 75° \

AN
45° 60°

93° 725"

4 Angolo di spoglia inferiore dell'inserto 5 Tipo di esecuzione 6 Altezza dello stelo
B C N P R L N g:r“—j
Destro Sinistro Neutro - T

— | — — —r \—

£5° Zher |l

| valori inferiori a 10 sono preceduti
da O;
Es: h=8mm, viene indicato con 08

7 Larghezza dello stelo

8 Lunghezza dello stelo

fl |-

| valori inferiori a 10 sono preceduti
da 0; Es: h=8mm, & indicato con 08

>
-]
(o]
O
m
-

50 70 | 80

90 |100| 110|125 | 140

g

Uu | Vv w]|Y X

150 180 250/ 300

350 {400| 450 | 500 | Special

9 Lunghezza del tagliente

w

[ ]

]

C D
L/
]

K
A
]

T
/\
]

FL e

v
i
] i

Le dimensioni degli utensili, per esigenze costruttive, possono essere suscettibili di variazioni senza preavviso

A6
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INCSEIﬁNEGATIVO INSERTI gg::iigz TORNITURA ESTERNQ §<
CN..1906 2
CN. .2509 Angolo di regisfrazione9 5 Z é
CN..3209 .9".?_;
PCLNR/L | MCLNR/L* | VCLNR/L-VV | VCLNR/L-VL/VLV Averamento

B

e ERICE

5 5 5 o 5
L]
_e_| le_| e wi e vy

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ®« ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA ° PCLNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA MCLNR/L *

[ /| CODICED'ORDINE | * | H |[H1 | B | L1 | 12 | F | <& | & & Ly |\ [/ o /o
PCLNR/L 1616 H12 161616100 25 | 20 | Al BI Clc D1 3 - -
PCLNR/L2020K12 | * | 20| 20 | 20 | 125 | 30 | 25

12 [PCINR/L 2525 M12 | * | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32
PCLINR/L3225P12 | * [ 3232 |25|170| 35 | 32 Al B ci D1 3
PCLNR/L3232P12 | * | 32|32 |32|170| 35 | 40
PCLNR/L 2525 M16 | * | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 S61+vel| 3
PCINR/L3225P16 | * | 32|32 | 25| 170 | 35 | 32

16 PCLNR/L3232P16 | * [32]32[32]170| 35 | 40 Y2 BS Cs D5 3
PCINR/L 4040 S16 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 40 | 50
PCLNR/L 2525 M19 25 |25 | 25| 150 | 37 | 32

19 PCLNR/L 3225 P19 32/32(25|170| 42 | 32 A2 B2 C2 D2 4 ) B
PCLNR/L3232P19 | * [32]32 32| 170| 42 | 40
PCLNR/L 4040819 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50 | A2 | B2 | C2 | D2 | 4 [S61+Vé] 3
PCLNR/L 4040 S25 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50

25 PCLNR/L 5050 125 | * | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 Y3 B6 Cco D4 5 |562+V6l

V-BLOCK SYSTEM ¢ VCLNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato

[ CODICE D'ORDINE H  HI | B | L1 |12 F > & $u & Ly Va
VCINR/L 2020 K12-VV | 20 | 20 | 20 | 125 | 30 | 25
VCINR/L 2525 M12-VV | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32

12 VCINR/L 3225 P12-VV | 32 | 32 | 25 | 170 35 | 32 Al M VVoP VGS D1
VCINR/L3232P12-VV | 32 | 32 | 32 | 170 | 35 | 40 05
VCINR/L 2525 M16-VV | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 :
VCINR/L 3225 P16-VV | 32 | 32 | 25 | 170 35 | 32

16 VCINR/L 3232 P16-VV | 32 | 32 | 32 |170| 35 | 40 Y2 VV6 Vve6p vGo D35
VCINR/L 4040 S16-VV | 40 | 40 | 40 | 250 | 40 | 50
VCINR/L3225P19-VV | 32 | 32 | 25 | 170 | 42 | 32

19 [VCINR/L3232P19-vW | 32 | 32 | 32 | 170 42 | 40 A2 A% VG8L D2 3
VCINR/L 4040 S19-VV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50
VCINR/L 4040 S25-VV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50

25 VCINR/L 5050 T25-VV 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 Y3 Vv VG9 D4 4

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

V-BLOCK SYSTEM * VCLNR/L-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM & un prodotto brevettato

i o /» I <7

[] CODICE D’ORDINE H{H | B | Ll [L2|F || & o o Lo | &0 Val/a

VCLNR/L 2020 K12-VL 20 | 20 | 20 | 125 | 30 | 25
VCLNR/L 2525 M12-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32
VCLNR/L 3225 P12-VL 32 | 32 | 25170 | 35 | 32
VCLNR/L 3232 P12-VL 32 | 32 | 32| 170 | 35 | 40

12 Al VL5 | VL5P | LES - D1 | VS5 |Tx15

VCLNR/L 2525 M16-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32
16 | VCLNR/L 3225 P16-VL 32 |32 |25 |170 | 35 | 32| Y2 VL6 VL6P LE6 - D5 | VS6 | 2.5
VCLNR/L 3232 P16-VL 32 | 32 | 32 170 | 35 | 40

VCLNR/L 3232 P19-VLV 32 | 32 | 32 | 170 | 42 | 40

19 VCLNR/L 4040 S19-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50 A2 vi8 LE8 vice D2 | VS8
VCLNR/L 4040 S25-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50

25 VCLNR/L 5050 T25-VLV | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 v3 Lo LE9 ViGo D4 SE? 3

32 VCLNR/L 4040 S32-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 60 | 50 Al5 VL10 LE10 | VLG10 | D4 | SE10

VCLNR/L 5050 T32-VLV 50 | 50 | 50 | 300 | 60 | 60

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

&, ZENOBI A7
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INSERTO NEGATIVO INSERTI CN..1204 TORNITURA ESTERNA
1 CN o’ 1506 o
E é CN: :2509 Angolo di registrazione 75
Sk CN..3209

PCBNR/L |[MCBNR/L*| VCBNR/L-VV | VCBNR/L-VL/VLV |~ JSreteed

] ] ] ]

] ( ( ( (1|
fﬁi e feEs | R R Q o
™
=]

le_| le.| vi  Lel wiv el

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

|
-
L2
L2
L2

L1

BLOCCAGGIO A LEVA * PCBNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MCBNR/L *

[ /| CODICED'ORDINE | * | H |[H1 | B | L1 | 12 | F | <& | &F | & Ly V /| D [
PCBNR/L 2020 K12 202020125 30 | 18
12 [PCBNR/L 2525 M12 2525 25]150| 32 | 22 | Al B1 Cl D1 3
PCBNR/L 3225 P12 32[32|25[170] 35 | 22 - -
PCBNR/L 2525 M16 25|25|25[150 | 32 | 22
D
16 [PCBNR/L 3225 P16 32 32 25| 170| 35 | 22 | 2 B> > > 3
PCBNR/L3232P16 | * [32|32[32|170] 35 | 27 | Y2 B5 c5 D5 3
PCBNR/L3232P19 | * [32/32[32 /170 42 | 27 S61+V61
2 D2 4
19 PCBNR/L 4040819 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 35 A2 B2 ¢ 3
PCBNR/L 4040525 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 35
+
25 |pcenR/L 5050725 | * |50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 43 | o BS cé D4 5 [s62+vel
V-BLOCK SYSTEM * VCBNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevetiato
[ /| copiCE D'ORDINE H  HI | B | L1 |12 F &> Vig O & 5 V2
VCBNR/L 2020 K12-VV | 20 | 20 | 20 | 125 30 | 18
12 | VCBNR/L 2525 M12-VV | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 22 Al VV5 VV5P VG5 D1
VCBNR/L 3225 P12-VV | 32 | 32 | 25 [170| 35 | 22 0.5
VCBNR/L 2525 M16-VV [ 25 | 25 | 25 [ 150 32 | 22 ’
16 | VCBNR/L 3225 P16-VV 32 | 32 | 25 |170| 35 | 22 Y2 VVé VV6P VG6 D5
VCBNR/L 3232 P16-VV | 32 | 32 | 32 [170| 35 | 27
VCBNR/L 3232 P19-VV | 32 | 32 | 32 [170| 42 | 27
19 [ ConR/L 4040519 | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 35 | A2 vve Vel b2 3
VCBNR/L 4040 $25-VV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 35
25 / Y3 ‘A% vVG9 D4 4

VCBNR/L 5050 T25-VV 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 43
# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

V-BLOCK SYSTEM * VCBNR/L-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato

[] CODICE D’'ORDINE Him | B |11 |2]|F|® § | §ul| O Lol &0
VCBNR/L 2020 K12-VL | 20 | 20 | 20 | 125 | 30 | 18

12 | VCBNR/L 2525 M12-VL | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 22 | Al | VL5 | VL5P | LE5 - D1 | VS5 |Tx15

VCBNR/L 3225 P12-VL 32 | 32|25 |170 | 35 | 22
VCBNR/L 2525 M16-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 22
16 | VCBNR/L 3225 P16-VL 32 | 32|25 |170 | 35 | 22 Y2 VL6 VL6P LE6 - D5 | VS6 | 2.5
VCBNR/L 3232 P16-VL 32 | 3232|170 | 35 | 27
VCBNR/L 3232 P19-VLV | 32 | 32 | 32 | 170 | 42 | 27

S8
19 VCBNR/L 4040 S19-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 35 A2 vi8 LE8 viGs b2 1 v
VCBNR/L 4040 S25-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 35
LE VL D4 E
25 VCBNR/L 5050 T25-VLV | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 43 Y3 VLo ? G9 SE? 3
VCBNR/L 404 2-VLV | 4 4 4 2 44
32 CBNR/L 4040 53 0 0 0 50 | 60 Al15 VL10 LE10 | VLG10 | D4 | SE10

VCBNR/L 5050 T32-VLV | 50 | 50 | 50 | 300 | 60 | 44
# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

A8 4 ZENOBI



.\

mcs:s;] NEGATIVO INSERTI CN..1204 TORNITURA ESTERNQ s
CN..1906 2
Angolo di registrazione ] 5 Zé
oa
PCKNR/L IMCKNR/L*| VCKNR/L-VV | VCKNR/L-VL/VLV | jSretoes
ﬁLO / o 1% ! gLn gL% S Po Q ]
s " r L [ 1 Lﬂ—l
|_s_| le.| le_] vi e wviv el

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° « ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA « PCKNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA « MCKNR/L *

| /| CODICED'ORDINE | * | H |[HI | B | LI | 12 | F | <& | «F | & Ly |/ /x
PCKNR/L 1616 H12 1616 [16]100] 25 | 20 | Al B1 Clc D1 3 - -
PCKNR/L 2020 K12 202020 125| 30 | 25 | Al B1 Cl D1 3 | S62+Vé1

12 ocknR/L2525M12 | * | 25| 25 | 25| 150 | 32 | 32 Al B1 i D1
PCKNR/L3225P12 | * [ 32|32 |25[170 | 35 | 32
PCKNR/L 2525 M16 | * | 25|25 |25[ 150 32 | 32 3

16 [PCKNR/L3225P16 | * [ 3232 |25]170| 35 | 32 | Y2 B5 c5 D5 3
PCKNR/L3232P16 | * [ 323232 /170 35 | 40 S61+V61
PCKNR/L 2525 M19 | * | 25|25 |25[ 150 | 40 | 32
PCKNR/L3225P19 | * [ 323225170 42 | 32

19 lbcknR/L3232P19 | * |32 32 | 32 170| 42 | 40 | "2 B2 2 b2 4
PCKNR/L 4040519 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50

V-BLOCK SYSTEM * VCKNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevetiato

[ CODICE D'ORDINE H |HI| B | Ll |L2]F & $u & Ly Va
VCKNR/L 2020 K12-VV | 20 | 20 | 20 [ 125 30 | 25

12 | VCKNR/L 2525 M12-VV | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 Al VV5 VV5P VG5 D1
VCKNR/L3225P12-VV | 32 | 32 | 25 |170| 35 | 32 5
VCKNR/L 2525 M16-VV | 25 | 25 | 25 [ 150 | 32 | 32 )

16 | VCKNR/L 3225 P16-VV 32 | 32| 25 |170| 35 | 32 Y2 VVé VV6P VG6 D5
VCKNR/L 3232 P16-VV | 32 | 32 | 32 [170] 35 | 40
VCKNR/L3232P19-VV | 32 [ 32 [ 32 [170] 42 | 40

19 [VCkNR/L 4040 519 | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50 | A2 vve veal b2 3

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

V-BLOCK SYSTEM ¢ VCKNR/L-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM ¢ un prodotto brevettato

[] CODICE D'ORDINE H HI| B | LI |L2]F § | Ju | O Lo | &0
VCKNR/L 2020 K12-VL | 20 | 20 | 20 | 125 | 30 | 25

12 [VCKNR/L 2525 M12-VL | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 | Al VL5 | VL5P | LES - D1 | VS5 |Tx15

VCKNR/L 3225 P12-VL 32 | 32|25 |170 | 35 | 32

VCKNR/L 2525 M16-VL | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32
16 | VCKNR/L 3225 P16-VL 32 |32 |25]170 | 35 |32| Y2 VL6 | VL6P | LE6 - D5 | VS6 | 2.5
VCKNR/L 3232 P16-VL 32 | 32 (32170 | 35 | 40

VCKNR/L 3232 P19-VLV | 32 | 32 | 32 | 170 | 42 | 40
VCKNR/L 4040 S19-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50

19 A2 VL8 LE8 | VLG8 | D2 | VS8 3

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

&, ZENOBI A9
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> INSERTO NEGATIVO INSERTI gg :1282 TORNITURA ESTERNA
S5< CN..1906 o
Z é C N Angolo di registrazione 9 ]
8k

PCFNR/L MCFNR/L*| Avensomans

L2
:f:o

L1

HE

e

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA « PCFNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA « MCFNR/L *

[ /| CODICED'ORDINE | * | H |[H1 | B | L1 | 12 | F | <& | o« § [ [
PCFNR/L 2020 K12 20|20 | 20| 125 | 30 25 Al B1 C1 D1 3 - -
PCFNR/L 2525 M12 * 125|125|25|150| 32 32

12 / Al B1 C1 D1 3
PCFNR/L 3225 P12 * 1321321 25|170| 35 32 S61+V61 3

16 PCFNR/L 3225 P16 ¥ 1321321 25|170| 35 32 Y2 B5 cs D5 3
PCFNR/L 3232 P16 * 132(132(32(170| 35 40
PCFNR/L 2525 M19 25| 25| 25| 150 | 40 32 A2 B2 C2 D2 4 - -

19 PCFNR/L 3225 P19 * 132132 25(170 | 42 32
PCFNR/L 3232 P19 ¥ 132132|32|170| 42 40 A2 B2 Cc2 D2 4 S61+V61 3
PCFNR/L 4040 S19 * 1 40 | 40 | 40 | 250 | 50 50

INSERTO NEGATIVO INSERTI DN..1506 TORNITURA ESTERNA
DN 63°
Angolo di registrazione
PDNNR/L MDNNR/L* Direzione di
H Avanzamento
F F [———l
Ilr — —
1| [ea
H
Le | Le_]
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°
BLOCCAGGIO A LEVA * PDNNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MDNNR/L *
/ /| CODICED'ORDINE | * | H |H1| B | LI | L2 | F & | & L [+
PDNNR/L 2020 K15 * 12020 |20| 125 | 40 10
PDNNR/L 2525 M15 | * | 25| 25| 25| 150 | 37 | 125
PDNNR/L 3225 P15 * 13213225170 | 42 | 125
+

15 PDNNR/L 3232 P15 *132(132(32|170| 42 16 A3 B3 R D1 3 Sé1+vel 3
PDNNR/L 4025 S15 * 140 | 40 | 25 | 250 | 40 | 125
PDNNR/L 5032 T15 * 1 50|50 |32|300| 50 16

A10 &, ZENOBI



.\

ERIT\] NEGATIVO INSERTI DN..1104 TORNITURA ESTERNQ 5.
==
Angolo di registrazione 9 3 % E

PDJNR/L | MDJNR/L*| VDJNR/L-VV | VDJNR/L-VL pvane

- ] ] l—m—l
ﬁ &. S i \%. 3: \%. 5

L2

L
L1
L1

Lo |
e e e

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA < PDJNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MDJNR/L *
/ /| CODICED'ORDINE | * | H |[H1 | B | L1 | 12 | F 7 K 4 Ly
PDINR/L2020K15 | * |20 |20 | 20| 125 | 35 | 25
PDJNR/L 2525 M15 | * | 25| 25|25 150 37 | 32
PDINR/L3225P15 | * | 32|32 |25|170| 35 | 32
+
PDINR/L3232P15 | * |32 |32 32 170 | 35 | 40 | B3 R D1 3 |ser+ver) 3
PDJNR/L 4025515 | * |40 | 40 | 25250 | 40 | 32
PDJNR/L 5032715 | * |50 | 50 | 32 300 | 50 | 40

2

N
L
*
N

15

V-BLOCK SYSTEM * VDINR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
/ /| CODICE D'ORDINE H [ HI | B | L1 | 12]F > § o & Ly Ve
VDJNR/L 2020 K11-VV 20 | 20 | 20 | 125 25 | 25
1 VDJNR/L 2525 M11-VV 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 Al7 vvap ved b3 2
VDJNR/L 2020 K15-VV 20 | 20 | 20 | 125| 35 | 25
VDJNR/L 2525 M15-VV 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32
VDJNR/L 3225 P15-VV 32 | 32 | 25 |170| 35 | 32
15 VDJNR/L 3232 P15-VV 32 | 32 | 32 |170| 35 | 40 A3 Vs VVoP vGéL b1 25
VDJNR/L 4040 S15-VV 40 | 40 | 40 | 250 | 40 | 50
VDJNR/L 5050 T15-VV 50 | 50 | 50 300 | 50 | 60
# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
V-BLOCK SYSTEM ° VDJNR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
//| CODICE D’ORDINE H |H | B [Ll |L2]F § | s b L 160 A

VDJNR/L 2020 K15-VL 20 | 20 | 20 | 125 35 | 25
VDINR/L 2525 M15-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32
VDINR/L 3225 P15-VL 32 | 32 | 25 | 170 | 35 | 32
VDINR/L 3232 P15-VL 32 | 32 | 32 170 | 35 | 32

15

A3 VL5SL | VL5LP | LES D1 VS5 | Tx15

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

&, ZENOBI Al1l



A

< INSERTO NEGATIVO INSERTI DN..1506 TORNITURA ESTERNA
F: o
% E D N Angolo di registrazione 62 ° 5
PDNNN | MDNNN* | VDNNN-VV | VDNNN-VL poane
(ex PDVNN) (ex MDVNN) (ex VDVNN) (ex VDVNN-VL)

k=

i e i

BRI B

®

L1
L1

Le.]
ANGOLO DI INCLINAZIONE = -9° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -5°

BLOCCAGGIO A LEVA * PDNNN  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MDNNN *

(87

/ /| CODICED'ORDINE | * | H |H1| B | LI | 12 | F | <O> | & | &

PDNNN 2020 K15 * 120120 (20| 125| 40 10
PDNNN 2525 M15 * | 25|25|25|150| 37 | 125
PDNNN 3225 P15 *132(32|25|170| 42 | 125

S61+Vé61 3
15 PDNNN 3232 P15 *132(132(32|170| 42 16 A3 B3 Rl DI 3
PDNNN 4025 S15 * 140 | 40 | 25| 250 | 40 | 125

PDNNN 5032 T15 * | 50| 50| 32| 300 | 50 16

V-BLOCK SYSTEM ¢ VDNNN-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato

P

/ /| CODICED'ORDINE | H |H1 | B | L1 | L2 | F o> Yo $u &

Y

N

VDNNN 2020 K15-VV | 20 | 20 | 20 | 125 | 40 10
VDNNN 2525 M15-VV | 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 125
VDNNN 3225 P15-VV | 32 | 32 | 25 | 170 | 42 | 125
15 VDNNN 3232 P15-VV | 32 | 32 | 32 | 170 | 42 16 A3 Vs VVSP vGoL D1 235
VDNNN 4040 S15-VV | 40 | 40 | 40 | 250 | 40 20

VDNNN 5050 T15-VV | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 25

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

V-BLOCK SYSTEM ¢ VDNNN-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
/ /| CODICED'ORDINE | H | H1 | B | L1 [L12| F | <0 | & o Vi | &6 ~

VDNNN 2020 K15-VL 20 | 20 | 20 [ 125| 40 | 10
VDNNN 2525 M15-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 37 125

Tx15
15 VDNNN 3225 P15-VL 32 | 32| 25 |170| 42 | 125 A3 VLSL | viste LES b1 vss x

VDNNN 3232 P15-VL 32 | 32|32 |170| 42 | 16

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

A12 &, ZENOBI



INSERTO NEGATIVO INSERTI KN..1604

TORNITURA ESTERNA

Angolo di registrazione9 3

Avanzamento

CKJ N R/L Direzione di

}
B

L2

E

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A STAFFA « CKIJNR/L

(/| CODICED'ORDINE | H | Hl | B | L1 |12 | F R & N & 7 Va
CKJNR 2020 L16 20 | 20 | 20 [ 140 32 | 27
CKINR 2525 M16 | 25 | 25 | 25 [150| 32 | 32
16 [CKINR 3225 P16 32 [ 32 [ 25 [170] 42 | 32 | A10OD | 08D
CKINR 4025 S16 40 | 40 | 25 [250 | 40 | 32
CKINR 5032 T16 50 [ 50 | 32 [300| 50 | 40
CKJNL 2020 L16 20 | 20 [ 20 [140| 32 | 27 c4 F1 G L2 4
CKINL 2525 M16 | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32
16 [CKINL3225P16 32 [ 32 25 [170] 42 | 32 | A10S | 08S
CKJNL 4025 S16 40 | 40 | 25 [250| 40 | 32
CKINL 5032 T16 50 [ 50 | 32 [300]| 50 | 40
INSERTO NEGATIVO INSERTI RN..0903
RN RN. .1204 TORNITURA ESTERNA
RN. .1506
RN..1906 40°
RN. .2509 Angolo di registrazione massimo
PRGNR/L  MRGNR/L* Direzione i
Hi Avanzamento
3 F [‘_'l
® 9
g {%\ 3| FoD
H
e e
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°
BLOCCAGGIO A LEVA * PRGNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MRGNR/L *
(|| CODICED'ORDINE | * | H |[HI | B | L1 | 12 | F | (0 | «F | &
09 [PRGNR/L 2020 K09 202020 125| 25 | 25 | Y4 B4 c3 N1 2.5
12 [PRGNR/L 2525 M12 25 25[ 25150 32 | 32 [ Y5 B1 Cl D1 - -
15 |PRGNR/L 3225 P15 32/32[25[170] 35 [ 32 | Y6 H2 H5 D5
19 [PRGNR/L3232P19 | * [ 323232170 42 | 40 | Y7 B2 c2 D2 4 lcoraverl 3
25 [PRGNR/L 4040525 | * | 40 | 40 [ 40 | 250 | 40 | 50 | Y9 B6 Cé D4 5
6, ZENOBI

Al13



A

INSERTO NEGATIVO BBEETL S LR TORNITURA ESTERNA
g SN..1506
2g S N SN. .1906
ZZ SN..2507 (PSB/MSB/VSB) 75 o
8 = SN..2509 (VSB..VLV) Angolo di registrazione
& SN..3109
PSBNR/L  MSBNR/L* | VSBNR/L-VV | VSBNR/L-VL/VLV poezione o

T - - -
Wi RE g

L2
L2
L2

o
O,
L2

L

L1

L1
L1
L1

Le] VL BN VY le.|

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA * PSBNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MSBNR/L *

_ | CODICED'ORDINE | * | H |H1 | B | LI | 12 | F | - < | & Ly | [ /o
PSBNR/L 2020 K12 2020 20| 125] 30 | 17 | A4 B1 Cl D1 3 - -

12 [PSBNR/L 2525 M12 | * | 25[ 25| 25| 150 | 32 | 22
PSBNR/L3225P12 | * |32 |32 | 25| 170 | 35 | 22 | " Bl cl D1 3 [seiHvér 3
PSBNR/L 2525 M15 25| 25|25 150 | 32 | 22

15 [PSBNR/L 3225 P15 32 3225|170 32 | 22| ! BS cs D3 3 i i
PSBNR/L3232P15 | * (323232170 35 | 27 | Y1 B5 c5 D5 3
PSBNR/L3232P19 | * [32)32[32[170 | 42 | 27 S61+V61

19 |psBNR/L 4040519 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 35 | "3 B2 2 b2 4 3
PSBNR/L 4040525 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 35

25 |psBNR/L 505025 | * | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 43 | '8 BS cé D4 5 |sé2tvel

V-BLOCK SYSTEM ° VSBNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato

L] CODICE D’ORDINE H | HI | B | L1 | L2]F | g $u & [y Va
VSBNR/L 2020 K12-VV | 20 [ 20 | 20 [125] 30 | 17

12 | VSBNR/L 2525 M12-VV 25 | 25 | 25 |150| 32 | 22 A4 VV5 VV5pP VG5 D1
VSBNR/L 3225 P12-VV | 32 | 32 | 25 [ 170 35 | 22 0.5
VSBNR/L 2525 M15-VV | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 22 :

15 | VSBNR/L 3225 P15-VV 32 | 32 | 25 170 35 | 22 Y1 VVé VV6P VG6 D5
VSBNR/L3232P15-VV | 32 | 32 | 32 [170| 35 | 27
VSBNR/L3232P19-VV | 32 | 32 | 32 [170| 42 | 27

19 [ VSBNR/L 4040 S19-VW | 40 | 40 | 40 | 250 50 | 35 AS vve vGaL b2 3
VSBNR/L 4040 S25-VV_ | 40 | 40 | 40 |250| 50 | 35

25 [VSBNR/L 5050 T25-VV | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 43 ve vve vGo D4 4

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

V-BLOCK SYSTEM ° VSBNR/L-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM ¢é un prodotto brevettato

L] CODICE D’ORDINE H [HI [ B | L1 |L2]| F | ¢ & o b Loy | & |~
VSBNR/L2020K12-VL [ 20 | 20 | 20 | 125 [ 30 | 17

12 | VSBNR/L 2525 M12-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 22 | A4 VL5 | VL5P | LE5 - D1 | VS5 |Tx15

VSBNR/L 3225 P12-VL 32 | 32 |25 |170 | 35 | 22
VSBNR/L 2525 M15-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 22
15 | VSBNR/L 3225 P15-VL 32 |32 |25 |170 [ 35 | 22| YI VL6 | VL6P | LE6 - D5 | VS6 | 2.5
VSBNR/L 3232 P15-VL 32 | 3232|170 | 35 | 27
VSBNR/L 3232 P19-VLV | 32 | 32 | 32 | 170 | 42 | 27
VSBNR/L 4040 S19-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 35 AS VL8 LES viGs D2 | VS8
VSBNR/L 4040 S25-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 35
VSBNR/L 5050 T25-VLV | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 43 Y8 VLo LE9 VLGo D4 | SE9 3
31 VSBNR/L 4040 S31-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 60 | 44
VSBNR/L 5050 T31-VLV | 50 | 50 | 50 | 300 | 60 | 44

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
INSERTO DA 25: Utensile per inserto SN..2509 - Per utilizzare l'inserto SN..2507 ordinare separatamente il supporto Y8H

19

25

Al4 VL10 LE10 | VLG10 | D4 | SE10

Al4 &, ZENOBI




.\

;Eﬁ) NEGATIVO NS ER L :g::iggé TORNITURA ESTERNQ <
..1906 S5<
:g .2507 (PSS/MSS/VSS) Angolo di registrazione 4 5 E é
SN..2509 (VSS..VLV) oo
PSSNR/L | MSSNR/L* | VSSNR/L-VV | VSSNR/L-VL/VLV poezione
(I : i ([ F

L2

{
o [ [

ﬂ

L1
L1
L1

le| Le] Le_] VL v e

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -8°

BLOCCAGGIO A LEVA * PSSNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MSSNR/L *

__ | CODICED'ORDINE | * | H |[H1 | B | L1 | L2 | F - o & Ly Va an
PSSNR/L 2020 K12 20|20 20| 125| 30 | 25 | A4 BI Cl D1 3 - -
12 [PSSNR/L 2525 M12 | * | 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32
PSSNR/L3225P12 | * |32 |32 |25 170 35 | 32 | A4 | Bl Cl D1 3 |S62+V61
PSSNR/L 2525 M15 | * | 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32
15 [PSSNR/L3225P15 | * |32 | 32| 25| 170 | 35 | 32 | YI B5 c5 D5 3
PSSNR/L3232P15 | * | 32 | 32 | 32| 170 | 35 | 40 S61+V61 3
PSSNR/L3232P19 | * [ 3232 [32]170| 42 | 40
19 PSSNR/L 4040 S19 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50 AS B2 C2 D2 4
PSSNR/L 4040 S25 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50
25 PSSNR/L 5050 125 | * | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 Y8 B6 Cco D4 o [S62+vé1
V-BLOCK SYSTEM ° VSSNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
[] CODICE D'ORDINE H | HI | B | Ll |L2]F | & $u & Ly Va
VSSNR/L 2020 K12-VV | 20 | 20 | 20 |125] 30 | 25
12 | VSSNR/L 2525 M12-VV 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32 A4 VV5 VV5P VG5 D1
VSSNR/L 3225 P12-VV | 32 | 32 | 25 | 170 35 | 32 05
VSSNR/L 2525 M15-VV | 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32 :
15 | VSSNR/L 3225 P15-VV 32 |32 | 25 170 35 | 32 Y1 VVé VV6P VG6 D5
VSSNR/L 3232 P15-VV | 32 | 32 | 32 |170| 35 | 40
VSSNR/L3232P19-VV | 32 | 32 | 32 | 170 | 42 | 40
19 VSSNR/L 4040 S19-VV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50 AS vve VG8L D2 3
VSSNR/L 4040 S25-VV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50
25 VSSNR/L 5050 T25-VV | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 Y8 vve vGo D4 4
# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
V-BLOCK SYSTEM ° VSSNR/L-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM ¢é un prodotto brevettato
L] CODICE D’ORDINE H [HI [ B | L1 | 12| F | & o W Lol &0 r
VSSNR/L 2020 K12-VL | 20 | 20 | 20 | 125 | 30 | 25
12 | VSSNR/L 2525 M12-VL 25 | 25| 25| 150 | 37| 32| A4 VL5 | VL5P | LE5 - D1 VS5 | Tx15

VSSNR/L 3225 P12-VL 32 | 32 |25 ]170 | 35 | 32

VSSNR/L 2525 M15-VL | 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32
15 | VSSNR/L 3225 P15-VL 32 |32 |25]170 | 35 | 32| Y1 VL6 | VL6P | LE6 - D5 | VS6 | 2.5
VSSNR/L 3232 P15-VL 32 [ 3232|170 | 35| 40

VSSNR/L 3232 P19-VLV 32 | 32 | 32 | 170 | 42 | 40

VSSNR/L 4040 S19-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50 AS M LE8 VLG8 | D2 | V38

19

VSSNR/L 4040 S25-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50

25 VSSNR/L 5050 T25-VLV | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 Y8 VLo LE9 VLGO | D4 | SE9

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
INSERTO DA 25: Utensile per inserto SN..2509 - Per utilizzare l'inserto SN..2507 ordinare separatamente il supporto Y8H

&, ZENOBI Al15



A

INSERTO NEGATIVO INSERI LT 02 203 TORNITURA ESTERNA

g S N SN. .1506 o
2g SN..1906
E é SN..2507 (PSD/MSD/VSD) Angolo di registrazione 4 5
S5 SN..2509 (VSD..VLV)

PSDNN = MSDNN* | VSDNN-VV | VSDNN-VL/VLV W Avarmmens

T | T min e Y S
| A
L]

le_| L] le_| vi el wiv Ll

ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° @ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

L2

2@
[

[

L1
L1
L

L1
L1

BLOCCAGGIO A LEVA * PSDNN  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MSDNN *

_ || CODICED'ORDINE | * | H |H1 | B | L1 | L2 | F | < | & Lo 1/ e [
PSDNN 1616 K12 16 1616100 | 27 | 8 A4 B1 Clc . 3 ] i
o [PSDNN 2020 K12 202020125 30 | 10 | A4 B1 Cl
12 [pSONN 2525 M12 | * | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 12.5 Ad B cl b1 3
PSDNN 3225 P12 * [32]32]25[170 | 35 | 125
15 [PSDNN 2525 M15 | * [25[25|25[150 | 32 | 125 Y1 B5 cs5 D5 3 ce14v6l
PSDNN 3225 P19 *[32[32]25/170 | 42 | 125 3
19 PSDNN 3232 P19 * [32[32[32[170| 42 | 16 | A5 B2 C2 D2 4
PSDNN 4040 S19 * |40 40| 40[ 250 50 | 20
25 [PSDNN 4040 $25 * 404040250 50 | 20 | Y8 B6 cé D4 5 [S62+Vé1
V-BLOCK SYSTEM ¢ VSDNN-VV VV-BLOCK SYSTEM & un prodotto brevettato
[] CODICE D'ORDINE H  HI | B | L1 |12 F | & o & . Va
VSDNN 2020 K12-VV 20 [ 20 | 20 [125]30 | 10
12 [VSDNN 2525 M12-VV 25 | 25 | 25 [150| 35 | 125| A4 VV5 | VV5P | VG5 D1 0.5
VSDNN 3225 P12-VV 32 [ 32 | 25 [170| 35 | 125 :
15 | VSDNN 2525 M15-VV 25 [ 25 | 25 (15032 [ 125 Y1 VVé VVéP VG6 D5
VSDNN 3225 P19-VV 32 [ 32 [ 25 [170] 42 [ 125
19 [VSDNN 3232 P19-VV 32 [ 32 [ 32 [170| 42 | 16 A5 \A%:] VG8L D2 3
VSDNN 4040 S19-VV 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 20
25 | VSDNN 4040 $25-VV 40 | 40 [ 40 [250] 50 | 20 Y8 W VG9 D4 4
# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
V-BLOCK SYSTEM * VSDNN-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM ¢é un prodotto brevettato
] CODICED'ORDINE | H | HI1 | B | LI | 2| F | § | Ju | & Lyl &\~
VSDNN 2020 K12-VL 20 | 20 | 20 | 125 [ 30 | 10
12 [VSDNN 2525 M12-VL | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 [125| A4 | VL5 | VL5P | LE5 - D1 | VS5 |Tx15
VSDNN 3225 P12-VL 32 [ 32 | 25 170 [ 35 | 125
15 |VSDNN 2525 M15-VL | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 [125] Y1 | VL6 | VL6P | LE6 - D5 | VS6 | 2.5
VSDNN 3225 P19-VLV | 32 | 32 | 25 | 170 | 42 125
19 | VSDNN 3232P19-VLY | 32 | 32 | 32 | 170 | 42 | 16 | A5 VL8 LE8 | VIG8 | D2 | VS8 |
VSDNN 4040 S19-VLV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 20
25 | VSDNN 4040 S25-VLV_ | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 20 | Y8 VL9 LE9 | VLG9 | D4 | SE9

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
INSERTO DA 25: Utensile per inserto SN..2509 - Per utilizzare l'inserto SN..2507 ordinare separatamente il supporto Y8H

Al6 &, ZENOBI



INSERTO NEGATIVO

SN

PSKNR/L MSKNR/L*
S ‘(’) N %o
le_| N

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° « ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA « PSKNR/L

INSERTI

B

E

SN.
SN.
SN.
SN.

.1204
.1506
.1906
.2507

A

l

Direzione di
vanzamento

©)

TORNITURA ESTERNA

Angolo di registrazione ] 5

BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MSKNR/L *

| | CODICED'ORDINE | * | H |H1 | B | L1 | L2 F 7 & . 7
PSKNR/L2020K12 | * [20] 2020|125 35 | 25 A4 B1 C1 DI S62+V61
12 [PSKNR/L 2525 M12 | * [ 25|25 | 25| 150 | 32 | 32
PSKNR/L3225P12 | * [ 32|32 |25|170| 35 | 32 Ad Bl Cl D1
PSKNR/L 2525 M15 | * | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32
15 [PSKNR/L3225P15 | * [32[32|25|170]| 35 | 32 Y1 B5 C5 D5 S61+Ve1| 4
PSKNR/L3232P15 | * [ 323232170 35 | 40
PSKNR/L3232P19 | * |32 3232|170 | 42 | 40
19 PSKNR/L 4040 S19 | * | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50 AS B2 C2 D2
PSKNR/L 4040525 | * | 40 | 40| 40| 250 | 50 | 50
25 [pskNR/L 505025 | * | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 | Y8 | B6 | C6 | D4 S62+V61
INSERTO NEGATIVO INSERTI TN..1604
™. . 1604 TORNITURA ESTERNA
TN 60°
Angolo di registrazione
MTENN Direzione di
Avanzamento
_.IL.._
2 g o]
le]
ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -8°
BLOCCAGGIO A STAFFA-CUNEO * MTENN
/.| CODICED'ORDINE | H | H1 | B | Ll | L2 F g/ & & g
MTENN 2020 K16 20 | 20 | 20 [125| 35 10
MTENN 2525 M16 25 | 25 | 25 |150| 32 | 125
16 TMTENN 3225 P16 32 | 32| 25 |170] 35 | 125 El GS1 P1 Gl 2.5
MTENN 3232 P16 32 [ 32| 32 [170] 35 16
MTENN 2525 M22 25 | 25 | 25 [150| 37 | 12.5
22 [ MTENN 3225 P22 32 | 32 | 25 [170| 42 | 125 E2 GS2 P2 G2 3
MTENN 3232 P22 32 | 32 | 32 [170| 42 16
6, ZENOBI
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A

INSERTO NEGATIVO INSERTI TN..1103 TORNITURA ESTERNA
1IN g o
E é TN: :2706 Angolo di registruzione9 l
S5 TN. .3307

PTGNR/L  NTGNR/L*  MTGNR/L | VIGNR/L-VV Avanmcmerto

B

. [ E[ EI 9. 1e E[ a

L1
L1

E

e X

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA « PTGNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * NTGNR/L *

/| CODICED'ORDINE | * | H |H1 | B | L1 | 2 | F | °/ | & | & L D a
PTGNR/L 1010 E11 101010 70 | 15 | 12

1 PTGNR/L 1212 F11 12121280 | 17 | 16 ) Ho K2 ) 2 i i
PTGNR/L 1616 H16 16|16 | 16100 | 25 | 20
PTGNR/L 2020 K16 2020 20 125 25 | 25 | ¢ B4 c3 D3 | 25

16

PTGNR/L 2525 M16
PTGNR/L 3225 P16
PTGNR/L 2525 M22
22 [PTGNR/L 3225 P22

252525150 | 32 32
3232 |25|170| 35 32
25|25 |25|150| 32 32
3232 |25|170| 35 32 A7 B1 Cli D1 3 |S61+Vé61

A6 B4 C3 D3 2.5

*| K| K| K| X *¥| *¥| *

PTGNR/L 3232 P22 32[32[32[170| 35 | 40 3
PTGNR/L 3232 P27 323232170 42 | 40

27 |PTGNR/L 4040 $27 40 | 40 | 40 | 250 40 | 50 | I H2 H5 D5 3

33 |[PTGNR/L 5050 T33 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 | Hé B2 C2 H7 4 [S62+Vé61

BLOCCAGGIO A STAFFA-CUNEO - MTGNR/L

/\|  CODICE D'ORDINE H|HI | B | Ll |L2]F g ) & & YA

16 | MTGNR/L 2525 M16 25 | 25 | 25 [150| 32 | 32 El GS1 P1 Gl 2.5
MTGNR/L 2525 M22 25 | 25 | 25 [150| 37 | 32

22 [MTGNR/L 3225 P22 32 | 32 | 25 |170| 42 | 32 E2 GS2 P2 G2 3
MTGNR/L 3232 P22 32 | 32 | 32 |170] 42 | 40

V-BLOCK SYSTEM ° VTIGNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato

AN CODICE D’ORDINE H|HI | B | L1 | 12]F g/ & o & Ly /
VIGNR/L1616 H16-VV | 16 | 16 | 16 | 100| 25 | 20
VIGNR/L 2020 K16-VV | 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25

16 VTGNR/L 2525 M16-W | 25 | 25 | 25 [ 150 32 | 32 Ab yv4 VV4P | VG4C b3 2
VIGNR/L 3225 P16-VV | 32 | 32 | 25 | 170 35 | 32
VIGNR/L 2525 M22-VV | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32

22 [VIGNR/L 3225 P22-VV | 32 | 32 | 25 | 170| 35 | 32 A7 VV5 VV5P | VG5C D1
VIGNR/L 3232 P22-VV | 32 | 32 | 32 | 170 | 35 | 40 2.5
VIGNR/L 3232 P27-VV | 32 | 32 | 32 | 170 | 42 | 40

27 | \/TGNR/L 4040 S27-WW | 40 | 40 | 40 | 250 | 40 | 50 HI vvé VVoP VG5 D3
VIGNR/L 4040 S33-VV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50

33 | VTGNR/L5050 T33-vV | 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 Ho6 vv8 vGsL H7 3

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

A18 &, ZENOBI



.\

I'Fﬁ NEGATIVO ISEET il 1000 TORNITURA ESTERNQ .
TN..2706 E <
TN. .3307 Angolo di registrazione9 3 Z é
on
MTJNR/L | VTINR/L-VV | VTJINR/L-VL/VLV pvemamento

] ]
e Et % |12 EI

9. [©20

L2
|

L1
L1
L1

L] Le.| VL VLV 5]

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A STAFFA-CUNEO * MTINR/L

/\ |  CODICE D'ORDINE H|HI | B [L1|L2]F g A & Va
MTINR/L 1616 H16 16 [ 16 [ 16 [100] 35 | 22 Al6 GS1 S3F -

16 | MTINR/L 2020 K16 20 | 20 | 20 [125]| 35 | 25 05
MTINR/L 2525 M16 25 | 25 | 25 [150| 32 | 32 E1 GS1 P1 G1 :
MTINR/L 3225 P16 32 | 32| 25 [170] 35 | 32
MTINR/L 2525 M22 25 | 25 | 25 [150] 37 | 32
MTINR/L 3225 P22 32 [ 32 | 25 [170] 42 | 32

22 [MTINR/L 3232 P22 32 [ 32 | 32 [170] 42 | 40 E2 GS2 P2 G2 3
MTINR/L 4025 S22 40 | 40 | 25 | 250 | 40 | 32
MTINR/L 5032 T22 50 | 50 | 32 [300] 50 | 40

V-BLOCK SYSTEM ° VTJNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato

JAN CODICE D'ORDINE H |HI | B | L1 |L2]|F g/ ya o & L Va
VTINR/L 1616 H16-VV 16 | 16 | 16 |100] 25 | 20
VTINR/L 2020 K16-VV 20 | 20 | 20 | 125 25 | 25

16 VTINR/L 2525 M16-VV | 25 | 25 | 25 |150| 32 | 32 A6 vv4 VV4p | VG4C D3 2
VTINR/L 3225 P16-VV 32 | 32 | 25 | 170 35 | 32
VTINR/L 2525 M22-VV | 25 | 25 | 25 |150| 32 | 32

22 [VTINR/L 3225 P22-VV 32 |32 |25 [170] 35 | 32 A7 VV5 VV5P | VG5C D1
VTINR/L 3232 P22-VV 32 [ 32 [ 32 [170] 35 | 40 2.5
VTINR/L 3232 P27-VV 32 | 32 | 32 |170| 35 | 40

27 [ TINR/L 4040 S27-WW 40 | 40 | 40 | 250 | 40 | 50 HI M VVo6P VG5 D3
VTINR/L 4040 S33-VV 40 | 40 | 40 | 250 50 | 50

33 [ VTINR/L 5050 T33-VV 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 Hé vve vGsL H7 3

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
V-BLOCK SYSTEM ¢ VTJNR/L-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato

/\ | CODICE D’ORDINE H{HI | B | L1 |[L2|F | | & | Ju| & Lol &0
VTINR/L 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25

16 | VTINR/L 2525 M16-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 32| 32| A6 VL4 | VL4P | LE4 - D3 | VS4 |Tx10

VTIJNR/L 3225 P16-VL 32 | 32| 25170 | 35 | 32

VTINR/L 2525 M22-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32
VTINR/L 3225 P22-VL 32 132 |25|170 | 35| 32| A7 VL5 | VL5P LE5S - D1 VS5 | Tx15

22 VTIJNR/L 3232 P22-VL 32 | 32 |32 ]170 | 35 | 40
VTJNR/L 3232 P27-VL 32 | 32 | 32| 170 | 35 | 40
- 2.5
27 VTINR/L 4040 S27-VL 40 | 40 | 40 | 250 | 40 | 50 H1 Vi6 | VL6P LES D5 | VS6
33 VTINR/L 4040 S33-VLV 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50 H6 VL8 LES VLGS D2 | vss 3

VTJNR/L 5050 T33-VLV 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

&, ZENOBI A19
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INSERTO NEGATIVO INSERTI TN..1103 TORNITURA ESTERNA
g TN..1604 o
o< ..2204
E é T N gg ..2706 Angolo di registrazione9 ]
35 TN. .3307
PTFNR/L | MTFNR/L* | VTFNR/L-VV | VTFNR/L-VL/VLV | reees

o, < B@;_’

L I pa
I |
VL e

VLV Le|

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° « ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

L2

L1

BLOCCAGGIO A LEVA « PTFNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MTFNR/L *

/| CODICED'ORDINE | * | H |H1 | B | L1 | L2 | F g | & | & Ly \ [ e [
PTFNR/L 1010 E11 10/ 10[10] 70 | 15 | 15

1 PTFNR/L 1212 F11 121212 80 | 17 | 16 ) H9 K2 ) 2 i i
PTFNR/L 1616 H16 16 |16 [ 16] 100 20 | 20
PTFNR/L 2020 K16 2020 | 20 | 125| 25 | 25 | "° B4 3 D3 | 25

16 [PTFNR/L2525 M16 | * | 25| 25| 25150 | 32 | 32
PTFNR/L3225P16 | * [32[32|25]170| 35 | 32 | Ab B4 C3 D3 | 2.5
PTFNR/L3232P16 | * |32 [32[32170| 35 | 40
PTFNR/L 2525 M22 | * | 25| 25| 25150 | 32 | 32 S61+V6]

22 [PTFNR/L3225P22 | * [32|32[25[170| 35 | 32 | A7 B1 C1 D1 3 3
PTFNR/L3232P22 | * |32 [32[ 32170 | 35 | 40
PTFNR/L3232P27 | * |32 [32[32170| 35 | 40

27 [PTFNR/L 4040527 | * | 40 | 40 | 40| 250 | 40 | 50 | ! H2 H3 D3

33 [PTFNR/L 4040533 | * |40 | 40 | 40| 250 | 50 | 50 | Hé B2 C2 H7 4 [S62+Vé1

V-BLOCK SYSTEM ¢ VTFNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato

A CODICE D'ORDINE H|HI | B | L1 |L2]|F g Va o & Ly Va
VIFNR/L1616 H16-VY | 16 | 16 | 16 | 100 | 25 | 20
VTFNR/L 2020 K16-VV_ | 20 | 20 | 20 |125| 25 | 25

16 IVTFNR/L 2525 M16-WW | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 A6 vv4 VV4P | VGAC D3 2
VTFNR/L 3225 P16-VV | 32 | 32 | 25 [170| 35 | 32
VTFNR/L 2525 M22-VV_ | 25 | 25 | 25 [150| 32 | 32

22 [VIFNR/L 3225 P22-VV | 32 | 32 | 25 [170| 35 | 32 A7 VV5 VV5P | VG5C D1
VTFNR/L 3232 P22-VV | 32 | 32 | 32 | 170 35 | 40 2.5
VTFNR/L 3232 P27-VV | 32 | 32 | 32 [170| 35 | 40

27 [ VTFNR/L 4040 S27-WW | 40 | 40 | 40 | 250 | 40 | 50 HI Vo VVeP VGs D3
VTFNR/L 4040 S33-VV | 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50

33 [ VTFNR/L 5050 T33-VV 50 | 50 | 50 [300] 50 | 60 Hé vve VG8L H7 3

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

V-BLOCK SYSTEM ° VTFNR/L-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM & un prodotto brevettato

/\ | CODICE D'ORDINE H{HI | B | L1 |[L2|F | | & | Jul| & D&\~
VTFNR/L 2020 K16-VL | 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25

16 | VIFNR/L 2525 M16-VL 25 | 25 | 25150 | 32 |32 | A6 | VL4 | VL4P | LE4 - D3 | VS4 |Tx10

VTFNR/L 3225 P16-VL 32 | 32 | 25| 170 | 35 | 32

VTFNR/L 2525 M22-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32
VTFNR/L 3225 P22-VL 32 |32 |25 ]170 | 35| 32| A7 VLS | VL5P | LES - D1 | VS5 |Tx15
VTFNR/L 3232 P22-VL 32 | 32 | 32| 170 | 35 | 40

22

VTFNR/L 3232 P27-VL 32 | 32 | 32 | 170 | 35 | 40
VTFNR/L 4040 S27-VL 40 | 40 | 40 | 250 | 40 | 50

27 H1 VL6 | VL6P | LE6 - D5 | VS6 | 2.5

VTFNR/L 4040 S33-VLV 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 50

33 VTFNR/L 5050 T33-VLV 50 | 50 | 50 | 300 | 50 | 60 HO VL8 LE8 VLG8 | D2 | VS8 3

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

A20 &, ZENOBI
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INSERTO NEGATIVO INSERTI gg 1282 TORNITURA ESTERNA =
TN..2204 (o] § <
T N Angolo di registrqzione6o Z é
ok
PTTNR/L | MTTNR/L¥* Aversamento

L2

L1
L1

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

{ ]
E e Q
Lﬂ’l ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6°

| B B ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA « PTTNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MTTNR/L *

/| CODICED'ORDINE | * | H |[HI | B | Ll |12 | F | F | &F | & g | [ "
PTTNR/L 1010 E11 10/10/10| 70 | 17 | 9
1 PTTNR/L 1212 F11 121212 80 | 17 | 11 ) H9 K2 ) 2 - -
16 PTTNR/L 1616 H16 161616100 25 | 13 A6 B4 c3 D3 2.5
PTTNR/L2020K16 | * |20/ 2020|125 25 | 17 Ab B4 c3 D3 2.5
PTTNR/L2525 M22 | * | 25| 25| 25| 150 | 32 | 22 S61+V61 3
22 PTTNR/L 3225 P22 * 1323225170 ] 32 | 22 A7 B Cl D1 3
INSERTO NEGATIVO INSERTI gg ;gg: TORN'TURA ESTERNA
TN 45°
Angolo di registrazione
% Direzione di
PTDNR/L MTDNR/L . Direzione di
F F l‘—’|
/ )
& N
!&@ ﬂ
H | DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6°
LE—- ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°
BLOCCAGGIO A LEVA * PTDNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MTDNR/L *
/\ | CODICED'ORDINE | * | H |H1 | B | L1 | L2 | F g <7 X 4 Ly o S
PTDNR/L 1616 H16 161616100 | 25 | 20 A6 B4 c3 D3 2.5 - -
16 [PTDNR/L2020K16 | * | 20| 20| 20| 125| 25 | 25
PTDNR/L 2525 M16 | * | 25| 2525|150 | 32 | 32 A6 B4 c3 D3 2.5 S614+V61 3
22 PTDNR/L 2525 M22 | * | 25| 2525|150 | 32 | 32 A7 B ci DI 3
PTDNR/L3225P22 | * [ 32[32|25|170| 35 | 32
INSERTO NEGATIVO INSERTI :g ;gg: TORNITURA ESTERNA
TN 80°
Angolo di registrazione
sk Direzione di
R/L 169.3 MR/L 169.3 Direzione di
I_L ’_L
lo{@ 3 @ [Ny
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6°
B B ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°
BLOCCAGGIO A LEVA * R/L169.3 BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * MR/L169.3 *
/| CODICED'ORDINE | * | H |H1 | B | L1 | L2 | F e Y ¥ 4 g | [ § S+
16 |[R/L169.3 2020 K16 202020125 25 | 25 Ab B4 c3 D3 2.5 - -
22 [R/L169.3 2525 M22| * | 25|25 | 25| 150 | 32 | 32 A7 B1 Cl D1 3 | S61+Vé1 3

&, ZENOBI A21
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> INSERTO NEGATIVO (NS ELUTEA IS o2 (AU TORNITURA ESTERNA
0
Z é v N Angolo di registrazione9 3
cia
VVINR/L-VV | VVJNR/L-VL | Avenamenta
— . M

L1
L1

3

iR

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

V-BLOCK SYSTEM * VVINR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato
~_"|  CODICE D’ORDINE H|HI | B | Ll |12]F]| = &u & Ly Va
VVINR/L 2020 K16-VV 20 | 20 | 20 | 125 35 | 25
16 |VVINR/L 2525 M16-VV 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32 " VV4B VG4L D31 2
VVINR/L 3225 P16-VV 32 | 32 | 25 | 170 | 42 | 32
# Vite per inserto MD, CBN, PCD o CERAMICO con foro
V-BLOCK SYSTEM ° VVINR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato
| CODICE D'ORDINE H |HI | B | L1 |L2]|F]|S e Wi 3 s &0
VVINR/L 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 |125| 35 | 25
16 |VVINR/L 2525 M16-VL 25 | 25 | 25 |150| 37 | 32 W9 VL4B LE4 D31 Tx10 VS4
VVINR/L 3225 P16-VL 32 | 32 | 25 |170| 42 | 32
# Vite per inserto MD, CBN, PCD o CERAMICO con foro
INSERTO NEGATIVO INSERTI VN..1604 TORNITURA ESTERNA
VN 72.5°
Angolo di registrazione °
Direzione di
VVVNN-VV | VVVNN-VL Direzone di
F F
1 1]
J b4
e e
ANGOLO DI INCLINAZIONE = -13° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -4°
V-BLOCK SYSTEM ¢ VVVNN-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
| CODICE D'ORDINE H HI | B |1 |12 F | “0O. &g & Ly Ve
VVVNN 2020 K16-VV 20 | 20 | 20 [ 125 35 [ 10.6
16 |VVVNN 2525 M16-VV 25 | 25 | 25 |150| 37 | 13.1 " VV4B VG4L D31 2
VVVNN 3225 P16-VV 32 | 32 | 25 | 170 | 42 |13.1
# Vite per inserto MD, CBN, PCD o CERAMICO con foro
V-BLOCK SYSTEM °* VVVNN-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
7| CODICE D’ORDINE H OHI | B | L1 |12 F |° o Ly Vas &/0
VVVNN 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 |125| 35 [ 10.6
16 |VVVNN 2525 M16-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 37 |13.1 W9 VL4B LE4 D31 Tx10 VS4
VVVNN 3225 P16-VL 32 | 32 | 25 | 170 | 42 |13.1

# Vite per inserto MD, CBN, PCD o CERAMICO con foro
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WTO[\]NEGATWO ST L o000 TORNITURA ESTERNQ .
=
Angolo di regisfrazione9 5 E é
2%
PWLNR/L NWLNR/L* MWLNR/L VWLNR/L-VV | VWLNR/L-VL pooe

B

] ] ] ]

G- 1 & NNO ] & o & N &

L2

L2
W

E

e ] e e e 2]

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = -6° « ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA * PWLNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * NWLNR/L *

CODICED'ORDINE | * | H [H1 | B | L1 | L2 | F o | & Va yes /o
PWLNR/L 1616 HO6 161616100 20 | 20 | A13 B4 c3 D3 | 2.5 - -
*
06 [PWINR/L 2020 K06 202020 [125] 25 [ 25 [ .4 B4 c3 D3 | 25 se14vell 3

PWLNR/L 2525 MO6 | * | 25| 25| 25| 150 | 32 32
PWLNR/L 2020 KO8 20| 20 | 20| 125 | 30 25 A12 B1 Ci D1 3 - -
08 |[PWLNR/L2525 M08 | * | 25| 25 | 25| 150 | 32 32

PWLNR/L 3232P08 | * | 32|32|32|170| 35 40 Al2 B Cl DI 3 [S61+vel 3

BLOCCAGGIO A STAFFA-CUNEO * MWLNR/L

) CODICE D'ORDINE H|HI | B [ L1 |L2]F O ) & S & Va
MWLNR/L 2020 KO8 20 | 20 | 20 [125] 35 | 27
MWLNR/L 2525 M08 25 | 25 | 25 [150| 32 | 32
08 | MWLNR/L 3225 PO8 32 [ 32 | 25 [170] 35 | 32 E4 GS4 P2 G2 3
MWLNR/L 3232 P08 32 [ 32 | 32 [170] 35 | 40
V-BLOCK SYSTEM ¢ VWLNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettaio
. CODICE D’ORDINE H | HI | B | L1 | 12| F | /[ & oM & 3 Vs
VWLNR/L 1616 HO6-VV | 16 | 16 | 16 | 100| 20 | 20
06 | VWLNR/L 2020 K06-VV | 20 | 20 | 20 [125| 25 | 25 | A13 VV4 | VV4P | VG4 D3 2
VWLNR/L 2525 M06-VV | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32
VWLNR/L 2020 KO8-VV | 20 | 20 | 20 [125| 30 | 25
08 | VWLNR/L 2525 M0O8-VV | 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 Al12 VV5 VV5P VG5 D1 2.5
VWLNR/L 3232 PO8-VV | 32 | 32 | 32 [170| 35 | 40

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

V-BLOCK SYSTEM * VWLNR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato

CODICE D’ORDINE H|H | B [ L1 | 12| F | & $u 7 VARl e

VWLNR/L 2020 K08-VL 20 | 20 | 20 |125| 30 | 25
08 |VWINR/L 2525 MO8-VL | 25 | 25 | 25 |150| 32 | 32 | A12 VL5 VL5P LES D1 Tx15 VS5
VWLNR/L 3232 PO8-VL 32 | 32 | 32 |170| 35 | 40

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI CC..0602 TORN'TURA ESTERNA

CC..09T3

C C cc..1204 9 5 o
Angolo di registrazione

SCLCR/L e

] ]
.‘
N

L1

]

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° @« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE « SCLCR/L

[ CODICE D’ORDINE H | H1 | B L1 L2 | F & &> P

SCLCR/L 0808 D06 8 8 8 60 [ 10 | 10
06 [SCLCR/L 1010 E06 10 [ 10 |10 [ 70 [ 15 [ 12| V25 <7

SCLCR/L 1212 FO6 12 [ 12 | 12 | 80 | 17 | 16

SCLCR/L 1212 FO9 12 | 12 | 12 80 17 | 16 V4c ) ) )
09 [SCLCR/L 1616 HO9 16 [ 16 [ 16 [ 100 [ 20 | 20 V4 <15

SCLCR/L 2020 K09 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25

SCLCR/L 2020 K12 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25
12 SCLCR/L 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 | V40 | TxI5 W5 X02 4
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI CC..0602

co. 0oms TORNITURA ESTERNA

C C cC..1204 9 oO
Angolo di registrazione

2. |©

L2

L1

SCGCR/L poe

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI « ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE « SCGCR/L

CODICE D'ORDINE H | H1 | B L1 L2 | F & <& &

SCGCR/L 0808 D06 8 8 8 60 10 | 10
06 [SCGCR/L 1010 EO6 10 | 10 [ 10] 70 15 [ 12 | V25 Tx7

SCGCR/L 1212 F06 12 [ 12 [ 12 80 17 | 16

SCGCR/L 1212 FO9 12 | 12 | 12 80 17 | 16 V4c ) ) )
09 [SCGCR/L 1616 HO9 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 20 V4 x15

SCGCR/L 2020 K09 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25

SCGCR/L 2020 K12 20 | 20 | 20 [ 125 | 25 | 25
12 SCGCR/L 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 | V40 Tx15 W3 X02 4
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI CC..0602
CC..09T3
C C CC..1204

SCFCR/L Direzione di

H1 Avanzamento

4 @
= ]
e

TORNITURA ESTERNA

Angolo di registrazione g o

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * SCFCR/L

[ CODICE D'ORDINE H | Hl | B L1 2 | F & Yl <& &

SCFCR/L 0808 D06 8 8 8 60 | 10 | 10
06 [SCFCR/L 1010 E06 10 |10 [ 10| 70 |15 | 12 | V25 Tx7

SCFCR/L 1212 FO6 12 [ 12 [ 12| 80 [ 17 | 16

SCFCR/L 1212 FO9 12 | 12 | 12 80 17 | 16 V4c ) ) )
09 [SCFCR/L 1616 HO9 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 20 V4 Tx15

SCFCR/L 2020 K09 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25

SCFCR/L 2020 K12 20 [ 20 | 20 [ 125 | 25 | 25
12 SCFCR/L 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 | V40 | TxI5 W5 X02 4
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI DC..0702

oo, 1173 TORNITURA ESTERNA

DC

Angolo di registrazione g 3

Direzione di
SDJCR/L | VDJCR/L-VV| VDJCR/L-VL| Direzione di
I_L, I_L.
E[ %- |9 ~ . 1O ~
o] %
B =
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI « ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°
BLOCCAGGIO A VITE « SDJCR/L
Z CODICE D'ORDINE H|HI | B | Ll |12 F & Y S
SDJCR/L 1010 EO7 10 101070 [ 15 |12
SDJCR/L 1212 FO7 12 |12 [ 12 |80 [ 17 | 16
07 'SDICR/L 1616 HO7 16 16 | 16 100| 20 | 20 | V23 ™7 - - -
SDJCR/L 2020 KO7 20 | 20 | 20 [125] 25 | 25
SDJCR/L 1212 F11 12 |12 [ 12 | 80 [ 20 | 16 VA4c Tx15
11 (SDICR/L1616HII 16 | 16 | 16 [100] 25 | 20
SDJCR/L 2020 K11 20 | 20 | 20 [125] 25 | 25 V35 Tx15 w2 X01 3.5
SDJCR/L 2525 M11 25 | 25 | 25 [150] 32 | 32
V-BLOCK SYSTEM ¢ VDJCR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato
/ /| CODICE D'ORDINE H|HI | B | Ll |L12]|F <& yo & Ly
VDJCR/L 1616 H11-VWV | 16 | 16 | 16 |100| 25 | 20 - VV45c VG4 -
11 |VDJCR/L2020K11-VV | 20 | 20 | 20 [125[ 25 | 25 2
VDJCR/L 2525 M11-VV | 25 | 25 | 25 [150| 32 | 32 ws Vv4s veal D31
V-BLOCK SYSTEM * VDJCR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato
/ /| CODICED'ORDINE | H |Hl1 | B | Ll |12 | F | <> & o Ly Y &/0
VDJCR/L 1616 H11-VL | 16 | 16 | 16 |100| 25 | 20 - VL45¢c LE45 -
11 LYDICR/L2020K11-VL | 20 | 20 [ 20 [125] 25 | 25 Tx15 VsS4
VDJCR/L 2525 M11-VL | 25 [ 25 | 25 [150[ 32 | 32 | W8 VL45 | LE45 D31 *
VDJCR/L 3225 P11-VL | 32 | 32 | 25 [170] 35 | 32

&, ZENOBI
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI DC..0702
: 28 o TORNITURA ESTERNA
| DC 62.5°
E frr Angolo di registrazione °
oh
-
Diresione di
SDNCN | VDNCN-VV| VDNCN-VL Direzione di
H1
F F F ﬁ
{ _ |
& AN El El
]
e] le] e
ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°
BLOCCAGGIO A VITE * SDNCN
/7 CODICE D’ORDINE H | HI | B [ Ll |12 F & Vot <G> Vs
SDNCN 1010 EO7 1010107015 5.2
07 sonCN 1212 Fo7 12 12128015 ] 62 V25 x7 ) ) )
SDNCN 1616 H11 16 | 16 | 16 |100] 25 | 8.5
11 [SDNCN 2020 K11 20 | 20 [ 20 [125] 25 [10.5]| V35 Tx15 W2 X01 3.5
SDNCN 2525 M11 25 | 25 [ 25 [150] 25 | 13
V-BLOCK SYSTEM ¢ VDNCN-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato
//|  CODICE D'ORDINE H | HI | B | L1 |L12] F &> $ & Ly Va
VDNCN 1616 H1T-VV | 16 | 16 | 16 |100| 25 | 8.5 - VV45c VG4 -
11 [VDNCN2020K11-VV | 20 | 20 | 20 [125] 25 | 105 2
VDNCN 2525 M11-VV_ | 25 | 25 | 25 [150| 25 | 13 w8 Vv45 VGl D31
V-BLOCK SYSTEM ¢ VDNCN-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
L7 CODICE D'ORDINE H |HI | B | L1 |L12] F &> Vo Vi Ly Yl &/0
VDNCN 1616 H11-VL 16 | 16 | 16 | 100] 25 | 85 - V145c¢ LE45 -
11 LYDNCN 2020 KT1-VL 20 | 20 | 20 [125]| 25 [ 105 Tx15 VsS4
VDNCN 2525 M11-VL | 25 | 25 | 25 [150| 32 | 13 | W8 VL45 LE45 D31
VDNCN 3225 P11-VL 32 32|25 [170] 35 | 13
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI RC..
RC v
RC.
RC.
RC.
PRDCN SRDCN MRDCN*
le| le.]

ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° « ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A LEVA * PRDCN

1003

.1204
.1606
.2006
.2507
.3209

RC..0602
RC..0803

TORNITURA ESTERNA

Angolo di registrazione massimo g o

Direzione di
Avanzamento

] CODICE D'ORDINE H H1 B L1 L2 F © ] Ly va
PRDCN 2020 K10 20 | 20 | 20 | 125 | 24 | 15
10 IpRDCN 2525 M10 25 | 25 | 25 | 150 | 28 | 175 ! Z1 Vi N1 2
PRDCN 2020 K12 20 | 20 | 20 | 125 | 24 | 16
PRDCN 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 28 | 185
12 |pRDCN 3225 P12 32 | 32 | 25 | 170 | 34 | 185 | 32 z2 H3 N1 05
PRDCN 3232 P12 32 | 32 | 32 | 170 | 34 | 22 :
PRDCN 3225 P16 32 | 32 | 25 [ 170 | 34 | 205
16 'pRDCN 3232 P16 32 | 32 | 32 [170 | 34 | 24 3 z3 V2 N2
20 [PRDCN 3232 P20 32 | 32 | 32 | 170 | 40 | 26 14 74 H5 D5 3
25 |PRDCN 4040 $25 40 | 40 | 40 | 250 | 50 | 325 15 z5 v3 D2 4
32 [PRDCN 5050 T32 50 | 50 | 50 [ 300 | 55 | 4 16 6 cé6 D4 5
BLOCCAGGIO A VITE * SRDCN  BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA » MRDCN *
(] CODICE D’'ORDINE *|'H |H1 | B | L1 | 12| F & VAl /o
SRDCN 1212 F06 12 |12 |12 80 [ 12 ] 9
SRDCN 1616 HO6 16 [ 16 | 16 [ 100 | 16 | 11
06 IsRoCN 2020 K06 20 | 20 | 20 [125 [ 20 | 13 V25 ™7
SRDCN 2525 M06 25 | 25 [ 25 [150 [ 20 [ 155
SRDCN 1616 HO8 16 | 16 | 16 [ 100 16 | 12 -
08 [SRDCN 2020 K08 20 | 20 [ 20 [125] 24 | 14
SRDCN 2525 MO8 25 [ 25 [ 25 [ 150 ] 28 [165] V10 Tx9
10 |SRDCN 2020 K10 20 | 20 [ 20 [125] 24 | 15
SRDCN 2525 M10 25 | 25 [ 25 [150 | 28 [17.5
SRDCN 2020 K12 * 20 | 20 [ 20 [125[ 24 | 16 V35c*
12 |SRDCN 2525 M12 * [ 25 | 25 [ 25 [ 150 | 28 |185| V35* Tx15 | S61+Vvé1 3
*Vite V35c per inserto RCMX 1204MO
** Vite V35 per inserto RCMT 1204MO
6, ZENOBI
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INSERTO POSITIVO CON FORO

RC

MRGCR /L*

PRGCR/L

L1

INSERTI

RC.
RC.
RC.
RC.
RC.
RC.

.1003
.1204
.1606
.2006
.2507
.3209

Direzione di

Avanzamento

_i

TORNITURA ESTERNA

Angolo di registrazione massimo3 o

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A LEVA - PRGCR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA MRGCR/L *
|| CODICED'ORDINE | * | H |HI1 | B | Ll | 12 | F o) | & | & | C G |+
PRGCR/L 2020 K10 20 | 20 | 20| 125 - 25
10 PRGCR/L 2525 M10 25| 25| 25| 150 - 32 n Z1 \ N1 2
PRGCR/L 2020 K12 20| 20 | 20| 125 - 25
12 |[PRGCR/L 2525 M12 25|25 | 25| 150 - 32 J2 Z2 H3 N1 - -
PRGCR/L 3225 P12 32 (32|25|170 - 32 2.5
PRGCR/L 2525 M16 25| 25| 25| 150 - 32
16 PRGCR/L 3225 P16 32|32|25|170 - 32 13 3 V2 N2
20 |PRGCR/L 3232 P20 * 132|32|32]170 - 40 J4 74 H5 D5 3
25 |PRGCR/L 4040 S25 * | 40 | 40 | 40 | 250 - 50 J5 Z5 V3 D2 4 S61+Vé61| 3
32 |[PRGCR/L 5050 T32 * | 50 | 50 | 50 | 300 - 63 J6 Z6 cé D4 5
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI RC..0602 TORN'TURA ESTERNA
RC..0803
R C RC..1003 9 o o
RC..1204 Angolo di registrazione massimo
% Direzione di
SRDCR/L MRDCR/L Avanzamento
F F

© _I.
oy
-

8

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * SRDCR/L  BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * MRDCR/L *

O CODICE D'ORDINE * | H |HI | B | L1 | 2|F & Vs /=
SRDCR/L 1212 FO6 12 [ 12 | 12 | 80 | 12 [ 125
SRDCR/L 1616 HO6 16 | 16 | 16 [ 100 | 16 | 165
06 [SRDCR/L 2020 K06 20 | 20 | 20 | 125 | 20 205 | Y23 ™7
SRDCR/L 2525 M06 25 | 25 | 25 | 150 | 20 | 255
SRDCR/L 1616 HO8 16 | 16 | 16 [ 100 | 16 | 165 - -
08 |SRDCR/L 2020 K08 20 | 20 | 20 | 125 | 24 | 205
SRDCR/L 2525 M08 25 | 25 | 25 | 150 | 28 |255| V10 Tx9
10 |SRDCR/L 2020 K10 20 | 20 | 20 | 125 | 24 | 205
SRDCR/L 2525 M10 25 | 25 | 25 | 150 | 28 | 255
SRDCR/L 2020 K12 * 120 | 20 | 20 | 125 | 24 | 205
12 |SRDCR/L 2525 M12 # | 25 | 25 | 25 | 150 | 28 | 255 Y35¢ Tx15 | Sé1+Vel 3
&6, ZENOBI
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INSERTO POSITIVO CON FORO

RC

SRSCR/L | MRSCR/L*

=l

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° @« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

INSERTI

RC. .0602
RC. .0803
RC. .1003
RC..1204
Direzione di
Avanzamento

TORNITURA ESTERNA

Angolo di registrazione mqssimo3 o

BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA ¢« MRSCR/L *

BLOCCAGGIO A VITE « SRSCR/L

e CODICE D’ORDINE * | H | W | B | L1 | 12| F & Y /s
SRSCR/L 1212 FO6 12 | 12 |12 | 80 | - | 15
SRSCR/L 1616 HO6 16 | 16 | 16 | 100 | - | 20
06 SRSCR/L 2020 K06 20 | 20 | 20 | 125 | - | 25 V25 Tx7
SRSCR/L 2525 M06 25 | 25 | 25 | 150 | - | 32 - -
SRSCR/L 1616 HO8 16 | 16 | 16 | 100 | - | 20
08 [SRSCR/L 2020 KO8 20 | 20 | 20 | 125 | - | 25 V10 Tx9
SRSCR/L 2525 MO8 25 | 25 | 25 | 150 | - | 32
SRSCR/L 2020 K10 * 120 | 20 | 20 | 125 | - | 25
10 SRSCR/L 2525 M10 * [ 25 | 25 | 25 | 150 | - | 32 V10 Tx9 S61+V6] 3
| |SRSCR/L 2020 K12 F 120 [ 20 [ 20 [125| - [ 25 | |\ o 15
SRSCR/L 2525 M12 * | 25 | 25 | 25 | 150 | - | 32 ¢ x
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI SPMH 1204

SP

SSSPR/L

K’z

e

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE  SSSPR/L

Direzione di avanzamento

TORNITURA ESTERNA

Utensile per smussi a I 5

@ FORO MINIMO PER SMUSSO INTERNO: 32 MM

] CODICE D'ORDINE H H1 B L F & 7
SSSPR/L 2020 K12 20 | 20 | 20 | 125 | 25
12 15SsPR/L 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 32 V52 Tx20
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INSERTO POSITIVO CON FORO

SC

SSDCR/L | SSSCR/L
( r3 (T
\47 1| &

=] =]

INSERTI

B

E

SC..09T3
SC..1204

Direzione di

Avanzamento

i

TORNITURA ESTERNA

Angolo di registrazione I 5

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE « SSDCR/L

[ CODICE D'ORDINE H | HI | B L1 12 | F & S
SSDCR/L 1212 FO9 12 [ 12 | 12 | 80 | 17 | 13 V4c Tx15 - - -
09 [SSDCR/L 1616 HO9 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 17
SSDCR/L 2020 K09 20 | 20 | 20 | 125 | 25 |235 V35 | T™X15 WO X01 3.5
SSDCR/L 2020 K12 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 22
12 [SsDCR/L 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 27 | V40 | ™xI5 W4 X02 4
BLOCCAGGIO A VITE * SSSCR/L
[ CODICE D’ORDINE H | H1 | B L 2 | F & &
SSSCR/L 2020 K12 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25
12 [55SCR/L 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 | V40 | TxI5 | W4 X02 4
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI SC..09T3
S sc..oom3 TORNITURA ESTERNA
Angolo di registrazione I 5
Direzione di
SSDCN 1 Avanzamento
F ]
{
|
e
ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°
BLOCCAGGIO A VITE « SSDCR/L
[] CODICE D’ORDINE H | HT | B L1 2 | F & P
SSDCN 1212 FO9 12 [ 12 | 12| 80 | 16 | 6 V4c Tx15 - - -
09 [SSDCN 1616 HO9 16 [ 16 [ 16 | 100 [ 16 | 8
SSDCN 2020 K09 20 | 20 | 20 | 125 | 20 | 10| V35 | TxI5 wo X01 3.5
SSDCN 2020 K12 20 | 20 | 20 | 125 | 20 | 10
12 [SSDCN 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 25 |125 Y40 | XI5 M X02 4
6, ZENOBI
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI SC..09T3 TORN'TURA ESTERNA

SC..1204
SC 75°
Angolo di registrazione

SSBCR/L Direzione di

" Avanzamento

L2

= [
[&7 @
]

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0°

I_E—I ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°
BLOCCAGGIO A VITE * SSBCR/L
[] CODICE D’ORDINE H | HI B L1 L2 F & Vai & a
SSBCR/L 1616 HO9 16 16 16 100 16 13
09 SSBCR/L 2020 K09 20 20 20 125 20 17 V35 Tx15 WO X01 3.5
SSBCR/L 2020 K12 20 20 20 125 20 17
12 SSBCR/L 2525 M12 25 25 25 150 25 22 V40 Tx15 w4 X02 4
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI SC..09T3
SC R TORNITURA ESTERNA
o
Angolo di registrazione ] 5
Direzione di
SSKCR/I' Avanzamento

F

o

L2

L1

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
— ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0°

I—E—I ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°
BLOCCAGGIO A VITE * SSKCR/L
[] CODICE D’ORDINE H | H1 | B L1 2 | F & W P
SSKCR/L 1616 HO9 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 20
09 SsKCR/L 2020 K09 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25 | V35 | ™15 wo X01 3.5
SSKCR/L 2020 K12 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25
12 [SSKCR/L 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 | V40 | TxI5 | W4 X02 4
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TPMT/TPGT 1103
P ECET EEoTpLr TORNITURA ESTERNA
o
Angolo di registrazione 9 ]
Direzione di
STGPR/L Avanzamento
=

9. |2 Sl

L1

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0°
I—E— ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * STGPR/L

JAN CODICE D'ORDINE H | HT | B L1 12 | F & Vs / &
STGPR/L 1010 E11 10 [ 10 10][ 70 [ 15 | 12

11 [STGPR/L1212F11 12 [ 12 [ 12 80 [ 17 | 16 | V10 Tx9 - - -
STGPR/L 1616 H11 16 | 16 | 16 [ 100 | 20 | 20
STGPR/L 2020 K16 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25

16 [sTGPR/L 2525 M16 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 | VSO | XIS | W3 X0 3.5
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TC..0902 TORNITURA ESTERNA

TC..1102

TC TC..16T3 9 -I o
Angolo di registrazione

<
(-3
o<
=z
Z
gl.l.l
oh
(=TT

STGCR/L p—e

B 1L
St
i
x|
e

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° @« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

L1

BLOCCAGGIO A VITE * STGCR/L

A CODICE D'ORDINE H | HI | B L1 12 | F & Val g I~
STGCR/L 0808 D09 8 8 8 60 12 | 10

09 STGCR/L 1010 EO9 10 | 10 | 10 | 70 15 12 | V2?2 7

1 STGCR/L 1212 F11 12 12 12 80 17 | 16 V25 X ) B B
STGCR/L 1616 H11 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 20
STGCR/L 1616 H16 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 20

16 |STGCR/L 2020 K16 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25 | V35 Tx15 W3 X01 3.5
STGCR/L 2525 M16 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32

INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TC..0902 TORNITURA ESTERNA

TC..1102

TC TC..16T3 9 -I o
Angolo di registrazione

Direzione di

STFCR/I- Avanzamento
F

0,

J;\;‘: o
o

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * STFCR/L

AN CODICE D'ORDINE H | HT | B L L2 | F & Vad J &
0o |STFCR/L 0808 D09 8 | 8 | 8 60 [ 10 | 10 [\
STFCR/L 1010 EO9 10 10 10| 70 [ 15 | 12 Ix7 ) ) )
11 [STFCR/L1212F11 12 | 12 [ 12 | 80 | 17 [ 16 | ¢
STFCR/L 1616 H11 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 20
STFCR/L 1616 H16 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 20
16 |STFCR/L 2020 K16 20 | 20 [ 20 | 125 | 25 [ 25 | V35 | Tx15 | W3 X01 3.5
STFCR/L 2525 M16 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TC..1102 TORNITURA ESTERNA

TC..16T3

Angolo di registrazione 60

<
(-4
o<
=EZ
Z e
zl.l.l
oh
(=T}

STTCR/L p——

_

L1

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0°
I.E._l ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * STTCR/L

AN CODICE D’ORDINE H | Hl | B L1 2 | F & Y g/ &
STTCR/L 1212 F11 12 12 | 12 80 17 | N

11 STTCR/L 1616 H11 16| 16 16 100 20 13 V25 Tx7 ) B )
STTCR/L 1616 H16 16| 16 | 16 | 100 | 20 | 13

16 [STTCR/L 2020 K16 20| 20 | 20 | 125 | 25 | 17 | V35 Tx15 W3 X01 3.5
STTCR/L 2525 M16 25| 25 | 25 | 150 | 32 | 22

INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TC..0902 TORNITURA ESTERNA

TC..1102

T C TC..16T3 4 5 o
Angolo di registrazione

STDCR/L Direzione di

Avanzamento

@

L2

L1

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0°
LE. ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE « STDCR/L

A CODICE D’ORDINE H | H1T | B L1 12 | F & Y g/ & Va
09 |STDCR/L 1010 E09 10 10 10 70 15 11 V22
1 STDCR/L 1212 F11 12 12 12 80 17 13 V25 Tx7 - - -
STDCR/L]é]éHH 16 16 16 100 20 17
STDCR/L 1616 H16 16 16 16 100 20 17
16 [STDCR/L 2020 K16 20 20 20 125 25 22 V35 Tx15 W3 X01 3.5
STDCR/L 2525 M16 25 25 25 150 32 27
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TC..16T3 TORNITU RA ESTERNA
TC 75°
Angolo di registrazione
Direzione di
STBCR/I' H1 Avanzamento
F

L2

ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0°
ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

@ | DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
H

0
ﬁ@
e

BLOCCAGGIO A VITE * STBCR/L
AN CODICE D'ORDINE HT | B | 2| F & Vas ¢ &

T

16 |STBCR/L 2020 K16 20 20 20 125 25 | 145 V35 Tx15 W3 XO01 3.5
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< INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI VB..1102 TORNITURA ESTERNA

'I::_: é V B VB..1604 o

g E Angolo di registrqzione9 3
SVJBR/L | MVJBR/L* | VVJBR/L-VV | VVJBR/L-VL y poae

L2
L2
L2

L1

= =] o]

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * SVJBR/L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * MVJBR/L *

~"| CODICED'ORDINE | * | H | Hl | B | L1 |12 | F & Vs & |/ x| [
SVIBR/L 1212 F11 121212802016
SVIBR/L1616 H11 16 [ 16 | 16 [100] 25 | 20

1 SVJBR/L 2020 K11 20 | 20 | 20 |125 30 | 25 | V25 Tx7 ) ) ) . .
SVJBR/L 2525 M11 25 | 25 [ 25 |150] 32 | 32
SVJBR/L2020KI16 | * | 20 | 20 | 20 |125| 35 | 25

16 |SVIBR/L2525M16 | * | 25 | 25 | 25 |150| 37 | 32 | V35 | Tx15 | W1 | X01 | 3.5 |S61+Vé1| 3
SVIBR/L3225P16 | * | 32 [ 32 [ 25 [170] 42 | 32

V-BLOCK SYSTEM ° VVIBR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettaio
~ | CODICE D’ORDINE H [H | B | L1 |L2]F| *© § & L Va
VVIBR/L 2020 K16-VV | 20 | 20 | 20 [125| 35 | 25
16 |VVIBR/L 2525 M16-VV | 25 | 25 | 25 | 150| 37 | 32 W9 vv45 VGA4L D31 2
VVIBR/L3225P16-VV | 32 | 32 | 25 [170| 42 | 32
V-BLOCK SYSTEM ° VVIBR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
~_ | CODICE D'ORDINE H(HI | B | Ll [ L2]F | <@ & v Ly Vs &0
VVIBR/L 1616 H16-VL 16 | 16 | 16 [ 100 | 25 | 20 - VL45¢ LE45 -
16 |VVIBR/L 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 [125]| 35 | 25 15 VsS4
VVIBR/L 2525 M16-VL 25 | 25 | 25 |150| 37 | 32 \\%% VL45 LE45 D31
VVIBR/L 3225 P16-VL 32 32| 25 [170] 42 [ 32
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vkg) POSITIVO CON FORO INSERTI g :1282 TORNITURA ESTERNQ §<
MVVBN* | VVVBN-VV | VVVBN-VL | ot
: - 7
ﬁl
i L

|

ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * SVVBN  BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * MVVBN *

~ | CODICED'ORDINE | * | H |H1 | B [ Ll | 12| F & Vs IS T | [+
SVVBN 1212 F11 12 12128 | 20| 6
SVVBN 1616 H11 16 | 16 | 16 |100| 25 | 8
1 SVVBN 2020 K11 20 | 20 | 20 | 125| 27 | 10 V25 Tx7 B ) ) B B
SVVBN 2525 M11 25 | 25 | 25 [150| 27 |12.5

SVVBN 2020 K16 * 120 ] 20| 20 [125| 32 | 10
16 [SVVBN 2525 M16 * | 25 | 25 | 25 |150| 32 |125| V35 Tx15 W1 X01 3.5 |S61+Vé1| 3
SVVBN 3225 P16 * 132132 | 25 |170| 32 |12.5

V-BLOCK SYSTEM ¢ VVVBN-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
| CODICE D'ORDINE H|H | B| Ll [L2] F 5 g & Ly a
VVVBN 2020 K16-VV 20 | 20 [20[125| 35 | 10
16 |VVVBN 2525 M16-VV | 25 | 25 |25|150| 37 | 125 | W9 VV45 VGA4L D31 2
VVVBN 3225 P16-VV 32 | 32 [25]170| 42 | 125
V-BLOCK SYSTEM ¢ VVVBN-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
-1 CODICE D’ORDINE H HI | B | LI |2 F | @ & 7 Ly Yo &0
VVVBN 1616 H16-VL 16 | 16 | 16 [100] 25 | 8 - VL45c | LE45 -
16 |VVVBN 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 [125[ 35 | 10 5 | vsa
VVVBN 2525 M16-VL 25 | 25 | 25 [150[ 37 | 125 | W9 VL45 | LE45 | D31 x
VVVBN 3225 P16-VL 32 | 32| 25 [170] 42 | 12.5
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s vkrBo POSITIVO CON FORO INSERTI g :1282 TORNITURA ESTERNQ
o<
g é Angolo di registrazione l 07. 5
oh
SVHBR/L MVHBR/L* VVHBR/L-VL Avermamento
( N ]

L2
L2

L1
L1
L1

e o] Le|

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI « ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * SVHBR/L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA « MVHBR/L *
&~ | CODICED'ORDINE | * | H | H1 | B | L1 | L2 | F & Vo

SVHBR/L 2020K16 | * | 20 | 20 | 20 | 125 | 35 | 25
16 |SVHBR/L2525M16 | * | 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32 V35 Tx15 Wi X
SVHBR/L3225P16 | * | 32 | 32 | 25 | 170 | 42 | 32

\
N

o

1 3.5 [S61+V61| 3

V-BLOCK SYSTEM ° VVHBR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato
~_]  CODICE D'ORDINE H | H [ B |Ll|12]F | <@ d 7 Ly VAR e
VVHBR/L 1616 H16-VL 16 16 | 16 |100| 25 | 20 - V0L45¢ LE45 -
VVHBR/L 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 |125| 35 | 25
16 VVHBR/L 2525 M16-VL 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32 Weo VL45 LE45 D31 Tx15 vs4
VVHBR/L 3225 P16-VL 32 | 32 | 25 |170| 42 | 32
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI VB..1604 TORNITURA ESTERNA
VB 117.5°
Angolo di registrazione [}
Direzione di
SVPBR/L | VVPBR/L-VV | VVPBR/L-VL Direzione i

( ] ([ -
k"’f 8o k”“ 8o

L2
L2

L1
L1

=] =]

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * SVPBR/L

~_~"|  CODICE D’ORDINE H |HI | B | L1 |[L2]|F & YAl & /
SVPBR/L 2020 K16 20 | 20 | 20 | 125| 35 | 25
16 |svpBR/L 2525 M16 25 | 25 | 25 150 37 | 32 | VSO ™15 Wi X0 3.5
V-BLOCK SYSTEM ¢ VVPBR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato
~ 7| CODICEDORDINE | H |H1 | B | Ll | 12| F | ° & & 5 4
VVPBR/L 2020 K16-VV_ | 20 | 20 | 20 | 125 35 | 25
16 [VVpBR/L2525 M16:VV | 25 | 25 | 25 [150 | 37 |32 | V7 vvas veal b3t 2
V-BLOCK SYSTEM ¢ VVPBR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato
~_ | CODICE D'ORDINE H|HI | B | LI | L2]F | <@ g D Yl &0
VVPBR/L 1616 H16-VL 16 | 16 | 16 100 25 | 20 - Vld5c | LE45 -
16 | VVPBR/L 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 [125] 35 | 25 x5 | vsa
VVPBR/L 2525 M16-VL | 25 | 25 | 25 [150| 37 | 32 | W9 | VL45 | LE45 | D3I
VVPBR/L 3225 P16-VL 32 | 32 | 25 |170] 42 | 32

A36 &, ZENOBI




.\

vgpomom Aol SR e L TORNITURA ESTERNQ .
2 <
Angolo di regisfrazione9 3 E é
oh
SVJCR/L | MVJCR/L* | VVJCR/L-VV | VVJCR/L-VL Avangamento
b j b | i b | i ﬁ E&
e _e.] e

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * SVJCR/L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * MVICR/L *

| CODICED'ORDINE | * | H | H1 | B | L1 | L2 | F & YA NG & a T | S x

SVICR/L1212F11 12 12 12 80| 20| 16
SVICR/L 1616 H11 16 | 16 | 16 | 100 | 25 | 20

1 SVIJCR/L 2020 K11 20 | 20 | 20 |125| 30 | 25 V25 Tx7 B ) ) B B
SVICR/L 2525 M11 25 | 25 [ 25 | 150 | 32 | 32
SVJCR/L2020K16 | * | 20 | 20 | 20 | 125| 35 | 25

16 [SVICR/L2525M16 | * | 25 | 25 | 25 [ 150| 37 | 32 | V35 | Tx15 W1 X01 3.5 [S61+Vé1| 3
SVICR/L3225P16 | * | 32 | 32 | 25 [170| 42 | 32

V-BLOCK SYSTEM ° VVICR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
| CODICE D'ORDINE H I H | B | L1 | L12]|F $ & Ly a
VVJCR/L2020K16-VV | 20 | 20 | 20 |125| 32 | 25
16 |VVICR/L 2525 M16-VV 25 | 25 | 25 |150| 32 | 32 W9 Vv45 VGA4L D31 2
VVICR/L3225P16-VV_ | 32 | 32 | 25 |170| 32 | 32
V-BLOCK SYSTEM * VVIJCR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
-~~~ CODICE D’ORDINE H|HI | B | L1 |12 F | <@ Y V. 3 Vol &/0
VVICR/L 1616 H16-VL 16 | 16 | 16 [100] 25 | 20 - VL45c LE45 -
16 |YVICR/L 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 [125] 35 | 25 Tx15 VS4
VVICR/L 2525 M16-VL 25 | 25 | 25 |150| 37 | 32 W9 VL45 LE45 D31
VVICR/L 3225 P16-VL 32 [ 32 25 [170] 42 | 32
6, ZENOBI
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= INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI zg . 1282 TORNITURA ESTERNA
g ..
=  VC 72.5°
E e Angolo di registrazione °
on
(=]
Direzione di
SVVCN | MVVCN* | VVVCN-VV | VVVCN-VL Avamamento
F F F
A T T
s ok | < = o =
X B X & :[ X & :[
5 5 5 bV
Le] Le Le]
ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°
BLOCCAGGIO A VITE * SYYCN BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * MVVCN *
| CODICED'ORDINE | * | H |H1 | B | L1 |12 | F & PSes | & | L | O |
SVVCN 1212 F11 12121280 |20 6
SVVCN 1616 H11 16 | 16 | 16 |100] 25 | 8
1 SVVCN 2020 K11 20 | 20 | 20 |125]| 30 | 10 V25 Tx7 B ) ) B -
SVVCN 2525 M11 25 | 25 | 25 [ 150 | 32 | 12.5
SVVCN 2020 K16 * 1 20| 20| 20 [125] 35 | 10
16 |SVVCN2525M16 | * | 25 | 25 | 25 |150| 37 |12.5| V35 | Tx15 W1 X01 3.5 [S61+Vé61| 3
SVVCN 3225 P16 * 1323225 [170] 42 [12.5

V-BLOCK SYSTEM ¢ VVVCN-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
~_"|  CODICE D'ORDINE H|H [B|L | 12| F | <@ g & Ly a
VVVCN 2020 K16-VV 20 | 20 (20125 35 | 10
16 [VVVCN 2525 M16-VWV | 25 | 25 | 25150 37 | 12.5 w9 vV45 VG4L D31 2
VVVCN 3225 P16-VV 32 | 32 [25[170| 42 | 125
V-BLOCK SYSTEM ¢ VVVCN-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato
~_|  CODICE D'ORDINE H HI | B | L |L2] F | <@. | ¢ 5 - VAR e
VVVCN 1616 H16-VL 16 16 |16 [100] 25 | 8 - Vi45c | LE45 -
16 |VVVCN 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 [125]35 | 10 x5 | vs4
VVVCN 2525 M16-VL 25 | 25|25 |150| 37 | 12.5 \\%% VL45 LE45 D31
VVVCN 3225 P16-VL 32 |32 | 25[170] 42 | 12.5
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI Xg :1282 TORNITURA ESTERNA =
(o] S<
vc Angolo di registrazione l 07. 5 E é
o &
SVHCR/L |MVHCR/L*| VVHCR/L-VL Avarmamerto

]

j

L1

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * SVHCR/L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * MVHCR/L *

~_"| CODICED'ORDINE | * | H | H1 | B | L1 |12 | F | & R S | /T G | [

SVHCR/L 2020K16 | * | 20 | 20 | 20 | 125 | 35 | 25
16 |SVHCR/L2525M16 | * | 25 | 25 | 25 | 150 | 37 | 32 V35 Tx15 Wi X
SVHCR/L3225P16 | * | 32 | 32 | 25 | 170 | 42 | 32

o

1 3.5 [S61+V61| 3

V-BLOCK SYSTEM ° VVHCR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
7 CODICE D'ORDINE H HI| B | |12 F|<@.| & 5 L3 VR e
VVHCR/L 1616 H16-VL 16 16 16 | 100 | 25 | 20 - VL0L45¢c LE45 -
VVHCR/L 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 |125| 35 | 25
16 VVHCR/L 2525 M16-VL 25 25 | 25 150 | 37 | 32 Weo VL45 LE45 D31 15 vs4
VVHCR/L 3225 P16-VL 32 | 32 | 25 170 | 42 | 32
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI VC..1604 TORNITURA ESTERNA
VC 117.5°
Angolo di registrazione [}
Direzione di
SVPCR/L | VVPCR/L-VV | VVPCR/L-VL Direzione o
F
{
k”ﬁs‘..

L2

L1

e

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * SVPCR/L

~_"|  CODICE D’ORDINE H |HI | B | L1 |[L2]F & VAl &
SVPCR/L 2020 K16 20 | 20 | 20 [ 125 35 | 25
16 |svpCR/L 2525 M16 25 | 25 | 25 150 37 | 32| V33 ™13 Wi X0l 35
V-BLOCK SYSTEM ¢ VVPCR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
~_"|  CODICE D'ORDINE H|HI | B | L1 |L2] F | <@ Vo & [y Va
VVPCR/L 2020 K16-VV | 20 | 20 | 20 [125| 35 | 25
16 [WWpCr/L2525 M16-WV | 25 | 25 | 25 | 150 37 | 32 vvas veaL D31 2
V-BLOCK SYSTEM ¢ VVPCR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM ¢ un prodotto brevettato
7 CODICE D’ORDINE H | HI | B [ L1 |L2] F | <@ Yo W Yol &0
VVPCR/L 1616 H16-VL 16 | 16 | 16 [100| 25 | 20 - Vid5c | LE45 -
VVPCR/L 2020 K16-VL 20 | 20 | 20 [125| 35 | 25
16 [VpCR/L 2525 Mi6-vL | 25 | 25 | 25 |150 | 37 | 32| W9 | Vi45 | LE45 | D31 | x5 | VsS4
VVPCR/L 3225 P16-VL 32 | 32 [ 25 170 42 | 32
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INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI SP..1203
= TORNITURA ESTERNA
(-4
H SP 45°
E E Angolo di registrazione
O »n
= w
Direzione di
CSDPR/I' Avanzamento
F

B

L2

)

L1

J

3

o]

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 6°

BLOCCAGGIO A STAFFA « CSDPR/L

[] CODICE D'ORDINE H | Hl | B L1 12 | F & 7

CSDPR/L 2020 K12 20 20 20 125 25 22
12 CSDPR/L 2525 M12 25 25 25 150 32 27 06 3 All L1
INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI SP..1203 TORNITURA ESTERNA
SP 45°

Angolo di registrazione
Direzione di
CSDPN HA Avanzamento
F I———l
f{
\P’([% 3 Y
n ¥
||
B
ANGOLO DI INCLINAZIONE = 4° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 4°
BLOCCAGGIO A STAFFA * CSDPN

[] CODICE D’ORDINE H | HI B L1 L2 | F & b

CSDPN 2020 K12 20 20 20 125 25 | 103
12 CSDPN 2525 M12 25 25 25 150 32 | 128 S61+V61 3 All L1
INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI SP..0903 TORNITU RA ESTERNA

SP..1203
SP 15°
Angolo di registrazione

CSKPR/L Direzione di

Avanzamento
F

%‘

L2

L1

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 6°

BLOCCAGGIO A STAFFA * CSKPR/L

[] CODICE D’ORDINE H | H1 | B L1 12 | F Va & Y
CSKPR/L 1212 FO9 12 |12 [ 12| 80 | 20 | 16 2.5 A9 L3
09 |CSKPR/L 1616 HO9 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 20 05 AQ
CSKPR/L 2020 K09 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 25 ' L1
12 |CSKPR/L 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 32 06 3 ATl
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INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI :g 2:83 TORN'TURA ESTERNA

S P Angolo di registrazione 7 5 E g
8%

CSRPR/L = CSBPR/L Avereamentt

(%

%nc,\»
L2

711 7

L1

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° @« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 6°

BLOCCAGGIO A STAFFA « CSRPR/L - CSBPR/L

LJ CODICE D’ORDINE H | HI B L1 L2 F & / & Y4
09 |CSRPR/L 1212 F09 12 12 |12 80 | 20 | 13 05 2.5 A9 L3
CSBPR/L 1616 HO9 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 13 05 2.5 A9
CSBPR/L 2020 K12 20 | 20 | 20 | 125 | 25 | 17 L1
12 CSBPR/L 2525 M12 25 | 25 | 25 | 150 | 32 | 22 06 3 All
INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI TP..1103
Te. 1103 TORNITURA ESTERNA
TP 90°
Angolo di registrazione
Direzione di
R/I' 90 H1 Avanzamento
F
2.
& M
: 10
5
B1 Lﬂ,l
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI @ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° @« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 6°
BLOCCAGGIO A STAFFA * R/L 90
A CODICE D'ORDINE H |H | B [ Bl [ Ll |L2]F Ve </ 7
11 IR/L90 2009 K11 20 20 | 16| 9 [125]32 [167] |, 95
R/L 90 2509 M11 25 | 25 [ 20| 9 |150| 35 207 ’ ) )
16 |R/L90 2513 M16 25 | 25 | 25 | 13 | 150 | 35 |26.5|S61+Vé1 3 A8 L1
6, ZENOBI
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= INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI :g .. gfgg TORNITU RA ESTERNA
§<zz TP TP..1603 9] (o)
Z e Angolo di registrazione
on
-
Direzione di
CTGPR/L Avanzamento
F

L1

o]

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 6°

BLOCCAGGIO A STAFFA « CTGPR/L

AN CODICE D’ORDINE H | HI | B L1 12 | F Va <§/ 4
CTGPR/L1212F11 12 12 12 80 17 16
11 |CTGPR/L1616 H11 16 16 16 100 20 20 05 2.5
CTGPR/L 2020 K11 20 20 20 125 25 25
CTGPR/L 2020 K16 20 20 20 125 25 25
16 CTGPR/L 2525 M16 25 25 25 150 32 32 06 3 A8 L
INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI TP..0902 TORNITU RA ESTERNA

TP..1103
T P TP..1603 9 -I o
Angolo di registrazione

Avanzamento

CTF PR/I- Direzione di

O
]:E

9 © T v@

3

le.|

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 6°

BLOCCAGGIO A STAFFA * CTFPR/L

A\ CODICE D'ORDINE H | HI | B | 2| F Va <g/ 4
CTFPR/L 1212 F11 12 | 12 [ 12 | 80 | 20 | 16

11 |CTFPR/L 1616 H11 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 20 05 2.5
CTFPR/L 2020 K11 20 [ 20 | 20 | 125 | 25 | 25
CTFPR/L 2020 K16 20 [ 20 | 20 | 125 | 25 | 25

16 [CrrpR/L 2525 M16 25 | 25 | 25 [ 150 | 32 | 32 06 3 A8 L
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INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI TP..1103 TORNITURA ESTERNA
TP..1603 =
TP 45° |+
Angolo di registrazione E i
oh
-
Direzione di
CTDPR/L Avanzamento
F
{
% é 5
e

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 6°

BLOCCAGGIO A STAFFA « CTDPR/L

AN CODICE D’ORDINE H | H1 | B L1 2 | F ) ) 7
1 CTDPR/L1212FH 12 12 12 80 20 13 05 2.5
CTDPR/L 1616 H11 16 | 16 | 16 | 100 | 20 | 17 ’ ) )
CTDPR/L 2020 K16 20 20 20 125 25 22
16 CTDPR/L 2525 M16 25 25 25 150 32 27 06 3 A8 L1
INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI TP..1603 TORNITU RA ESTERNA
TP 60°
Angolo di registrazione
Direzione di
CTTPR/I' Avanzamento
F
(1
&/ N A
© A_f ©
Le]
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI @ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 6°
BLOCCAGGIO A STAFFA - CTTPR/L
A CODICE D'ORDINE H | H | B L1 L2 | F & Va <&/ "
16 |CTTPR/L 2020 K16 20 20 20 125 25 17 06 3 A8 L1
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI gg gzgg UTENS".I PER FANTINA MOBILE
DC o
Angolo di registrqzione9 3
SDJCR/ L..FM Avommomene

B

| @

%

i

3

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI @ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° » ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°
BLOCCAGGIO A VITE * SDJCR/L.FM

L/ CODICE D’ORDINE H W | B | L1 |12 |F*22 & Yl S Ya
SDJCR/L 1010 MO7 FM 10 | 10 | 10 |150| O 10
07 |[SDJCR/L 1212 MO7 FM 12 12 12 |150| O 12 V25 Tx7
SDJCR/L 1616 MO7 FM 16 | 16 |16 [150] 0O 16 . ) )
11 SDJCR/L1212MHFM 12 12 12 | 150 | 2 12 V4c Tx15
SDJCR/L 1616 M11 FM 16 16 16 |150| O 16 V35 Tx15 W2 X01 3.5
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI CC..0602 UTENS".I PER FANTINA MOBILE
.09T3
C C .1204 9 5 (o)
Angolo di registrazione
Direzione di
SCLCR/L"FM I‘m“l Avanzamento
§ il
 — —
@ | @ i’

I
LA -

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * SCLCR/L..FM

CODICE D'ORDINE Ho|HL | B || 2 |F "2 & Vs
SCLCR/L 1010 M06 FM 10 10 | 10 | 150 | O 10
06 SCLCR/L 1212 M06 FM 12 12 12 | 150 0 12 V25 Tx7
SCLCR/L1212M09FM 12 12 12 | 150 2 12
09 SCLCR/L 1616 M09 FM 16 16 | 16 | 150 | O 16 Vdc Tx15
12 |SCLCR/L 1616 M12 FM 16 16 | 16 | 150 | 4 16 V5 Tx20
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI VC..1103 UTENS".I PER FANTINA MOBILE
vVC 93°
Angolo di registrazione
Direzione di
SVJCR/L"FM "m’l Avanzamento
| o

s

L1

BLOCCAGGIO A VITE * SVJCR/L.FM

%

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = 0° ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

N

| CODICE D'ORDINE H | HI B n o F L &
SVICR/L 1010 M11 FM 10 | 10 | 10 | 150 | 10
11 [SVICR/L1212 M11 FM 12 | 12 | 12 | 150 | 12 V25 <7
SVICR/L 1616 M11 FM 16 | 16 | 16 | 150 | 16
6, ZENOBI
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TORNITURA INTERNA

UTENSILI PER INSERTI NEGATIVI
Inserto CN

Inserto DN

Inserto KN

Inserto SN

Inserto TN

Inserto WN

UTENSILI PER INSERTI POSITIVI CON FORO
Inserto CC

Inserto DC

Inserto SC

Inserto SP

Inserto TC

Inserto TP

Inserto WC

Inserto VB

Inserto VC

UTENSILI PER INSERTI POSITIVI SENZA FORO

Inserto SP

Inserto TP

UTENSILI ANTIVIBRANTI

&6, ZENOBI

B7
B10
B11
B12
B13
B14

B15
B16
B18
B19
B20
B21
B22
B23
B24

B26
B27

B28



N Y BLOCK

IL NUOVO SISTEMA DI
BLOCCAGGIO BREVETTATO
SEMPLICE, EFFICIENTE ED ECONOMICO

TORNITURA
INTERNA

IL SISTEMA PERMETTE UNA
POSIZIONE OTTIMALE
DELLE FORZE DI BLOCCAGGIO

IN[@]N
NUMERO MIGLIORE VIEII\QEZCI)ONI
RIDOTTO EVACUAZIONE

DI RICAMBI DEL TRUCIOLO MAGGIORE
ROBUSTEZZA

MAGGIORE
VITA

DELL" INSERTO

VITE ¢ SICURO

- Stabilita e sicurezza in tornitura

- Ottima evacuazione dei trucioli
(Non c’& I'ingombro della staffa)

e EFFICIENTE
- Maggiore durata dell’inserto
rispetto ai sistemi tradizionali a leva

- Numero ridotto di ricambi

e SEMPLICE

- Semplicita d'uso (Una sola chiave)

* PER INSERTI POSITIVI E NEGATIVI
CON FORO*

* TORNITURA ESTERNA E INTERNA

e OTTIMALE PER LAVORAZIONE
SU TAGLIO INTERROTTO

* PER INSERTI DI PICCOLE
E MEDIE DIMENSIONI

e OTTIMO RAPPORTO
QUALITA PREZZO

| sistemi V-BLOCK sono sistemi flessibili che permettono, sullo stesso utensile, I'utilizzo di inserti in:

*METALLO DURO / CBN / CERAMICI / POLICRISTALLINO - TUTTI CON FORO

B2 45 ZENOBI



VV INDICAZIONI MONTAGGIO / SMONTAGGIO

MONTAGGIO
ALLENTARE GRANO (1)
TOGLIERE VITE (2)
MONTARE INSERTO (3)
INSERIRE VITE (2)

(non forzare eccessivamente)

STRINGERE GRANO (1)

<
(-4
D <
=Z
-4
£
oz

SMONTAGGIO
ALLENTARE GRANO (1)
TOGLIERE VITE (2)
SMONTARE INSERTO (3)

CONSIGLIATO PER:
\'A"4

- LAVORAZIONI SU TAGLIO INTERROTTO (bloccaggio oftimale, assenza di vibrazioni
- INSERTI DI PICCOLE E MEDIE DIMENSIONI

A5 ZENOBI B3



V4 V-BLOCK

- S Y ST EM

IL NUOVO SISTEMA D
BLOCCAGGIO BREVETTATO
SEMPLICE, EFFICIENTE ED ECONOMICO

TORNITURA
INTERNA

IL SISTEMA PERMETTE UNA
POSIZIONE OTTIMALE
DELLE FORZE DI BLOCCAGGIO

\ MIGLIORE MINORI MAGGIORE
SEMPLICITA EVACUAZIONE VITA

D'USO DEL TRUCIOLO VIBRAZIONI DELL" INSERTO

PER INSERTI DI II' sistema di bloccaggio VL-BLOCK SYSTEM offre
\"A 1 PICCOLE E MEDIE DIMENSIONI una maggiore semplicita d'uso rispetto al VV-BLOCK

SYSTEM. Olire a garantire offime prestazioni nel taglio
interrofto e in ambienti ostili, assicura la massima stabilita
e sicurezza anche nei casi di gravose asportazioni di
materiali.

* SICURO

- Stabilita e sicurezza in tornitura
- Ottima evacuazione dei trucioli
(Non c'& I'ingombro della staffa)

e EFFICIENTE

- Maggiore durata dell’inserto

PER INSERTI DI rispetto ai sistemi tradizionali a leva
GRANDI DIMENSIONI (da lato19 e superiore) - Numero ridotto di ricambi
GRANO e SEMPLICE

- Semplicita d’uso (Una sola chiave)

* PER INSERTI POSITIVI E NEGATIVI
CON FORO*

e IDEALE PER GRAVOSE ASPORTAZIONI
e TORNITURA ESTERNA E INTERNA
e PER INSERTI DI TUTTE LE DIMENSIONI

*| sistemi V-BLOCK sono sistemi flessibili che permettono, sullo stesso utensile, I'utilizzo di inserti in:

METALLO DURO / CBN / CERAMICI / POLICRISTALLINO - TUTTI CON FORO

*DISPONIBILI CON BLOCCAGGIO VL per inserti da fileftatura lato 16 e 22
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INDICAZIONI MONTAGGIO / SMONTAGGIO

VL

O

MONTAGGIO

TOGLIERE VITE (1)
MONTARE INSERTO (2) ©
STRINGERE VITE (1)

SMONTAGGIO
TOGLIERE VITE (1)
SMONTARE INSERTO (2)

VL\/ INDICAZIONI MONTAGGIO / SMONTAGGIO

MONTAGGIO
ALLENTARE GRANO (1)
TOGLIERE VITE (2)
MONTARE INSERTO (3)
INSERIRE VITE (2)

(non forzare eccessivamente)

STRINGERE GRANO (1)

SMONTAGGIO
ALLENTARE GRANO (1)
TOGLIERE VITE (2)
SMONTARE INSERTO (3)

CONSIGLIATO PER:
\"J\%

- MAGGIORE SEMPLICITA D’USO
- INSERTI DA LATO 19 E SUPERIORE
- GRAVOSE ASPORTAZIONI DI MATERIALI

&, ZENOBI
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CHIAVE DEI CODICI TORNITURA INTERNA (S25T PICLNR /12

1 Sistema di bloccaggio

C Staffa M Leva + Staffa M Staffa-Cuneo
§ 1 BASE
= § 2 LEVA 1 VITE
Z 1 STAFFA 3 VITE 1 BASE 2 BASE >
o 2 BASE 4 SPINA 2 STAFFA 3 BUSSOLA 2 /1
o= 3 SPINA 5 INSERTO 3 PERNO 4 INSERTO /
== 4 INSERTO 6 STAFFA 4 INSERTO 5 STAFFA
V-VV wiock V-VL/VLV
VL/VLV-BIock
1 BASE
2 VITE
1 BASE 1 BASE 3 LEVA
2 LEVA 1 VITE 2 VITE 4 GRANO*
3 VITE 2 BASE 3 GRANO *(solo su VLV)
4 SPINA 3 BUSSOLA 4 SPINA 5 SPINA
5 INSERTO 4 INSERTO 5 INSERTO 6 INSERTO

2 Forma inserto

c | D

3 Angolo di registrazione

S T Vv

w
’\/ A Zy

B D  E F G H J K L N Q|P R S T U V

RS alhY RE N U B W
: 15° 95¢ | ||625° 10750 |117s| | 757|457 ||80°| |leac| |72s

75° 45° 60" 91°

4 Angolo di spoglia inferiore dell’inserto 5 Tipo di esecuzione 11 Diametro dello stelo

B C N P R Destro I. Sinistro N Neutro /

Q)

—— — | — — —
| I 770
& |\ < I‘
8 Lunghezza dello stelo
A B C D E F G H J K L
32 40 50 60 70 80 90 100 110 125 140
¢}
| L | m Q R S T U ' w Y X
150 180 200 250 300 350 400 450 500 Special

10 Tipo di utensile interno

A E F S

9 Lunghezza del tagliente

K

Barra antivibrante
Barra di acciaio . con stelo rinforzato
R con stelo in metallo R L . .
con adduzione mediante anima in | Barra integrale di
R X duro con .
interna di metallo duro e acciaio

. adduzione interna N N
refrigerante X . adduzione interna
di refrigerante X .
di refrigerante

Barra antivibrante

= FO= (5

[ Jew e

D

|t |

T \";
ey

ANl

Le dimensioni degli utensili, per esigenze costruttive, possono essere suscettibili di variazioni senza preavviso

B6 A ZENOBI




INSERTO NEGATIVO IS G e force 2t TORNITURA INTERNA

CN. .1606

C N CN..1906 9 5 o
Angolo di registrazione

PCLNR/L| MCLNR/L* |VCLNR/L-VV| VCLNR/L-VL/VLV poe
:ﬁ. :ai N N TR
A 1 2 @I 2 | | | - 9Q Il 6%% ﬂ. "— §
S 7= E
z
o

— —
' | hr | i | - | - ! Dmin A —i

<
r4
(-
(o)
=
£

A - At

1t

~].
|
D D |.D.| O v D wviv

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ® ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA « S.PCLNR/L  BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * S.MCLNR/L *

[ /| CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 [L2 | F [Dmin| Q | <& | & | ( Ly | /| B | [
$25T PCLNR/L 12 * | 25 | 23 | 300 | 42 | 17 | 32 | -16° | Al Bl | Clc
$32U PCLNR/L 12 * |32 | 30 | 350 | 49 | 22 | 40 | -12°
12 [S40V PCINR/L 12 * |40 [ 37 400 |56 | 27| 50 | -11°| . | oo | o | DI
S50W PCINR/L12 | * | 50 | 47 | 450 | 63 | 35 | 63 | -11° 3
S60Y PCINR/L 12 * |60 | 57 | 500 | 80 | 35 | 70 | -11° se1+vel| 3
S40V PCINR/L 16 * | 40 | 37 | 400 | 56 | 27 | 50 | -11°
16 [S50WPCINR/L16 | * | 50 | 47 | 450 | 70 [ 35| 63 | -11°| Y2 | B5 | C5 | D5
S60Y PCINR/L 16 * |60 | 57 | 500 | 80 | 35 | 70 | -11°
S50W PCINR/L19 | * | 50 | 47 | 450 | 70 | 35 | 63 | -11°
19 1S60Y PCINR/L 19 * 160 | 57 | 500 | 80 | 35 | 70 | -11° | A2 | B2 | €2 | D2 4
UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A LEVA « A.PCLNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA « A_.MCLN
[ ]| CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 [L2| F [pmn| Q | <& | &F | & | Lo |/ /o
A25R PCLNR/L 12 * | 25| 23 | 200 | 42 | 17 | 32 | -16° | Al Bl | Clc
1o |A325 PCINR/L12 * [ 3230 | 250 | 49 | 22 | 40 | -12° D]
A40T PCINR/L 12 * |40 |37 300 | 56| 27| 50 | -11° | A1 | B1 | CI 3
A50U PCINR/L 12 * | 50| 47 | 350 | 63 | 35 | 63 | -11° S61+V61| 3
A40T PCLNR/L 16 * | 40 | 37 | 300 | 56 | 27 | 50 | -11°
16 450U PCLNR/L 16 * 150 | 47 | 350 | 70 | 35 | 63 | -11° | '2 | BS | C5 1 D5
19 |A50U PCINR/L 19 * | 50| 47 | 350 | 70 | 35| 63 | -11° | A2 | B2 | C2 | D2 4
UTENSILI FORATI * V-BLOCK SYSTEM ° A..VCLNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
[ CODICE D'ORDINE D|H| Ll |[12| F [Dmin| Q © & yom & Ly Va
A20Q VCLNR/L 12-VV 20 | 18 | 180 | 38 |12.5] 25 | -16° - WW5x [ WEP | o 5
A25R VCLNR/L 12-VV 25 | 23 | 200 | 42 |16.5] 32 | -16° - VV5x | VV5xP )
12 [A32S VCINR/L 12-VV 32 | 30 | 250 | 49 |21.5] 40 | -12° ) .
A40T VCINR/L 12-VV 40 | 37 | 300 | 56 | 26 | 50 | -1ie | Al | VVi5 | WiISP | VG5e |y,
A50U VCINR/L 12-VV 50 | 47 | 350 | 63 | 35 | 63 | -11° | Al VVi5 | VVisP | VG5 2.5
A40T VCLNR/L 16-VV 40 | 37 | 300 | 56 | 26 | 50 | -11° ) .
16 13500 VCINR/L 16-VV 50 | 47 | 350 | 63 | 34 | 63 | -11°| 2 | VVi6 [ VVi6P | VG5 | D5
# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
UTENSILI FORATI * V-BLOCK SYSTEM ° A..VCLNR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
[] CODICE D’ORDINE D|H| L [L2|F |bmn| Q |<&| & | Ju | &0 P
A20Q VCLNR/L 12-VL 20 | 18 | 180 | 38 |12.5] 25 | -16°
12 |[A25R VCINR/L 12-VL 25 | 23 | 200 | 42 165 32 |-16°| - | YLo¢ VLSCPILES | - - | VS5C a5
A32S VCINR/L 12-VL 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 |-12° | A1 | VL5 | VL5P | LE5 - D1 | Vvs5
V-BLOCK SYSTEM ° S.VCLNR/L-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
[ CODICE D’ORDINE D|H | Ll |L2|F |Dmin| Q |<&| & | &u | L1 A A
S40V VCINR/L 12-VL 40 | 37 | 400 | 56 | 26 | 50 |-11°
12 [S50W VCINR/L 12-VL 50 | 47 | 450 | 70 | 35| 63 | -11°| A1 | VL5 | VL5P | LE5 - D1 | VS5 | Tx15
S60Y VCLNR/L 12-VL 60 | 57 | 500 | 80 | 35| 70 |-11°
S40V VCINR/L 16-VL 40 | 37 | 400 | 56 [25.5] 50 |-11°
16 [S50W VCINR/L 16-VL 50 | 47 | 450 | 70 | 34 | 63 |-11°| Y2 | VL6 | VL6P | LE6 - 130| VS6 | 2.5
S60Y VCINR/L 16-VL 60 | 57 | 500 |80 35| 70 |-11°
S50W VCLNR/L 19-VLV 50 | 47 | 450 | 70 | 33 | 63 | -11°
19 1S60Y VCINR/L 19-VLV 60 | 57 | 500 | 80| 35 | 70 | -11° | A2 VL8c LE8 | VLG8c|131) VS8 | 3

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
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INSERTO NEGATIVO IS G e force 2t TORNITURA INTERNA

CN. .1606
CN 95°
Angolo di registrazione

Direzione di

PC LN N Avanzamento
F_F
5| o

—

Dmin

23
g
°z

D

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ® ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA * S..PCLNN

[/ CODICE D'ORDINE D | H | Ll |2 F Dmn Q| <& = & Ly Ya
$32U PCLNN 12 32 | 30 [350| 40 | 19 | 40 [-12°

12 540V PCINN 12 40 | 37 [400 | 60 | 23 | 50 [-11° Al Bl cl b1 3
S50W PCLNN 16 50 | 47 [ 450| 70 | 30 | 63 [-11°

16 |s60Y PCINN 16 60 | 57 |500| 80 | 33 | 70 |-11°| "2 BS cs b5

UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A LEVA * A..PCLNN

—

L] CODICE D'ORDINE D | H|[Ll |2 F Dmn| Q| <& <7 & ) Va
A325 PCLNN 12 32 | 30 250 40 | 19 | 40 |-12°

12 40T PCINN 12 40 | 37 300 60 | 23 | 50 [-11°| Al Bl c b1 3

16 |A50U PCINN 16 50 | 47 (350 70 | 30 | 63 [-11°| Y2 B5 C5 D5
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INSERTO NEGATIVO IS G e force 2t TORNITURA INTERNA

CN..1606
C N CN..1906 -I 5 o
Angolo di registrazione

PCKNR/L | MCKNR/L*  VCKNR/L-VL/VLV Direzlone di
T T ]% {%
= C)\N = D ~ {Te\ﬁ {To\ﬁ —
F B Vl r B} r RS ;.
I S 1 = VA g
a 1 r rs =
D D 2l VL O] viv

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA * S.PCKNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * S.MCKNR/L *

& ™

[ ]| CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 [L2| F [bmn| Q | <& | &7 | & | Ly |/ /o
$25T PCKNR/L 12 25 | 23 | 300 | 42 | 17| 32 | -16° | A1 | Bl | Clc
32U PCKNR/L 12 32 | 30 | 350 | 49 | 22 | 40 | -12°
12 [S40V PCKNR/L 12 40| 371400 |56 |27 | 50 [-11°| o | oo | < | DI
S50W PCKNR/L 12 50 | 47 | 450 | 70 | 35 | 63 | -11° 3
S60Y PCKNR/L 12 60 | 57 | 500 | 80 | 35 | 70 | -11 se14vell 3

S40V PCKNR/L 16
16 [S50W PCKNR/L 16
S60Y PCKNR/L 16

40 | 37 | 400 | 60 | 27 | 50 | -11°
50 | 47 | 450 | 70 | 35 | 63 | -11° | Y2 BS C5 D5
60 | 57 | 500 | 80 | 35 | 70 | -11°

K| K| K| K| K| K| K| ¥| ¥ ¥

S50W PCKNR/L 19
S60Y PCKNR/L 19

50 | 47 | 450 | 70 | 35 | 63 | -11°
60 | 57 | 500 | 80 | 35| 70 | -11°

A2 B2 C2 D2 4

UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A LEVA « A.PCKNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * A.LMCKNR/L *

*

[ /| CODICE D'ORDINE D H| L |[L2|F bmn| Q | <& | &4 | & | Ly s | [

S

A25R PCKNR/L 12 * 125 [23[200 | 4217 32 | -16° | Al Bl | Clc
1o [A325 PCKNR/L 12 * 13230250 |49 |22 40 | -12° D1
A40T PCKNR/L 12 * 140 [ 37 [300 | 5627 50 [ -11° | A1 | Bl | CI 3
A50UPCKNR/L12 | * [ 50 | 47 | 350 | 70 | 35 | 63 | -11° S61+Vé1| 3
A40T PCKNR/L 16 * [40[37[300]60]27] 50 | -11°
16 [AS0UPCKNR/L16 | * | 50 | 47 | 350 | 70 | 35 | 63 | -n° | Y2 | BS | €5 | D5
19 |[ASOUPCKNR/L19 | * [ 50 | 47 | 350 |70 | 35| 63 | -11° | A2 | B2 | C2 | D2 4
UTENSILI FORATI * V-BLOCK SYSTEM * A.VCKNR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
[] CODICE D'ORDINE D|H| L [L2|F |bmn| Q |<&| & | &g | & 10| F
A20Q VCKNR/L 12-VL 20 | 18] 180 | 38 [12.5| 25 | -16°
12 [A25R VCKNR/L 12-VL 25 | 23 | 200 | 42 (165 32 | -16°| - | VLS¢|VLocPLES | - - | V85C 15
A32S VCKNR/L 12-VL 32 [ 30 | 250 | 49 [20.5] 40 [-12°] A1 | VL5 | VL5P | LE5 - | D1 | vss
V-BLOCK SYSTEM ° S..VCKNR/L-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM é un prodotio brevettato
[] CODICE D'ORDINE D|H| L [L2|F |bmn| Q |<&| & | &u | & AR VoY s
S40V VCKNR/L 12-VL 40 | 37 [ 400 | 56 | 26 | 50 [-11°
12 S50W VCKNR/L 12-VL 50 | 47 | 450 | 70 | 35 | 63 |-11°| A1 | VLS [ VLSPILES | - /D1 | VS5 [TxI5
S40V VCKNR/L 16-VL 40 | 37 | 400 | 56 [25.5] 50 |-11°
16 [S50W VCKNR/L 16-VL 50 | 47 | 450 | 70 | 34 | 63 |-11°| 2 | VIO [ VLOP [LE6 | - 1130/ VS6 | 2.5
19 [S50W VCKNR/L 19-VLV | 50 | 47 | 450 | 70 | 35 | 63 | -11°[ A2 VL8c LE8 | VLG8c [131] vs8 | 3

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
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INSERTO NEGATIVO e s TORNITURA INTERNA

DN. .1506
DN 93°
Angolo di registrazione

PDUNR/L MDUNR/L* | VDUNR/L-VV | VDUNR/L-VL Avomonens
F F F F
o° ] ;é\ 3
s gi= ” Elad Eive
gé O I i I O I i I Dmin
ZE | |
ez T T
] i | |
D i— D D

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA * S.PDUNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * S.MDUNR/L *

*

//'| CODICE D'ORDINE D|H| L |[L2|F|bmn| Q@ <O | G | & || /L | T | [+

S25T PDUNR/L 15 25 | 23 | 300 | 45 | 17 | 32 -16° A3 B3 Rilc
S32U PDUNR/L 15 32 |30 | 350 | 48 | 22 | 40 | -14°
15 [S40V PDUNR/L 15 40 | 37 | 400 | 56 | 27 | 50 | -11° A3 B3 R1 D1 3 S61+Vé61 3
S50W PDUNR/L 15 50 | 47 | 450 | 63 | 35 | 63 -11°
S60Y PDUNR/L 15 60 | 57 | 500 | 80| 35| 70 | -11°

¥ K| ¥ ¥ ¥

UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A LEVA * A.PDUNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * A.MDUNR/L *

*

/ /| CODICE D'ORDINE D|H| Ll |12 F |Dmn| Q <

P

A25R PDUNR/L 15 * 2523|200 | 45| 17 | 32 | -16° | A3 | B3 | Rlc
A32S PDUNR/L 15 * 32 30 | 250 | 48 | 22 | 40 | -14°
15 [A40TPDUNR/LT5 | * | 40 | 37 | 300 | 56 | 27 | 50 | -11° | A3 | B3 | R1 | PV | 3 [Sei+vell 3
A50U PDUNR/L15 | * | 50 | 47 | 350 | 63 | 35 | 63 | -11°
UTENSILI FORATI * V-BLOCK SYSTEM * A..VDUNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM ¢ un prodotfo brevettato
’ . > S © ) Vad
/_/|  CODICE D'ORDINE D|H| Ll [L2|F [Dmn| Q G & yom & - /S
A32S VDUNR/L 15-VV 32|30 | 250 | 49 | 22 | 40 | -14° | A3 VVi5 | VVi5P | VG5
15 [A40T VDUNR/L 15-VV 40 | 37 | 300 | 56 | 27 | 50 | -11° . . D1 2.5
A50U VDUNR/L 15-VV 50 | 47 | 350 | 63 | 35| 63 | -11°| A3 | VIS | WISP | VGSL

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

UTENSILI FORATI * V-BLOCK SYSTEM * A.VDUNR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM ¢ un prodotto brevettato
L/ CODICE D’ORDINE D | H| Ll [L2]| F |[Dmn| Q |< & ‘ Ju |l O | L |&0O]| F
A20Q VDUNR/L 11-VL 20 [ 18180 | 38 | 12.5 [ 25 | -14°
11 TA25R VDUNR/L 11-VL 25 | 23200 | 42 | 17 | 32 | -12° | Vi4cP LE4 - | VsS4 | XIS
15 [A25R VDUNR/L 15-VL 25 [ 23200 | 42| 17 [ 32 [ -16°| - [ VL5 [ VL5P | LE5 - | Vs4 |0
A32S VDUNR/L 15-VL 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | -14° | A3 | VL5L |VL5LP| LE5 | D1 | VS5 | *
V-BLOCK SYSTEM ° S..VDUNR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
//|  CODICE D'ORDINE D |H| Ll |12 F [Dmin| Q § | &ul|l 0 | L |80 &
S40V VDUNR/L 15-VL 40 | 37 | 400 | 56 | 255 | 50 |-11°
15 [S50W VDUNR/L 15-VL 50 | 47 | 450 | 70 | 33 | 63 |-11°| A3 | VL5L |VL5LP| LE5 D1 VS5 | Tx15
S60Y VDUNR/L 15-VL 60 | 57 500 |80 | 35 | 70 |-11°

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

B10 4 ZENOBI



INSERTO NEGATIVO

DN

PDQNR/L

L1

>
2

L1

MDQNR/L*

0.
2

()

®

1L

D

Dmin

INSERTI DN. .

1506

Direzione di

Avanzamento

4

G h—
=
%

TORNITURA INTERNA

Angolo di registrazione ] o; [ ) 5

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA * S.PDQNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * S_.MDQNR/L *

/ /| CODICE D'ORDINE D | H | Ll |[L2]|F |Dmin| Q & | § o | /=
25T PDQNR/L 15 2523300 | 45 [ 17 | 32 | -16° | A3 | B3 | Rlc
S32U PDQNR/L 15 32 (30 | 350 | 48 | 22 | 40 | -14°
15 [540v PDQNR/L 15 40 | 37 | 400 | 56 | 27| 50 | -11° | A3 | B3 | R1 | P! 3 |ser+ver) 3
S50W PDQNR/L 15 50 | 47 | 450 | 63 | 35 | 63 | -11°
UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A LEVA * A.PDQNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * A .MDQNR/L *
//| CODICE D'ORDINE D|H| LI |12 F |Dmn| Q & | & | S D
A25R PDQNR/L 15 25 [ 23200 | 45 [ 17 | 32 | -16° | A3 | B3 | Rlc
A32S PDQNR/L 15 32 [ 30 | 250 | 48 | 22 | 40 | -14°
15 1A40T PDGNR/L 15 40 | 37 | 300 | 56 | 27 | 50 | -11° | A3 | B3 | R1 | D1 | 3 [S61¥Vél 3
A50U PDQNR/L 15 50 | 47 | 350 | 63 | 35 | 63 | -11°

INSERTO NEGATIVO

KN

CKUNR/L

L1

N
?L )

F
2

Dmin

Direzione di
Avanzamento

=

=

INSERTI KN..1604

TORNITURA INTERNA

Angolo di registrazione g 3

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A STAFFA * S..CKUNR/L
/| CODICE D'ORDINE D|H | Ll |12 F Dmin| Q o | & S0 |/
$25T CKUNR 16 25 | 23 | 300 | 50 | 18 | 35 | -12°
16 [$32U CKUNR 16 32 | 30 | 350 | 54 | 22 | 40 | -10° |A10S| 085 | C4 | FI -
$S40V CKUNR 16 4037400 | 60 |27 | 50 | -8 |A10S| 085 | C4 | FI_|GIl | |, | ,
$25T CKUNL 16 25 | 23 | 300 | 50 | 18 | 35 | -12°
16 32U CKUNL 16 32 30 | 350 | 54 | 22 | 40 | -1o° |A10D| 08D | C4 | FI -
$40V CKUNL 16 40 |37 | 400 | 60 | 27 | 50 | -8° | A1OD | 08D | C4 | F1 | Gl1
UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A STAFFA * A.CKUNR/L
/7] CODICE D'ORDINE D|H | Ll |12 F Dmn| O o | & S\ o | r
A25R CKUNR 16 25| 23 | 200 | 50 | 18 | 35 | -12°
16 |A325 CKUNR 16 32 | 30 | 250 | 54 | 22 | 40 | -10° |A10S| 085 | C4 | FI -
A40T CKUNR 16 40 |37 300 | 60 | 27| 50 | -8° | A10S| 085 | C4 | FI |G| |, |
A25R CKUNL 16 25 | 23 | 200 | 50 | 18 | 35 | -12°
16 |A325 CKUNL 16 32 | 30 | 250 | 54 | 22 | 40 | -10° |A10D| 08D | C4 | FI -
A40T CKUNL 16 40 | 37 | 300 | 60 | 27 | 50 | -8° | AlOD| 08D | C4 | FI | Gl1
6, ZENOBI B11




INSERTO NEGATIVO IRISEUT R ce 2l TORNITURA INTERNA

SN. .1506
S N SN..1906 7 5 o
Angolo di registrazione

PSKNR/L | MSKNR/L* | VSKNR/L-VL/VLV Avememento
A 254 e 254 s 254 = 254
° ) ) [} o) o -+

. IR i iR
g § - | o | h i | Dmin B
g | | | —
ez

1]} 1]} 1/t .

D |.D_| Ol wiL <Cel viv

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA « S.PSKNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * S.MSKNR/L *

| CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 | L2 | F [Dmin| Q | G | & | S T | [
25T PSKNR/L 12 * 12523300 | 42 17 | 32 | -16° | A4 | Bl | Clc
12 [S32UPSKNR/L12 | * |32 |30 | 350 | 45 | 22 | 40 | -12° | , | oo | o | DI
S4OVPSKNR/L12 | * | 40 | 37 | 400 | 52 | 27 | 50 | -11° 3
S40V PSKNR/L15 | * | 40 | 37 | 400 | 55 | 27 | 50 | -11° S61+V61| 3
15 [Ss0w PSKNR/L15 | * | 50 | 47 | 450 | 63 | 35 | 63 | -11° | '' | BS | €5 | DS
S50W PSKNR/L19 | * | 50 | 47 | 450 | 63 | 35 | 63 | -11°
19 seov PsKNR/L19 | * | 60 | 57 | 500 | 80 | 35 | 70 | -11° | A5 | B2 | €2 D2 | 4
UTENSILI FORATI + BLOCCAGGIO A LEVA * A.PSKNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * A.MSKNR/L *
| CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 |12 | F [Dmin| Q | G| & || LS| F | [
A25RPSKNR/L12 | * | 25 |23 | 200 | 42 | 17| 32 | -16° | A4 | Bl | Clc
12 |A32SPSKNR/L12 | * |32 | 30 | 250 | 45 |22 | 40 | -12° | , | oo | < | DI
A4OTPSKNR/L12 | * | 40 | 37 | 300 | 52 | 27 | 50 | -11° 3 lser4vell 3
15 /A40TPSKNR/L15 | * |40 | 37 [ 300 | 55 |27 | 50 | -11° | | oo | s | ps
A50UPSKNR/L15 | * | 50 | 47 | 350 | 63 | 35 | 63 | -11°
19 |AS0UPSKNR/L19 | * |50 | 47 | 350 | 63 | 35| 63 | -11° | A5 | B2 | C2 | D2 | 4
UTENSILI FORATI * V-BLOCK SYSTEM * A..VSKNR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM & un prodotto brevettato
[] CODICE D'ORDINE D | H| Ll |2/ F Dmn| Q |- § | &u | O &0 R
A20Q VSKNR/L 12-VL 20 | 18180 | 38 |12.5] 25 | -16°
12 [A25R VSKNR/L 12-VL 25 | 23 | 200 | 42 [16.5] 32 |-16°| - | YLoe VLSCPILES | - - | VS5C 15
A32S VSKNR/L 12-VL 32 [ 30250 |49 [ 22| 40 |-12°[ A4 | VL5 | VL5P | LE5 | - | D1 | VS5
V-BLOCK SYSTEM ¢ S..VSKNR/L-VL/VLV VL/VLV-BLOCK SYSTEM ¢é un prodotto brevettato
[] CODICE D’ORDINE D|H | Ll |[L2F |Dmin| Q |° § | &u | O mEy -V elWala
12 |S40V VSKNR/L 12-VL 40 | 37 | 400 | 56 [25.5| 50 |-11°| A4 | VL5 | VL5P | LE5 | - | D1 | VS5 [Txl5
S40V VSKNR/L 15-VL 40 | 37 | 400 | 56 |25.5] 50 | -11°
13 [S50W VSKNR/L 15-VL 50 | 47 | 450 | 70 |33 | 63 |-1i°| ') | VL6 | VL6P [1E6 | - 130 VS6 | 25
19 [S50W VSKNR/L 19-VLV | 50 | 47 | 450 | 70 [ 33 | 63 | -11°| A5 VL8c LE8 | VLG8c [131] VS8 | 3

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

B12 4 ZENOBI



TORNITURA INTERNA

Angolo di registrazione 9 ]

INSERTO NEGATIVO INSERTI TN..1604
TN TN..2204
PTFNR/L NTFNR/L* MTFNR/L VTFNR/L-VL
_F., CF. Fo F F
N : N : ) S N 3
L I ND rs T
EN D -0 5|
(S20S MTFNR 16)

Direzione di
Avanzamento

Dmin

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q e ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

BLOCCAGGIO A LEVA * S.PTFNR/L

BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA « S.NTFNR/L *

/\ | CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 |12 | F [Dmn| Q | ) | & | ¢ J 1/ "
$20S PTFNR/L 16 20 | 18 | 250 | 42 [ 13| 25 | -16° - 111 [ 121 - 2 - -
S25T PTFNR/L 16 * [ 25 [23[300| 42|17 | 32 | -16°

16 [S32U PTFNR/L 16 * 13230350 | 49 | 22| 40 | -12°
S40V PTFNR/L 16 * |40 | 37 | 400 | 56 | 27 | 50 | -11° | A® B4 | C3 | D3 | 25 se1+vell 3
S50W PTFNR/L 16 * [ 50 | 47 | 450 | 63 | 35 | 63 | -11°
S40V PTFNR/L 22 * | 40 | 37 | 400 | 56 | 27 | 50 | -11°

22 550w PTFNR/L 22 # |50 | 47 | 450 | 70 | 35 | 63 | -11° | A7 | Bl Cl DI 3

UTENSILI FORATI *« BLOCCAGGIO A LEVA * A.PTFNR/L BLOCCAGGIO A LEVA+STAFFA * A.NTFNR/L *

/\ | CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 [L2| F |pbmn| Q | 7/ | & | & | Ly |/ | /e
A20Q PTFNR/L 16 20 | 18 | 180 | 42 | 13| 25 | -16° - 111 | 121 - 2 - -
A25R PTFNR/L 16 * [ 25 [23[200 | 42|17 | 32 | -16°

16 |A32S PTFNR/L 16 * [ 3230250 | 49 | 22 | 40 | -12°
A40T PTFNR/L 16 * |40 | 37 | 300 | 56 | 27 | 50 | -11° | A B4 | C3 | D3 | 25 se1+vell 3
A50U PTFNR/L 16 * | 50 | 47 [ 350 | 63 | 35| 63 | -11°
A40T PTFNR/L 22 * | 40 [ 37 (300 | 56 | 27 | 50 | -11°

22 {3500 PTFNR/L 22 * |50 | 47 | 350 | 70 | 35 | 63 | -11° | A7 | Bl Cl DI 3

BLOCCAGGIO A STAFFA-CUNEO * S.MTFNR/L

JAN CODICE D’ORDINE D|H| Ll |12 F bmn| Q |SO| & |/ | & |9 Tolel/
$20S MTFNR 16 20 | 18 | 250 | 42 | 13 | 26 | -16° | S2R
$20S MTFNL 16 20 | 18 | 250 | 42 | 13 | 26 | -16° | S2L SIF1 25150 ) - ) ) ) 3
$25T MTFNR/L 16 25 23300 42|17 |32 [-16°] - [S3F| 25| - |[A16|GS1| - -

16 [S32U MTFNR/L 16 32 30 (350 | 49 | 22| 40 | -12°
S40V MTFNR/L 16 40 [ 37 [ 400 | 56 [ 27 | 50 | -11° 2.5
S50W MTFNR/L 16 50 | 47 | 450 | 63 | 35 | 63 | -11° | ) ) ) El |GS1) P1 | Gl
S60Y MTFNR/L 16 60 | 57 [ 50080 [35] 70 | -11°
S32U MTFNR/L 22 32 30 (350 | 49 | 22| 40 | -12°
S40V MTFNR/L 22 40 | 37 | 400 | 56 | 27 | 50 | -11°

22 S50W MTFNR/L 22 50 | 47 | 450 | 70 | 35 | 43 | -11° | ) ) ) E2 |GS2) P2 |1 G2 3
S60Y MTFNR/L 22 60 | 57 [ 50080 [35] 70 | -11°

UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A STAFFA-CUNEO * A.MTFNR/L

AN CODICE D'ORDINE D|H | L [L2|F |bmn| Q |SO| & |/ |& |9 S\ & |/
A20Q MTFNR 16 20 | 18 | 180 | 42 | 13| 26 | -16° | S2R
A20Q MTFNL 16 20| 18 | 180 | 42 | 13 | 26 | -16° | S2L S1IF1 25180 | - ) ) ) 3

16 A25R MTFNR/L 16 25 12320042 [17] 32 [-16°| - [S3F| 25| - |[A16|GS1| - -

A32S MTFNR/L 16 32 (30| 250 | 49 | 22| 40 | -12° 25
A40T MTFNR/L 16 40 [ 37 ]300 |56 |27 50 | -11° | - - - - | E1 |GS1|P1 |GT |~
A50U MTFNR/L 16 50 | 47 [ 350 | 63 [ 35| 63 | -11°

A32S MTFNR/L 22 3230|250 | 49 | 22| 40 | -12°

22 |A40T MTFNR/L 22 40 | 37 | 300 | 56 | 27 | 50 | -11° | - - - - E2 |GS2| P2 | G2 | 3
A50U MTFNR/L 22 50 | 47 [ 350 | 70 [ 35 | 63 | -11°

V-BLOCK SYSTEM * A.VTFNR/L-VL * S..VTFNR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato

JAN CODICE D'ORDINE D |H| Ll [L2|F |[Dmn| Q <& § | §u| & Lo | &) &
A20Q VTFNR/L 16-VL 20 | 18180 |38 | 13| 25 | -16°

16 |A25R VIFNR/L16-VL 25 | 23| 200 | 42 165 32 | -16° | - | Yid4c |VldcP| LE4 "1 vsa | w10
A32S VTFNR/L 16-VL 32 | 3025049 (22| 40 | -12° | | o | viap | Le4 D3 x
S40V VTFNR/L 16-VL 40 | 37 | 400 | 56 | 26 | 50 | -11°
S40V VIFNR/L 22-VL 40 | 37 | 400 | 56 [25.5] 50 | -11°

22 [ssow VTENR/L 22-VL 50 | 47 | 450 | 70| 33 | 63 | -11° | A7 | VLS [ VISP LE5S | DI | VS5 | XIS

# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro

6, ZENOBI B13




23
g
°z

INSERTO NEGATIVO INSERTI WN..0804
MWLNR/L | VWLNR/L-VV | VWLNR/L-VL
A
) 0,

Dmin

TORNITURA INTERNA

Angolo di registrazione 9 5

Direzione di
Avanzamento

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = -6°

NEO + S.MWLNR/L

S

BLOCCAGGIO A STAFFA-CU

£ CODICE D’ORDINE D | H| Ll |[12|F [Dmn| Q /O ) & Va
5255 MWLNR/L 08 25 [ 23| 250 [ 42 |17 | 32 [ -12° -
S32U MWLNR/L 08 3229350 | 49 [ 22] 40 [ -12°
08 [S40V MWLNR/L 08 40 [ 37 [ 400 | 56 | 27 [ 50 | -11° E4 GS4 S3 2.5
S50W MWLNR/L 08 50 | 47 | 450 | 63 | 35 | 63 [ -11°
S60Y MWLNR/L 08 60 | 57 | 500 | 80 | 35 | 70 [ -11°
UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A STAFFA-CUNEO * ALMWLNR/L
£ CODICE D’ORDINE D | H| Ll |[12| F [Dmn| Q o il Vod Va
A25R MWLNR/L 08 25 [ 23[200 | 42|17 ] 32 [ -12° -
A32S MWLNR/L 08 3229|250 [ 49 | 22| 40 [ -12°
08 |, 401 MWLNR/L 08 40 [ 37 [ 300 | 56 | 27 [ 50 | -11° E4 GS4 S3 25
A50U MWLNR/L 08 50 | 47 | 350 | 63 | 35| 63 [ -11°
UTENSILI FORATI ¢ V-BLOCK SYSTEM ° A.VWLNR/L-VV VV-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
g CODICE D'ORDINE D|H | L1 [12]F |Dmin| O Ve o & Ly Va
A20Q VWLNR/L 08-VV 20 [ 18180 | 38 | 13| 25 [ -16° - VV5x | V5P | |, 5
A25R VWLNR/L 08-VV 25 | 23200 | 42 [ 17 [ 32 [ -16° - VV5x | VV5xP .
08 |A325 VWLNR/L 08-VV 32 | 30 | 250 | 49 [21.5] 40 | -11°
A40T VWLNR/L 08-VV 40 | 37 | 300 | 56 | 27 | 50 | -11° | A12 VVi5 | WVi5P | VG5¢ D1 2.5
A50U VWLNR/L 08-VV 50 | 47 | 350 [ 63 [35] 63 | -11°
# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
UTENSILI FORATI « V-BLOCK SYSTEM * A.VWLNR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
CODICE D'ORDINE D|H Ll |[12|F Dmn| Q § 1 §ul O | Lo |&0 F
A20Q VWLNR/L 08-VL 20 [ 18 | 180 [ 38 [12.5] 25 | -1¢°
08 |A25R VWINR/L 08-VL 25 | 23 | 200 | 42 [165) 32 | -16° | = | YLSC VISP LES | - ysse | Tx15
A32S VWLNR/L 08-VL 32 [ 30 | 250 | 49 [21.5] 40 | -12° | A12 | VL5 | VL5P | LE5 | DI
V-BLOCK SYSTEM * S.VWLNR/L-VL VL-BLOCK SYSTEM ¢ un prodotto brevettato
CODICE D’ORDINE D | H| Ll |[L2| F |Dmn| Q § | §u| & Lo &) F~
S40V VWLNR/L 08-VL 40 | 37 | 400 | 56 [25.5] 50 | -11°
08 |S50W VWLNR/L 08-VL 50 | 47 [ 450 [ 70 | 33| 63 | -11° | A12 | VL5 | VL5P | LE5 D1 VS5 | Tx15
S60Y VWLNR/L 08-VL 60 [ 57 [ 500 [80[35] 70 | -11°
# Vite specifica per inserto CBN, PCD o CERAMICO con foro
6, ZENOBI
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INSERTO POSITIVO CON FORO

CC

SCLCR/L

— | Dmin

- W

D

INSERTI CC..0602
CC. .09T3
CC..1204

Direzione di
Avanzamento

TORNITURA INTERNA

Angolo di regisfrczione9 5

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q e ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * S..SCLCR/L

CODICE D'ORDINE D|H | Ll | 2] F [Dmn| Q & Vo <& &
$0708K SCLCR/L 06 8 | 7 [ 1252345 9 |-15°
S0710K SCLCR/L 06 10 9 [ 125[23 45| 9 [ -15°
SO8K SCLCR/L 06 8 | 7 [125[23[ 5 |10 | -15°| V28
06 [S0810K SCLCR/L 06 10 9 [125 23| 5 [ 10 | -15° Tx7
S10K SCLCR/L 06 10 9 [ 125[25 65 12 | -12°
S12M SCLCR/L 06 1211 150 28 [ 9 |16 [-10° | |,
S16R SCLCR/L 06 16 | 15200 |32 [ 11| 20 | -8° - - -
S12M SCLCR/L 09 1211150 [ 28| 9 [ 16 | -12°
09 |S16R SCLCR/L 09 16 | 15200 [ 32| 11 | 20 | -10° | V4c 15
$20S SCLCR/L 09 20 |18 [ 250 [ 38 | 13| 25 | -8° X
$25T SCLCR/L 09 25 [ 23300 | 45 [ 17| 32 | -6° V4
$20S SCLCR/L 12 20 [ 18 [ 250 [38 [ 13| 25 | -8°
1 5257 SCLCR/L 12 25 | 23300 | 45 | 17 | 32 | -6° Vs Tx20
$32U SCLCR/L 12 32 |30 [ 350 | 50 | 22 | 40 | -10°
S40V SCLCR/L 12 40 | 37 | 400 | 60 | 27 | 50 | -8° | Y40 Tx15 W35 X02 4
UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A VITE * A..SCLCR/L
[ CODICE D'ORDINE D|H| Ll | 2] F [Dmn| Q & Vas ©
A0708H SCLCR/L 06 8 | 7 [ 1002345 9 [-15°
A0710H SCLCR/L 06 10 9 [ 10023 45 9 | -15°
AO8H SCLCR/L 06 8 | 7 [100 23] 5 10 |-15°| V28
06 |A0810H SCLCR/L 06 10| 9 | 100 | 23| 5 | 10 | -15° Tx7
A10H SCLCR/L 06 10 9 [100 2565/ 12 | -12°
A12K SCLCR/L 06 1211 (125281 9 [ 16 [-10°] | .
A16M SCLCR/L 06 16 | 15150 [ 32 | 11 | 20 | -8° - - -
A12K SCLCR/L 09 1211 125[ 28 9 |16 | -12°
09 A16M SCLCR/L 09 16 | 15 [ 150 | 32 [ 11 | 20 | -10° | V4c 15
A20Q SCLCR/L 09 20 [18 [ 180 [ 38 [ 13| 25 | -8° X
A25R SCLCR/L 09 25 [ 23200 | 45 |17 [ 32 | -6° V4
A20Q SCLCR/L 12 20 [ 18] 180 [ 38 | 13| 25 | -8°
1 [A25R SCICR/L 12 25 | 23200 | 45 | 17 | 32 | -6° Vo Tx20
A32S SCLCR/L 12 32 [ 30 [ 250 | 50 [ 22 | 40 | -10°
A40T SCLCR/L 12 40 | 37 | 300 | 60 | 27 | 50 | -8° | Y40 Tx15 W5 X02 4
6, ZENOBI
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INSERTO POSITIVO CON FORO

DC

SDUCR/L

F

D
O
3]
-

! T

- Dmin

1L

D

]

INSERTI DC..0702
DC..11T3
Direzione di
Avanzamento

TORNITURA INTERNA

Angolo di registrazione g 3

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * S.SDUCR/L

/| CODICE D'ORDINE D|H | Ll [12]F [Dmn| Q & & /S
S10K SDUCR/L 07 109 125207 [13]-12°
07 [S12M SDUCR/L 07 1211150 [22] 9 |16 [-10°| V25 Tx7
S16R SDUCR/L 07 16 [15]200 [32[11] 20 | -8°
S16R SDUCR/L 11 16 [ 152003511 ] 20 | -10° V4c ) ) )
$20S SDUCR/L 11 20 [ 18250 [ 40 [ 13 ] 25 | -8° V4 Tx15
11 S25T SDUCR/L 11 25 [ 2330046 [17] 32 | -¢°
S32U SDUCR/L 11 3230 [350[50[22] 40 [ -8°
S40V SDUCR/L 11 40 | 37 | 400 | 60 | 27 | 50 | -8° V35 Tx15 W2 X01 3.5
S50W SDUCR/L 11 50 | 47 | 450 | 63 | 35| 63 | -6°
UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A VITE * A.SDUCR/L
/| CODICE D'ORDINE D|H | Ll [12]F [Dmn| Q & al & Va
AT0H SDUCR/L 07 10 9 100|207 [13]-12°
07 |A12K SDUCR/L 07 1211 12522 9 |16 | -10°| V25 <7
A16M SDUCR/L 07 16 [15]150 [32[11] 20 | -8°
A16M SDUCR/L 11 16 [15]150 35|11 ] 20 | -10° V4c i ) )
A20Q SDUCR/L 11 20 [ 18180 [ 40 [ 13| 25 | -8° V4 Tx15
11 |[A25R SDUCR/L 11 25 [ 23200 [ 46 [17 [ 32 | -¢°
A325 SDUCR/L 11 323025050 [22] 40 [ -8°
A40T SDUCR/L 11 40 | 37 | 300 | 60 | 27 | 50 | -8° v3s Tx15 w2 X01 3.5
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI DC..0702
c be. 0702 TORNITURA INTERNA
D Utensile per smussi
Direzione di
Avanzamento

SDNCR/L

6;?‘?

L2

\
TS\
J a\|| T
I

Dmin

L1

!
D

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI « ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

2

BLOCCAGGIO A VITE * S.SDNCR/L

/_ /| CODICE D’ORDINE D | H| Ll |L2 A | Dmin | Q & 3
S12M SDNCR/L 07 1211150 22| 9 | 5| 16 |10°

07 [S16R SONCR/L 07 16 15/200 |32 11| 5 | 20 | 8° V25 Tx7
$20S SDNCR/L 11 20 18250 |40 | 13| 8 | 25 | 8°

11 15257 SONCR/L 11 252330046 17| 8 | 32 | 6° v4 Tx15
6, ZENOBI
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INSERTO POSITIVO CON FORO

DC

SDQCR/L

L1

| Dmin

BLOCCAGGIO A VITE * S.SDQCR/L

INSERTI

Direzione di
Avanzamento

DC..0702
DC..11T3

TORNITURA INTERNA

107.5°
Angolo di registrazione °

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q « ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

L/ CODICE D’ORDINE D | H | Ll | L2 Dmin| Q & Yo = Ya
S12M SDQCR/L 07 1211150 22| 9 | 16 | -10°
07 Is16r SDQCR/L 07 16 | 15| 200 | 32 | 11 | 20 | -8° V25 Tx7
ST6R SDQCR/L 11 16 | 15| 200 | 35 | 11 | 20 | -10° Vi4c - - -
$20S SDQCR/L 11 20 | 18 | 250 | 40 | 13 | 25 | -8° v4 Tx15
11 [S25T SDQCR/L 11 25 | 23 | 300 | 46 | 17 | 32 | -6°
$32U SDQCR/L 11 3230|350 | 50 | 22 | 40 | -8°
S40V SDQCR/L 11 40 | 37 | 400 | 60 | 27 | 50 | -8° V35 Tx15 W2 X01 3.5
UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A VITE * A.SDQCR/L
L/ CODICE D’ORDINE D | H | Ll |12| F [Dmin| Q & / ~ Ya
A12K SDQCR/L 07 1211 12522 9 | 16 | -10°
07 Ta16m SDQCR/L 07 16 | 15| 150 | 32 | 11 | 20 | -8° V25 Tx7
A16M SDQCR/L 11 16 | 15| 150 | 35 | 11 | 20 | -10° Vi4c - - -
A20Q SDQCR/L 11 20| 18 | 180 | 40 | 13 | 25 | -8° v4 Tx15
11 |A25R SDQCR/L 11 25 | 23 | 200 | 46 | 17 | 32 | -6°
A32S SDQCR/L 11 32 30| 250 | 50 | 22 | 40 | -8°
A40T SDQCR/L 11 40 | 37 | 300 | 60 | 27 | 50 | -8° v3s Tx15 w2 X01 3.5
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI DC..0702
DC e 1173 TORNITURA INTERNA
(o]
Angolo di registruzione9 3
SDUCR/L'EX Direzione di
Avanzamento
F
1 - ,
| . S
| 9 Dmin Q
I
—!— | DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
<——D ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q e« ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°
BLOCCAGGIO A VITE ° S..SDUCR/L-EX
L/ CODICE D’ORDINE D|H| Ll |L12]13]|F |Dmin| Q & Y &
S16R SDUCR/L 07-EX 16 15[ 200 | 16 |212] 13| 22 | -6°
07 |S20S SDUCR/L 07-EX 20 | 18 | 250 | 20 | 262 | 15| 27 | -4°| V25 <7
$25T SDUCR/L 07-EX 25|23|300|25[312]|18] 33 ]-4° ) ) )
$25T SDUCR/L 11-EX 25| 23300 25|316| 18| 33 | -6° V4 Tx15
11 [S32U SDUCR/L 11-EX 32|30 | 350 | 32 |366| 22| 40 | -8°
S40V SDUCR/L 11-EX 40 | 37 | 400 | 35 416 27 | 50 | 8°| V35 Tx15 W2 X01 3.5
UTENSILI FORATI - BLOCCAGGIO A VITE * A..SDUCR/L-EX
L/ CODICE D’ORDINE D|H| Ll |[12]|L3]|F |Dmin| Q & A
A16M SDUCR/L 07-EX 16 15[ 150 | 16 [162] 13 | 22 | -6°
07 |A20Q SDUCR/L 07-EX 20|18 | 180 |20 |192] 15| 27 | -4°| V25 Tx7
A25R SDUCR/L 07-EX 25|23 |200|25(212|18| 33 |-4° ) ) )
A25R SDUCR/L 11-EX 25| 23200 25 |216| 18| 33 | -6° V4 Tx15
11 |A32S SDUCR/L 11-EX 32|30 | 250 32|266| 22| 40 | -8°
A40T SDUCR/L 11-EX 40 | 37 300 | 35316 27 | 50  -8°| V35 Tx15 W2 X01 3.5
6, ZENOBI
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI SC..09T3 TORNITURA INTERNA

SC..1204
SC 75°
Angolo di registrazione

SSKCR/L Direzione di

Avanzamento

)6\0

/’
Lo 1
3 | - "

Dmin

L1

NG
?

23
g
°z

1 | L

D

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * S..SSKCR/L

[ CODICE D'ORDINE D H | LI |12 F Dmn| Q & P I~ Vs
S12M SSKCR/L 09 1211150 [ 28| 9 | 16 | -12°
09 [S16R SSKCR/L 09 16 [ 15200 [ 32 | 11| 20 | -10° | Vd4c Tx15
5§20 SSKCR/L 09 20 | 18 | 250 | 34 | 13| 25 | -8° - - -
$20S SSKCR/L 12 20 | 18 | 250 | 34 [ 13| 25 | -8°
1o [S25T SSKCR/L12 25 | 23 | 300 | 44 | 17 | 32 | -6° V5 Tx20
$32U SSKCR/L 12 32 |30 | 350 | 51 | 22 | 40 | -10°
S40V SSKCR/L 12 40 | 37 | 400 | 60 | 27| 50 | -8 | V40 ™13 w4 X02 4
UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A VITE * A.SSKCR/L
[ CODICE D'ORDINE D|H | Ll |[12|F [Dmn| Q & Vol — Ve
A12K SSKCR/L 09 1211 [ 12528 9 | 16 | -12°
09 |A16M SSKCR/L 09 16 15150 [ 32 [ 11 [ 20 [ -10° | V4c Tx15
A20Q SSKCR/L 09 20 | 18180 | 38 | 13| 25 | -8° - - -
A20Q SSKCR/L 12 20 | 18180 | 38 | 13| 25 | -8°
1 [A25R SSKCR/L 12 25 | 23 | 200 | 45 |17 | 32 | -6° Vs Tx20
A32S SSKCR/L 12 32 30 | 250 | 50 | 22 | 40 | -10°
A40T SSKCR/L 12 40 | 37| 300 | 60 | 27 | 50 | -8° | v40 13 w4 X02 4
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI SC..09T3 TORNITU RA INTERNA
SC 45°
Utensile per smussi a
SSSCR/L Direzione di
Avanzamento
F
e
%) AN
S ==
] A
i : Dmin |
| - -
|
D
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°
BLOCCAGGIO A VITE * S..SSSCR/L
[] CODICE D’ORDINE D|H| Ll [L2|F | A Dmn|Q & Yo
S16R SSSCR/L 09 16152003011 [ 6 | 20 [-10°
09 |520S SSSCR/L 09 20 18250 [35[ 13| 6 | 25 |-8° Vic Tx15
25T SSSCR/L 09 25/23[300 |48 17 6 | 32 |-6°
UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A VITE * A..SSSCR/L
] CODICE D'ORDINE D|H|Ll |12 F|A Dmn| Q & YAl
A16M SSSCR/L 09 1615150 /30|11 | 6 | 20 [-10°
09 |A20Q SSSCR/L 09 20 | 18180 (3513 6 | 25 |-8° Vi4c Tx15
A25R SSSCR/L 09 25232004817 ] 6 | 32 [-6°
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI SPMT 0903 TORNITURA INTERNA

SPMH 1204
SP 75°
Angolo di registrazione

Avanzamento

SSKPR/L Direzione di

254

e 1S

Dmin

L1

NG
1

D <
=z
g
oz

. W

D

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q e ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 5°

BLOCCAGGIO A VITE * S..SSKPR/L

[] CODICE D'ORDINE D|H | Ll [12| F Dmn Q & Vas
S12M SSKPR/L 09 12 | 11 | 150 | 28 9 16 -6°

09 |S16R SSKPR/L 09 16 | 15 | 200 | 32 | 11 20 -4° V10 Tx9
S20S SSKPR/L 09 20 | 18 | 250 | 34 | 13 | 25 -2°
S20S SSKPR/L 12 20 | 18 | 250 | 34 | 13 25 -2°
S25T SSKPR/L 12 25 | 23 | 300 | 44 | 17 | 32 -2°

12 S32U SSKPR/L 12 32 | 30 | 350 | 51 | 22 | 40 0° V52 Tx20
S40V SSKPR/L 12 40 | 37 | 400 | 60 | 27 | 50 0°

UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A VITE * A.SSKPR/L

[ CODICE D'ORDINE D|H | Ll [12|F [Dmn| Q & Y
A12K SSKPR/L 09 12 | 11 125 | 28 9 16 -6°

09 |A16M SSKPR/L 09 16 | 15 | 150 | 32 | 11 20 -4° V10 Tx9
A20Q SSKPR/L 09 20 | 18 | 180 | 34 | 13 | 25 -2°
A20Q SSKPR/L 12 20| 18 | 180 | 34 | 13 25 -2°
A25R SSKPR/L 12 25 | 23 | 200 | 44 | 17 | 32 -2°

12 A32S SSKPR/L 12 32 | 30 | 250 | 51 | 22 | 40 0° V52 Tx20
A40T SSKPR/L 12 40 | 37 | 300 | 60 | 27 | 50 0°

INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI SPMH 1204 TORNITU RA INTERNA

SP 45°

Utensile per smussi a
SSSPR/L Direzione di
Avanzamento

e N
RN = R =

Dmin

L2

T
|

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * S..SSSPR/L

[ CODICE D'ORDINE D|H| Ll [L2|F|A |Dmn| Q & P
$20S SSSPR/L 12 20 (18250 [35[13| 8 | 25 | -6°
12 S25T SSSPR/L 12 25| 23/300 48|17 | 8 | 32 | -6° V52 Tx20

UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A VITE * A..SSSPR/L

[ CODICE D'ORDINE D|H| Ll 12 F| A Dmn| Q & 7
A20Q SSSPR/L 12 20 | 18180 (35|13 | 8 | 25 |-6°
12 1,258 SSSPR/L 12 252320048 17| 8 | 32 | -6° V52 Tx20
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TC..0902 TORNITURA INTERNA

TC..1102

TC TC..16T3 9 -I o
Angolo di registrazione

Direzione di
STFCR/I- Avanzamento
F
% ]

N "
4 | - O
1
O
- i /
- | Dmin

1L

D

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q e ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * S..STFCR/L

AN CODICE D’ORDINE D|H | LI |12 F |[Dmin| Q & Y 2l Va
09 |STOK STFCR/L 09 10 9 [125]25[65[ 13 [-12° [,
S12M STFCR/L 09 1211150 [ 28 9 | 16 | -10°
S10K STFCR/L 11 10 9 [ 1252565 13 | -12° | V28 7
11 [S12M STRCR/L 11 12 11150 [30 | 9 | 16 | -10° x
ST16R STFCR/L 11 16 [ 15200 [ 35|11 20 | -6° | V25 - - -
$20S STFCR/L 11 20 | 18 | 250 | 36 | 13| 25 | -6°
S16R STFCR/L 16 1615200 |35 [ 11| 20 | -10°]
$20S STFCR/L 16 20 [ 18 | 250 | 36 [ 13 | 25 | -8° ¢ Tx15
16 |S25T STFCR/L 16 2523|300 | 49 [ 17 | 32 | -6° V4
S32U STFCR/L 16 3230|350 | 50 [ 22 | 40 | -8°
S40V STFCR/L 16 40 | 37| 400 | 60 | 27 | 50 | -6° | ¥33 ™13 w3 X0 3.5
UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A VITE * A.STFCR/L
JAN CODICE D'ORDINE D|H | Ll [12|F [Dmn| Q & ~ g & va
09 A10H STFCR/L 09 10 9 [100]25[65] 13 [-12° | .,
A12K STFCR/L 09 1211 [ 12528 9 | 16 | -10°
ATOH STFCR/L 11 10 9 [100[25[65] 13 [ -12° | V28 Ix7
11 /AT2K STFCR/L11 121112530 9 | 16 | -10° x
A16M STFCR/L 11 16 [ 15150 [ 35 [ 11| 20 | -6° | V25 - - -
A20Q STFCR/L 11 20 [ 18 | 180 | 36 [ 13 | 25 | -6°
A16M STFCR/L 16 16 115 [ 150 [35 [ 11 [ 20 [-10°[
A20Q STFCR/L 16 20 | 18| 180 | 36 | 13 | 25 | -8° ¢ Tx15
16 |A25R STFCR/L 16 2523200 | 49 [17 | 32 | -¢° V4
A32S STFCR/L 16 3230|250 | 50 | 22 | 40 | -8°
A40T STFCR/L 16 40 | 37 | 300 | 60 | 27 | 50 | -6° v3s Tx15 W3 X01 3.5
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TPGX 0902 TORNITU RA |NTERNA

TPGX 1103
TP TPGX 1603 9] o
Angolo di registrazione

Direzione di
STFPR/L Avanzamento
F
4 ]

N "
4 | - O
1
O
- i /
- | Dmin

=
g
oz

1L

D

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q e ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 5°

BLOCCAGGIO A VITE * S..STFPR/L

AN CODICE D'ORDINE D|H | LI [L2] F |Dmin| Q & Y
S10K STFPR/L 09 10 9 (12522 7 | 13 | -8°

09 Is12m sTFPR/L 09 12 |11 (150 [ 28| 9 | 16 | -4° V28 ™7
STOK STFPR/L 11 10 9 [125[22] 7 |13 [ -10°
S12M STFPR/L 11 12 [ 11150 [ 30| 9 [ 16 | -6°

11 [S16r STRPR/L 11 16 | 15 200 | 35 | 11 | 20 | -4° vi2 ™9
$20S STFPR/L 11 20 | 18 [ 250 | 36 | 13 | 25 | -2°
ST6R STFPR/L 16 16 | 15200 | 35 | 11| 20 | -8° V4
$20S STFPR/L 16 20 | 18| 250 | 36 | 13 | 25 | -4° ¢

16 |S25T STFPR/L 16 25 [ 23300 | 49 [ 17 | 32 | -2° Tx15
S32U STFPR/L 16 32 |30 350 | 50 | 22 | 40 | ©° V4
S40V STFPR/L 16 40 | 37 | 400 | 60 | 27 | 50 | ©°

UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A VITE « A.STFPR/L

AN CODICE D'ORDINE D|H | Ll [12|F Dmn| Q & Vo
ATOH STFPR/L 09 10 9100227 [13] -8

09 [A12K STFPR/L 09 12 |11 [ 125 [ 28] 9 | 16 | -4° V28 ™7
AT0H STFPR/L 11 10 9 [100[22] 7 |13 [-10°
A12K STFPR/L 11 1211 [125[30] 9 | 16 | -¢°

11 [ATeM STRPR/L 11 16 | 15 [ 150 [ 35 | 11 | 20 | -4° vi2 ™9
A20Q STFPR/L 11 20 | 18 | 180 | 36 | 13 | 25 | -2°
AT6M STFPR/L 16 16 | 15 150 [ 35 [ 11 | 20 | -8° V4
A20Q STFPR/L 16 20 | 18| 180 [ 36 | 13 | 25 | -4° ¢

16 |A25R STFPR/L 16 25 | 23200 | 49 |17 | 32 | -2° Tx15
A32S STFPR/L 16 3230250 | 50 [ 22| 40 | ©° V4
A40T STFPR/L 16 40 | 37 | 300 | 60 | 27 | 50 | ©°
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INSERTO POSITIVO CON FORO

TB/TP

STXBR/L - STXPR/L

(ex BBPT R/L)

TBGT 0601
TPMT/TPGT 0802
TPMT/TPGT 1103
TPMT/TPGT 1604

INSERTI

Direzione di
Avanzamento

i -
~ Dmin

1k

D

=]

TORNITURA INTERNA

Angolo di regisfrczione9 2

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ® ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * S.STXBR/L - S..STXPR/L

AN CODICE D'ORDINE D|H | LI [12|F Dmn| Q & Y
06 SO08K STXBR/L 06 8 7 125 22 4 8 -12°
(BBPT 508R/L) V20 Tx6
SO8K STXPR/L 08 o
08 | 53pT 608 R/1) 8 | 7125 /12| 5 |10 -8
STOM STXPR/L 11 o
(BBPT 210 &/1) 10/ 9 [150|25] 6 | 12| -5
ST2M STXPR/L 11 o
11 | 5epT 212 R/L) 12|11 150 | 23| 8 | 16 | -5 V10 Tx9
S16Q STXPR/L 11 o
(BBPT 216 R/ 16 | 15200 | 25| 10| 20 | -2
5205 STXPR/L 16 20 | 18| 250 | 30 [12.5| 25 | ©0°
16 (BBPT 320X R/L) V4 Tx15
S25T STXPR/L 16 -
(BBPT 325% B/L) 2522|300 |35 14| 28 | O
UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A VITE * A.STXBR/L - A..STXPR/
AN CODICE D'ORDINE D|H | Ll [12|F Dmn| Q & Y
06 |AO8H STXBR/L 06 8 | 7100 - [ 4| 8 |12
08 |AO8H STXPR/L 08 8 | 7 |100 12| 5 | 10 | -8° V20 Tx6
AT0H STXPR/L 11 10] 9 [100[25[56] 12 | -5°
11 |A12K STXPR/L 11 1211 [125[ 23] 8 | 16 | -5° V10 Tx9
A16M STXPR/L 11 16 | 15150 | 25 [ 10| 20 | -2°
A20Q STXPR/L 16 20 [ 18 [ 180 | 30 [12.5] 25 [ ©°
16 [A25R STXPR/L 16 25 [ 22200 |35 14| 28 [ ©° V4 15

INSERTO POSITIVO CON FORO

WC

SWUCR/L

INSERTI WC..0201

Direzione di
Avanzamento

L2

L1

Dmin

;%0
— F
O] 1 _4

=

BLOCCAGGIO A VITE « S.SWUCR/L

TORNITURA INTERNA

Angolo di registrazione g 3

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

L CODICE D’ORDINE D | H| Ll [L2| F [Dmin| Q & e
S0508H SWUCR/L 02 8 | 510017 2958 |-17°
02 [s0608H SWUCR/L 02 8 [ 6 10017 ]34] 7 [-16° V20 Tx6
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INSERTO POSITIVO CON FORO

VB

SVUBR/L

F

o

L1

MVUBR /L*
F

L1

1

D

- .

D

INSERTI VB..1102
VB. .1604

Direzione di

Avanzamento

~

Dmin

BLOCCAGGIO A VITE * S.SVUBR/

! =

-

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

TORNITURA INTERNA

Angolo di registrazione g 3

L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * S.MVUBR/L *

| CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 [ L2 | F Dmin| Q | & | / “o.| & g
S16R SVUBR/L 11 16 | 15200 | 27 | 13 | 22 | -10°
11 |S20S SVUBR/L 11 20 | 18 | 250 | 30 | 15| 27 -8° | V25 | Tx7 - - - - -
S25T SVUBR/L 11 25 |23 1300 | 35|18 33 -6°
S25T SVUBR/L 16 * | 2523|300 | 40 | 18| 33 -8° V4 | Tx15 - - -
16 S32U SVUBR/L 16 * | 3230|350 | 49 | 22 | 40 -8° S61+V61| 3
S40V SVUBR/L 16 * | 40 | 37 | 400 | 56 | 27 | 50 -8° | V35 | Tx15| W1 XO01 3.5
S50W SVUBR/L 16 * | 50 | 47 | 450 | 63 | 35 | 63 -8°
UTENSILI FORATI - BLOCCAGGIO A VITE * A..SVUBR/L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA - A..MVUBR/L *
| cODICED'ORDINE | * | D | H | L1 |12 | F |Dmin| Q LN & | S - T
A16M SVUBR/L 11 16 | 15| 150 | 27 | 13 | 22 | -10°
11 |A20Q SVUBR/L 11 20 | 18 | 180 | 30 | 15| 27 -8° | V25 | Tx7 - - - - -
A25R SVUBR/L 11 25|23 1200 | 35| 18| 33 -6°
A25R SVUBR/L 16 * | 25|23 200 | 40 | 18 | 33 -8° V4 Tx15 - - -
16 |A32S SVUBR/L 16 * | 32|30 250 | 49 | 22 | 40 -8° S61+Vé1| 3
A40T SVUBR/L 16 * | 40 | 37 | 300 | 56 | 27 | 50 -8° V35 | Tx15| Wi X01 3.5
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI VB..1102 TORNITURA INTERNA
VB..1604
VB 107.5°
Angolo di registrazione )
SVQBR/L MVQBR/L* Direzione di
Avanzamento

-

e
N
‘&\
o
i |

-

-
o™
|

Dmin

: 7%]@

-

D D
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°
BLOCCAGGIO A VITE * S.SVQBR/L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * S.MVQBR/L *
~ | CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 [L2| F [Dmin| Q | & | / |0 & | / T
ST6R SVQBR/L 11 16 | 15 | 200 | 32 | 13| 22 | -10°
11 [520S SVQBR/L 11 20 | 18 | 250 |33 | 15 | 27 | -8° | V25 | Tx7 | - - - - -
25T SVQBR/L 11 25 2330039 18| 33 | -6°
S25TSVQBR/L16 | * | 25 | 23 300 | 40 | 18 | 33 | -8° | V4 | Tx15| - - -
16 |S32USVQBR/L16 | * |32 ]30350 | 43| 22 | 40 | -8° se1+vell 3
S40V SVQBR/L16 | * | 40 | 37 | 400 | 64 | 27 | 50 | -8° | V35 |Tx15| W1 | XO1 | 3.5
S50W SVQBR/L16 | * | 50 | 47 | 450 | 64 | 35 | 63 | -8°
UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A VITE * A.SVQBR/L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * ALMVQBR/L *
| CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 | L2 | F [Dmin| Q | & | Va *
AT6M SVQBR/L 11 16 | 15| 150 | 32 | 13| 22 | -10°
11 |A20Q SVQBR/L 11 20 | 18180 | 33 | 15 | 27 | 8° | V25 | Tx7 | - - - - -
A25R SVQBR/L 11 25 | 23200 |39 | 18| 33 | -6°
A25R SVQBR/L16 | * | 25| 23 | 200 | 40 | 18 | 33 | -8° | V4 | Tx15 | - - -
16 |A32SSVQBR/L16 | * | 32 | 30 | 250 | 43 | 22 | 40 | -8° S61+V61| 3
A40TSVQBR/L16 | * | 40 | 37 | 300 | 64 | 27 | 50 | -g° | Voo |TX15 | W1 | XO1 | 3.5
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI VC..1103 TORNITURA INTERNA
VC..1604

vC oo rgroion D B
SVUCR/L| MVUCR/L* Avonmamento
A8 /
R R & =
/Ing! ’

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * S.SVUCR/L  BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * S.MVUCR/L *

~ | CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 |12 | F Dmn| Q | & | /~ [~0.| & | / g
S16R SVUCR/L 11 16 | 15200 | 27 [ 13| 22 | -8°

11 [S20S SVUCR/L 11 20 |18 [ 250 [ 30 | 15| 27 | -6° | V25 | Tx7 | - - - - -
$25T SVUCR/L 11 25 23300 | 35|18 | 33 | -6°

25| 23 | 300 | 40 | 18 | 33 -6° V4 | Tx15 - - -
S32U SVUCR/L 16 32 | 30 | 350 | 49 | 22 | 40 -8°
S40V SVUCR/L 16 40 | 37 | 400 | 56 | 27 | 50 -6° | V35 | Tx15 | W1 X01 3.5
S50W SVUCR/L 16 * | 50 | 47 | 450 | 63 | 35 | 63 -6°

$25T SVUCR/L 16

*| ¥ *

16 S61+Vé1| 3

UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A VITE * A.SVUCR/L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * ALMVUCR/L *

| CODICED'ORDINE | * | D | H | LI (12| F [bmn| Q | & | /~ o & | / * *
A16M SVUCR/L 11 16 | 15| 150 | 27 | 13 | 22 -8°
11 |A20Q SVUCR/L 11 20 | 18 | 180 | 30 | 15 | 27 -6° V25 | Tx7 - - - - -
A25R SVUCR/L 11 25 | 23| 200 | 35| 18| 33 -6°
A25R SVUCR/L 16 * 25 | 23 | 200 | 40 | 18 | 33 -6° V4 Tx15 - - -
16 |A32S SVUCR/L 16 * 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 -8° S61+Vé1| 3
A40T SVUCR/L 16 * | 40 | 37 | 300 | 56 | 27 | 50 -6° V35 | Tx15 | WI X01 3.5
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI VC..1103 TORNlTURA INTERNA
VC..1604
vC 107.5°
Angolo di registrazione °
SVQCR/I- MVQCR/L* Direzione di
Avanzamento

R E
,-%«0,, ,-* A
F (2
i | it | T 2

- | - I Dmin

| | 7l

D D

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI « ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

BLOCCAGGIO A VITE * S.SVQCR/L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * S.MVQCR/L *

~ | CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 [L2| F [Dmn| Q | & | / |0 & | / T
ST16R SVQCR/L 11 16 | 15200 | 32 | 13| 22 | -8°

11 |S20S SVQCR/L 11 2018 [ 250 [ 33 [ 15| 27 | -6° | V25 | Tx7 | - - - - -
25T SVQCR/L 11 25 2330039 18] 33 | -6°

25| 23 | 300 | 40 | 18 | 33 -6° V4 | Tx15 - - -
S$32U SVQCR/L 16 32 | 30 | 350 | 43 | 22 | 40 -8°
S40V SVQCR/L 16 40 | 37 | 400 | 64 | 27 | 50 -6° | V35 | Tx15 | W1 X01 3.5
S50W SVQCR/L 16 * | 50 | 47 | 450 | 64 | 35 | 63 -6°

S25T SVQCR/L 16

16 S61+Vé1| 3

*| ¥| *

UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A VITE * A.SVQCR/L BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * A.MVQCR/L *

| CODICED'ORDINE | * | D | H | L1 | L2 | F [Dmin| Q | & | / g
AT16M SVQCR/L 11 16 | 15150 |32 | 13| 22 | -8°
11 |A20Q SVQCR/L 11 20 | 18 | 180 |33 |15 | 27 | -6° | V25 | Tx7 | - - - - -
A25R SVQCR/L 11 25 | 23 | 200 | 39 | 18 | 33 | -¢°
A25RSVQCR/L16 | * | 25| 23 | 200 | 40 | 18 | 33 | -6° | V4 | Tx15 | - - -
16 |A32SSVQCR/L16 | * |32 |30 | 250 | 43 | 22 | 40 | -8° S61+V61| 3

V35 | Tx15 | W1 | X01 | 3.5

A40T SVQCR/L 16 * | 40 | 37 | 300 | 64 | 27 | 50 -6°
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI VC..1103 TORNITURA INTERNA

VC..1604

V C Angolo di registrazione ] 4 o °

SVOCR/L pooe

F
)

o~ | !
v} 1

T i §

Dmin )

|
D

L = |

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 0°

L1

=
g
oz

BLOCCAGGIO A VITE * S.SVOCR/L  BLOCCAGGIO A VITE+STAFFA * S_LMVQCR/L *

e CODICE D’ORDINE D | H| Ll |[12| F |Dmn| Q & o & Va
$20S SVOCR/L 11 20 | 18 | 250 | 40 |12.5| 23 | -6°

1 $25T SYOCR/L 11 25 | 23 | 300 | 40 |16.5] 30 | -6° V25 Tx7 - - -
S25T SYOCR/L 16 25 | 23 | 300 | 50 |16.5| 30 | -6° Vi4c Tx15

16 [S32U SVOCR/L 16 32 [ 30 | 350 | 50 | 21 | 40 | -8°
S40V SVOCR/L 16 40 | 37 | 400 | 60 | 27 | 50 | -6° | V33 Tx15 Wi X01 3.5
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INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI SP..0903 TORNITURA INTERNA

SP..1203
SP 75°
Angolo di registrazione

Direzione di
CSKPR/L Avanzamento
F
754
1 X
§ ﬁL O)i T 1 |
|:_) § o ] I Dmin ;e
2E | A —
ez il
O

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q e ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 5°

BLOCCAGGIO A STAFFA « S..CSKPR/L

[] CODICE D’ORDINE D | H| Ll |2 F |Dmn| Q S Ve & Y4
S16R CSKPR/L 09 16 [ 151200 [32[ 11 20 | -6°

09 's205 CskPR/L 09 20 [ 18 [ 250 | 44 [ 13| 25 | -4° 05 2.5 - -
$25T CSKPR/L 12 25 | 23 [ 300 | 48 [ 17 | 32 | -4° 06 3

12 [S32U CSKPR/L 12 32 [ 30350 | 54 [22] 40 | -2° 06 3 Al 1
S40V CSKPR/L 12 40 [ 37 [ 400 [ 56 [ 27 | 50 | -2°

UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A STAFFA ° A.CSKPR/L

[ CODICE D’ORDINE D|H | Ll [L2| F |Dmn| Q S Va @ Vs
A16M CSKPR/L 09 16151150 [32[ 11| 20 | -6°

09 Ta20Q CskPR/L 09 20 [ 18 [ 180 | 44 [ 13| 25 | -4° 05 2.5 - -
A25R CSKPR/L 12 25 | 23 [ 200 | 48 [ 17 | 32 | -4° 06

12 |A32S CSKPR/L 12 32 [ 30250 | 54 [22] 40 | -2°
A40T CSKPR/L 12 40 [ 37 [ 300 [ 56 [ 27 | 50 | -2° 06 3 Al L
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INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI TP..0601 TORNITURA INTERNA

TP..0902
T P TP..1103 9 'I o
TP..1603 Angolo di registrazione
CTF PR/I. Direzione di
Avanzamento

F-—

$7e /

o\
f ©
— H: Dmin 7 o
_E!)_

D <
=Z
g
oz

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = 5°

BLOCCAGGIO A STAFFA « S..CTFPR/L

A CODICE D'ORDINE D|H | Ll [12| F Dmn| Q Va @ 7
06 |S10K CTFPR/L 06 10 9 [125[20 65| 12 | -8°
09 |STOK CTFPR/L 09 10 9 [125[20 65| 12 | -8° 03 1.5
S12M CTFPR/L 09 12 11 [ 150 [ 26 | 9 | 16 | -6°
S12M CTFPR/L 11 1211 [150[26] 9 | 16 | -8° 04
11 [S16R CTFPR/L 11 16 [ 15200 [ 35 [ 11| 20 | -6° 05 2.5 - -
$20S CTFPR/L 11 20 | 18 | 250 | 43 | 13| 25 | -4°
S16R CTFPR/L 16 16 | 15 [ 200 [ 42 [ 11 | 20 | -6°
S20S CTFPR/L 16 20 | 18 | 250 | 43 | 13 | 25 | -4° 06 3
16 |S25T CTFPR/L 16 25 | 23300 | 49 |17 | 32 | -4°
S$32U CTFPR/L 16 32 |30 | 350 | 54 | 22 | 40 | -2°
S40V CTFPR/L 16 40 [ 37 | 400 | 58 [ 27 | 50 | -2° 06 3 A8 L
UTENSILI FORATI - BLOCCAGGIO A STAFFA - A.CTFPR/L
AN CODICE D'ORDINE D | H| Ll |12 F |Dmn| Q D Va g/ Vi
06 |A10H CTFPR/L 06 10 9 [100[20[65] 12 | -8°
09 |A10H CTFPR/L 09 10 9 [100[20 65| 12 | -8° 03 1.5
A12K CTFPR/L 09 12 11 [125[ 26| 9 | 16 | -6°
A12K CTFPR/L 11 12 11 [125[26] 9 | 16 | -8° 04
11 [A16M CTFPR/L 11 16 15150 [ 35 [ 11 | 20 | -6° 05 2.5 - -
A20Q CTFPR/L 11 20 |18 | 180 | 43 | 13| 25 | -4°
A16M CTFPR/L 16 16 |15 [ 150 [ 42 | 11 | 20 | -6°
A20Q CTFPR/L 16 20 |18 | 180 | 43 | 13| 25 | -4° 06 3
16 |A25R CTFPR/L 16 25 | 23200 | 49 |17 | 32 | -4°
A32S CTFPR/L 16 32 30 | 250 | 54 | 22 | 40 | -2°
A40T CTFPR/L 16 40 | 37 [ 300 | 58 | 27 | 50 | -2° 06 3 A8 L
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI CC..0602 ANTIVIBRANTI

CERMOITS
CC 95°
Angolo di registrazione

STELO IN METALLO DURO CON ADDUZIONE INTERNA DI REFRIGERANTE

E..SCLCR/L E..SCLCR/L.. -R poetione o

—N I N ] /]
A Y s b=
‘ L1 | ¥ % _‘

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

23
g
°z

BLOCCAGGIO A VITE ¢ E.SCLCR/L * Cilindrico con piani di riferimento * SPORGENZA MASSIMA 7xD

[ CODICE D'ORDINE D L1 F Dmin & ~
EO8K SCLCR/L 06 8 125 5 10

06 |E10K SCLCR/L 06 10 125 6 12 V28 Tx7
E12M SCLCR/L 06 12 150 7 14
E16R SCLCR/L 09 16 200 10 19
E20S SCLCR/L 09 20 250 125 23

09 |E25T SCLCR/L 09 25 300 14.5 28 V4c Tx15
E32U SCLCR/L 09 32 350 19 36
E40V SCLCR/L 09 40 400 23 45

BLOCCAGGIO A VITE ¢ E.SCLCR/L .. -R * Cilindrico con scanalatura di riferimento ® SPORGENZA MASSIMA 7xD

[ CODICE D'ORDINE D L1 F Dmin & Vad
EO8K SCLCR/L 06 -R 8 125 5 10
06 |E10K SCLCR/L 06 -R 10 125 6 12 V28 <7
E12M SCLCR/L 06 -R 12 150 7 14
ET16R SCLCR/L 09 -R 16 200 10 19
09 |E20S SCLCR/L 09 -R 20 250 12.5 23 V4c Tx15
E25T SCLCR/L 09 -R 25 300 14.5 28
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI DC..0702 ANTIVIBRANTI

DC..11T3

D C Angolo di registrazione ] 07. 5 o

STELO IN METALLO DURO CON ADDUZIONE INTERNA DI REFRIGERANTE

E..SDQCR/L Avaromerto
o1 —— | ‘a
7 JT—
! L1 A %

IL DISEGNO RAPPRESENTA UN UTENSILE DESTRO

BLOCCAGGIO A VITE * E.SDQCR/L * Cilindrico con piani di riferimento ® SPORGENZA MASSIMA 7xD

/ /| CODICE D'ORDINE D L1 F Dmin &
E10K SDQCR/L 07 10 125 7 13
07 |E12M SDQCR/L 07 12 150 9 16 V28 Tx7
E16R SDQCR/L 07 16 200 11 20
11 |E20S SDQCR/L 11 20 250 13 24 V4c Tx15
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI DC..0702
DC..11T3 ANTIVIBRANTI

DC 93°
Angolo di registrazione

STELO IN METALLO DURO CON ADDUZIONE INTERNA DI REFRIGERANTE

Avanzamento

E..SDUCR/L E..SDUCR/L.. -R Direzione di

- T I:IIV - i:ﬁ:::ﬂo
o [0 o [0

| L1 I L1 |

D <
=z
g
oz

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

BLOCCAGGIO A VITE ¢ E.SDUCR/L * Cilindrico con piani di riferimento * SPORGENZA MASSIMA 7xD

L/ CODICE D’ORDINE D L1 F Dmin & Y
E10K SDUCR/L 07 10 125 7 13
E12M SDUCR/L 07 12 150 9 16
07 |£16R SDUCR/L 07 16 200 11 20 Va8 Tx7
E20S SDUCR/L 07 20 250 13 24
ET6R SDUCR/L 11 16 200 1 20
E20S SDUCR/L 11 20 250 13 24
11 |E25T SDUCR/L 11 25 300 16 29 V4c Tx15
E32U SDUCR/L 11 32 350 19 36
E40V SDUCR/L 11 40 400 23 45

BLOCCAGGIO A VITE © E.SDUCR/L .. -R * Cilindrico con scanalatura di riferimento * SPORGENZA MASSIMA 7xD

L/ CODICE D’ORDINE D L1 F Dmin & Vs
E10K SDUCR/L 07 -R 10 125 7 13
E12M SDUCR/L 07 -R 12 150 9 16
07 |£16R SDUCR/L 07 R 16 200 1 20 Va8 x7
E20S SDUCR/L 07 -R 20 250 13 24
ET6R SDUCR/L 11 R 16 200 1 20
11 [E20S SDUCR/L 11 R 20 250 13 24 Ve 15
E25T SDUCR/L 11 -R 25 300 16 29
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI DC..0702
e 1173 ANTIVIBRANTI

DC 93°
Angolo di registrazione

UTENSILE IN ACCIAIO CON STELO RINFORZATO E ADDUZIONE INTERNA DI REFRIGERANTE

F..SDUCR/L pooe

- L:::::::::::::::il o
wl 6> fo |
Y

L1

IL DISEGNO RAPPRESENTA UN UTENSILE DESTRO

BLOCCAGGIO A VITE ° F..SDUCR/L ¢ Cilindrico con piani di riferimento * SPORGENZA MASSIMA 5XD

L/ CODICE D’ORDINE D L1 F Dmin &
F12K SDUCR/L 07 12 125 7.5 14
07 'E16m SDUCR/L 07 16 150 9 18 V25 Tx7
F20Q SDUCR/L 11 20 180 125 23 Vic
11 [F25R SDUCR/L 11 25 200 15 28 V4 Tx15
F32S SDUCR/L 11 32 250 19 36

LA TRONCATURA DELLO STELO COMPROMETTE IRRIMEDIABILMENTE L'UTILIZZO DELLA BARRA
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TC..0902
TC..1102 ANTIVIBRANTI

TC TC..16T3 9 -I o
Angolo di registrazione

STELO IN METALLO DURO CON ADDUZIONE INTERNA DI REFRIGERANTE

E..STFCR/L E..STFCR/L.. -R Avereamento
g’\o " Ne—o—omoo———-—1 c_,“\n ! e A /|
é s N e D[ o] ] T Z
Z ] 1
§ E | L1 | L1 7

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

BLOCCAGGIO A VITE ¢ E.STFCR/L * Cilindrico con piani di riferimento * SPORGENZA MASSIMA 7xD

~

A CODICE D’ORDINE D L1 F Dmin & Yol

09 |E10K STFCR/L 09 10 125 6 12 V22 =7
E10K STFCR/L 11 10 125 6 12
E12M STFCR/L 11 12 150 8 15

1T TE16R STRCR/L 11 16 200 10 19 V28 Tx7
E20S STFCR/L 11 20 250 13 24
E25T STFCR/L 16 25 300 145 28

16 |[E32U STFCR/L 16 32 350 19 36 VAc Tx15
E40V STFCR/L 16 40 400 23 45

BLOCCAGGIO A VITE ¢ E.STFCR/L.. -R * Cilindrico con scanalatura di riferimento ® SPORGENZA MASSIMA 7xD

AN CODICE D'ORDINE D L1 F Dmin & Vs
09 |E10K STFCR/L 09 -R 10 125 6 12 V22 Tx7

E10K STFCR/L 11 -R 10 125 6 12

E12M STFCR/L 11 -R 12 150 8 15
1T 1E16R STRCR/L 11 R 16 200 10 19 Va8 x7

E20S STFCR/L 11 -R 20 250 13 24
16 |E25T STFCR/L 16 -R 25 300 145 28 VA4c Tx15
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TC..0902

7o 1102 ANTIVIBRANTI

TC TC..16T3 9 -I o
Angolo di registrazione

UTENSILE IN ACCIAIO CON STELO RINFORZATO E ADDUZIONE INTERNA DI REFRIGERANTE

F..STFCR/L pvoa
4 Q“\o ' J’::::::::::::::: [m] é
TR |
[ L1 2
. 7 B

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

BLOCCAGGIO A VITE * F..STFCR/L * Cilindrico con piani di riferimento ©* SPORGENZA MASSIMA 5xD

A CODICE D'ORDINE D L1 F Dmin & P

09 |F10H STFCR/L 09 10 100 6.5 12 V22

17 [F12KSTFCR/L 11 12 125 7.5 14 V25 Tx7
F16M STFCR/L 11 16 150 9 18
F20Q STFCR/L 16 20 180 125 23 Vic

16 |F25R STFCR/L 16 25 200 15 28 V4 Tx15
F32S STFCR/L 16 32 250 19 36

LA TRONCATURA DELLO STELO COMPROMETTE IRRIMEDIABILMENTE L'UTILIZZO DELLA BARRA
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TPGX 0802

TPGX 0902 ANTIVIBRANTI

TP TPGX 1103 9] o
Angolo di registrazione

STELO IN METALLO DURO CON ADDUZIONE INTERNA DI REFRIGERANTE

Direzione di
E"STFPR/L Avanzamento
N o
2 | e D[ 1
w v <
| L1 % 23
A _ zg
I DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI oz
BLOCCAGGIO A VITE © E..STFPR/L ¢ Cilindrico con piani di riferimento ©* SPORGENZA MASSIMA 7xD
A CODICE D'ORDINE D L1 F Dmin &
08 |EO8K STFPR/L 08 8 125 5 10 V20 Tx6
09 |E10K STFPR/L 09 10 125 6 12 V28 Tx7
E12M STFPR/L 11 12 150 8 15
11 |E14Q STFPR/L 11 14 180 9 17 V10 ™>9
E16R STFPR/L 11 16 200 10 19
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI VC..1103 ANTIVIBRANTI

Angolo di regisfruzione9 3

STELO IN METALLO DURO CON ADDUZIONE INTERNA DI REFRIGERANTE

E..SVUCR/L Direzione di

Avanzamento

u_q"‘; | t:::::::::::::::j 7“
. L1 ‘7r

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

BLOCCAGGIO A VITE * E.SVUCR/L * Cilindrico con piani di riferimento ©* SPORGENZA MASSIMA 7xD

| CODICE D'ORDINE D L F Drmin & s
E16R SVUCR/L 11 16 200 1 20
1T 1E20s sVUCR/L 11 20 250 13 24 V25 Tx7
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI WC..0201 ANTIVIBRANTI

Angolo di registruzione9 3

STELO IN METALLO DURO CON ADDUZIONE INTERNA DI REFRIGERANTE

E..SWUCR/L E..SWUCR/L - R Avarsameno
5 [ & ; ; 7
e —=r-———————n u [QWE=S===========--j o
‘ L1 | ! | Lt | %:@

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

BLOCCAGGIO A VITE ¢ E.SWUCR/L * Cilindrico con piani di riferimento * SPORGENZA MASSIMA 7xD
AN

- CODICE D'ORDINE D L1 F Dmin

E0508H SWUCR/L 02 8 100 2.9 5.8
02 [£0s08H swuCL 02 8 100 3.9 7.8 V20 Tx6

> A&

IS
& VA

BLOCCAGGIO A VITE ¢ E.SWUCR/L.. - R * Cilindrico con scanalatura di riferimento ® SPORGENZA MASSIMA 7xD

N

CODICE D'ORDINE D L1 F Dmin &
E05G SWUCR/L 02 -R 5 90 2.9 5.8
02 £06G sWUCR/L 02 R 6 90 3.4 6.8 V20 Tx6
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FILETTATURA C

UTENSILI PER INSERTI CON FORO C3

UTENSILI PER INSERTI SENZA FORO c7

0

<
o
=
<
=
=
T
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INSERTO CON FORO INSERTI 16E R/L (Passo:0.5-3 mm/32-8 TPI) SPESSORE = 3.5 mm
E R/L 22E R/L (Passo:3.5-5 mm/7-5 TPI) SPESSORE = 4.7 mm F".ETTATURA
Direzione di
R/L199.0FG R/L199.VL | Direzione ci
F F I‘—“l
le_| le_|
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
BLOCCAGGIO A VITE * R 199.0FG ° Inserto ER C
0 CODICE D’ORDINE H | Hl | B | L1 | 12| F & Yl \< S Va /
R 199.0FG 1616 H16 16 | 16 | 16 | 100 | 21.6 | 20
R 199.0FG 2020 K16 20 | 20 | 20 | 125 | 21.6 | 25
B <
16 1R 199.0FG 2525 M16 25 | 25 | 25 | 150 | 216 | 32 | V35¢ | Tx15 | Abe | XOI 3.5 &
R 199.0FG 3225 P16 32 | 32 | 25 | 170 | 21.6 | 32 Z
R 199.0FG 2525 M22 25 | 25 | 25 | 150 | 27 | 32 E
22 [R 199.0FG 3232 P22 32 | 32 | 32 | 170 | 27 | 40 | v45 | Tx20 | E2e | X03 - TP6 =
R 199.0FG 4040 S22 40 | 40 | 40 | 250 | 27 | 45
BLOCCAGGIO A VITE * L 199.0FG ° Inserto EL
2\ CODICE D'ORDINE H | HI B L1 L2 F & @ P a /
L 199.0FG 1616 H16 16 | 16 | 16 | 100 | 21.6 | 20
L 199.0FG 2020 K16 20 | 20 | 20 | 125 | 21.6 | 25 .
16 1 799.0FG 2525 M16 25 | 25 | 25 | 150 | 21.6 | 32 | V3%¢c | TxI5 | A6 X01 3.5 -
L 199.0FG 3225 P16 32 | 32 | 25 | 170 | 21.6 | 32
L 199.0FG 2525 M22 25 | 25 | 25 | 150 | 27 | 32
22 [L199.0FG 3232 P22 32 | 32 | 32 | 170 | 27 | 40 | V45 | Tx20 | E2i X03 - TP6
L 199.0FG 4040 S22 40 | 40 | 40 | 250 | 27 | 45

Gli utensili R/L 199. OFG..

disponibile su ordinazione)

prodotti dal 2018

sono predisposti anche per

il bloccaggio a staffa (utilizzabili con la staffa S30

V-BLOCK SYSTEM ¢ R 199.VL * Inserto ER

VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato

CODICE D’ORDINE H | Hl | B | LI | 12| F @/ & D g 1 &0 ~F
R199.VL 1616 H16 16 | 16 | 16 | 100 | 21.6 | 20
R 199.VL 2020 K16 20 | 20 | 20 | 125 | 21.6 | 25
10
16 IR 199.vL 2525 M16 25 | 25 | 25 | 150 | 21.6 | 32 | A6e | V39 | LE4 | D3I X
R 199.VL 3225 P16 32 | 32 | 25 | 170 | 21.6 | 32 VS4
R 199.VL 2525 M22 25 | 25 | 25 | 150 | 27 | 32
22 [R199.VL 3232 P22 32 [ 32 | 32 | 170 | 27 | 40 | E2e | VL46 | LE45 | D11 Tx15
R 199.VL 4040 522 40 | 40 | 40 | 250 | 27 | 45
V-BLOCK SYSTEM ¢ L 199.VL * Inserto EL VL-BLOCK SYSTEM é un prodotto brevettato
S CODICE D'ORDINE H | HI | B | L1 | 12| F g/ & D &0 S
L199.VL 1616 H16 16 | 16 | 16 | 100 | 21.6 | 20
L199.VL 2020 K16 20 | 20 | 20 | 125 | 21.6 | 25 .
16 [ 199.vi 2525 M16 25 | 25 | 25 | 150 | 21.6 | 32 | A6 | V39 | LE4 | D3I
L199.VL 3225 P16 32 | 32 | 25 | 170 | 21.6 | 32 VS4 2
L 199.VL 2525 M22 25 | 25 | 25 | 150 | 27 | 32
22 [L199.VL 3232 P22 32 [ 32 | 32 [ 170 | 27 | 40 | E2i | VL46 | LE45 | D11
L 199.VL 4040 S22 40 | 40 | 40 | 250 | 27 | 45
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INSERTO CON FORO INSERTI 16E R/L (Passo:0.5-3 mm/32-8 TPI) SPESSORE = 3.5 mm

(Passo0:3.5-5 mm/7-5 TPI) SPESSORE = 4.7 mm F".ETTATURA

22E R/L
E R/L ESTERNA

R/L 133.0FG Aamerto
= -
F1
) ﬁl E

E

Le_|

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

C BLOCCAGGIO A STAFFA CON PERNO ° R 133.0FG ° Inserto ER
£\ CODICE D'ORDINE H/H1 | B L1 L2 F F1 D Y "< & a i
R 133.0FG 1616 H16 16 | 16 [ 100 - [ 19 | 19
< R 133.0FG 2020 K16 20 | 20 | 125 | 25 [ 205 | 19 )
- 16 R 133.0FG 2525 M16 25 | 25 | 150 | 30 | 255 | 19 | 530 Abe | XO1 3.5
7 R 133.0FG 3225 P16 32 | 25 [ 170 | 30 [ 255 | 19 Tx15
E R 133.0FG 2525 M22 25 | 25 [ 150 | 30 | 26 | 22
= 22 [R 133.0FG 3232 P22 32 | 32 [170 | 30 | 33 | 22 | S30 E2e | XO03 - TP6
R 133.0FG 4040 522 40 | 40 | 250 | 35 | 41 | 22
BLOCCAGGIO A STAFFA CON PERNO ¢ L 133.0FG ° Inserto EL
£\ CODICED'ORDINE | H/H1| B | L1 | L2 | F | FI FON Y 7l & Va /S
L 133.0FG 1616 H16 16 | 16 [ 100 - [ 19 | 19
L 133.0FG 2020 K16 20 | 20 | 125 | 25 [ 205 | 19 .
16 |1 133.0FG 2525 M16 25 | 25 | 150 | 30 | 255 | 19 | 30 A6 | X01 3:3 .
L 133.0FG 3225 P16 32 | 25 [ 170 | 30 [ 255 | 19 Tx15
L 133.0FG 2525 M22 25 | 25 | 150 | 30 | 26 | 22
22 |L133.0FG 3232 P22 32 | 32 [170 | 30 [ 33 | 22 | S30 E2i | XO03 - TP6
L 133.0FG 4040 522 40 | 40 [ 250 | 35 | 41 | 22
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INSERTO CON FORO INSERTI 08I R/L (Passo:0.5-1.5 mm) SPESSORE = 2.0 mm
I R L 11T R/L (Passo:0.5-2 mm/32-14 1pI) spessore=30mm FILETTATURA
16I R/L (Passo:0.5-3 mm/32-8 TPI) SPESSORE = 3.5 mm
/ 22I R/L (Passo:3.5-5 mm/7-5 TPI) SPESSORE = 4.7 mm INTERNA
Direzione di
R/L l 99'OKF Avanzamento
F
3 1 - 8)
hT} I Dmin
n
D | DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
BLOCCAGGIO A VITE * R 199.0OKF ° Inserto IR c
CODICE D'ORDINE D H L1 L2 F | Dmin| & Y g & Va p
08 |R 199.0KF 0716 08 16 | 15 | 125 | 18 | 46 | 7.8 | V22
11 [R199.0KF1020 11 20 [ 18 [ 140 ] 30 [ 65 | 13 | | g Tx7
R 199.0KF 1220 11 20 | 18 | 140 | 30 [ 75 | 15 ) . ) g
R 199.0KF 1620 16 20 | 18 | 160 | 42 | 102 | 20 | V35c | Tx15 =
R 199.0KF 20 16 20 | 18 | 200 | 42 | 14 | 25 - E
16 [R 199.0KF 25 16 25 | 23 | 250 | 45 | 17 | 32 . w
R 199.0KF 32 16 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | V35¢ | Tx15 | Adi X01 3.5 e
R 199.0KF 40 16 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50
R 199.OKF 20 22 20 | 18 | 200 | 42 | 14 | 25 | V45 | Tx20 - - -
0o |R199.0KF 25 22 25 | 23 | 250 | 45 | 17 | 32
R 199.0KF 32 22 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | V45 | Tx20 E2i X03 - TP6
R 199.OKF 40 22 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50
UTENSILI FORATI ©« BLOCCAGGIO A VITE * AR 199.0OKF ¢ Inserto IR
Vo CODICE D’ORDINE D H | L1 | 2 | F |Dmin| & Yl "7 & Va /
08 |AR 199.OKF 0716 08 16 | 15 | 125 | 18 | 46 | 7.8 | V22
11 |ART99.0KF 1020 11 20 [ 18 [ 140 [ 30 [ 65 | 13 | | g =7
AR 199.0KF 1220 11 20 18 | 140 | 30 | 7.5 15 ) B )
AR 199.0KF 1620 16 20 | 18 | 160 | 42 | 102 | 20 | V35¢c | Tx15
AR 199.0KF 20 16 20 | 18 | 180 | 42 | 14 | 25 -
16 |AR 199.0KF 25 16 25 | 23 | 200 | 45 | 17 | 32 .
AR 199.0KF 32 16 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | V35¢  Tx15 | Adi X01 3.5
AR 199.0OKF 40 16 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50
AR 199.0KF 20 22 20 | 18 | 180 | 42 | 14 | 25 | V45 | Tx20 - - -
5o AR 199.0KF 25 22 25 | 23 | 200 | 45 | 17 | 32
AR 199.0OKF 32 22 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | V45 | Tx20 E2i X03 - TP6
AR 199.0OKF 40 22 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50
BLOCCAGGIO A VITE * L 199.OKF * Inserto IL
£\ CODICE D'ORDINE D H | L1 | 12 | F |Dmin| ¢ Vat 7l & va /S
08 |L 199.0OKF 0716 08 16 | 15 | 125 | 18 | 4.6 | 7.8 | V22
11 |L199.0KF 1020 11 20 | 18 [ 140 | 30 | 65 | 13 | | g Tx7 i
L 199.0KF 1220 11 20 18 | 140 | 30 | 7.5 15 ) B
L 199.0KF 1620 16 20 | 18 | 160 | 42 | 102 | 20 | V35¢c | Tx15
L 199.0KF 20 16 20 | 18 | 200 | 42 | 14 | 25 -
16 [L199.0KF 25 16 25 | 23 | 250 | 45 | 17 | 32
L 199.0KF 32 16 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | a0 | V3%c | TxI5 | Abe | XOI 3.5
L 199.0KF 40 16 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50
L 199.0KF 20 22 20 | 18 | 200 | 42 | 14 | 25 | V45 | Tx20 - - -
o L199.0KF 25 22 25 | 23 | 250 | 45 | 17 | 32
L 199.0KF 32 22 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | V45 | Tx20 | E2e X03 - TP6
L 199.0KF 40 22 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50
UTENSILI FORATI * BLOCCAGGIO A VITE * AL 199.0KF © Inserto IL
VN CODICE D'ORDINE D | H | L1 | 12| F |Dmn| /& Val g & va /
08 |AL 199.0OKF 0716 08 16 | 15 | 125 | 18 | 46 | 7.8 | V22
11 AL199.0KF 102011 20 [ 18 [ 140 | 30 | 65 | 13 | g <7 i
AL 199.0KF 1220 11 20 18 | 140 | 30 | 7.5 15 ) B
AL 199.0KF 1620 16 20 | 18 | 160 | 42 | 102 | 20 | V35¢c | Tx15
AL 199.0KF 20 16 20 | 18 | 180 | 42 | 14 | 25 -
16 |AL 199.0KF 25 16 25 | 23 | 200 | 45 | 17 | 32
AL 199.0KF 32 16 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | Y33¢ | Tx15 | Abe | XOI 35
AL 199.0KF 40 16 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50
AL 199.0KF 20 22 20 | 18 | 180 | 42 | 14 | 25 | V45 | Tx20 - - -
o |AL199.OKF 25 22 25 | 23 | 200 | 45 | 17 | 32
AL 199.0KF 32 22 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | V45 | Tx20 | E2e X03 - TP6
AL 199.0KF 40 22 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50
6, ZENOBI C5



0

<
o
2
<
=
=
s

INSERTO CON FORO INSERTI 16I R/L (Passo:0.5-3 mm/32-8 TPI) SPESSORE = 3.5 mm

(Passo0:3.5-5 mm/7-5 TPI) SPESSORE = 4.7 mm F".ETTATURA

221 R/L
I R/L INTERNA

R/L 133.0KF Ao

F

o &

- | > T W

O | Dmin
| -

0y
D]

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

BLOCCAGGIO A STAFFA CON PERNO ¢ R 133.0OKF * Inserto IR

£\ CODICE D'ORDINE D H L1 L2 F | Dmin| 4 o <@/ IS VA i
R 133.0KF 25 16 25 | 23 | 250 | 45 | 17 | 32
16 |R 133.0KF 32 16 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | S30 A6 | XO1 3.5 -
R 133.0KF 40 16 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50 x15
R 133.0KF 25 22 25 | 23 | 250 | 45 | 17 | 32
22 [R133.0KF 32 22 32 | 23 | 250 | 49 | 22 | 40 | S30 E2i X03 - TP6
R 133.0KF 40 22 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50
BLOCCAGGIO A STAFFA CON PERNO - L 133.0KF * Inserto IL
£ CODICE D’ORDINE D H L1 L2 F | Dmin | 45 Vo | & ﬁ /
L 133.0KF 25 16 25 | 23 | 250 | 45 | 17 | 32
16 [L133.0KF 32 16 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | S30 Abe | XO1 3.5 -
L 133.0KF 40 16 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50 15
L 133.0KF 25 22 25 | 23 | 250 | 45 | 17 | 32
22 [L133.0KF 32 22 32 | 23 | 250 | 49 | 22 | 40 | S30 E2e | XO03 - TP6
L 133.0KF 40 22 40 | 37 | 300 | 46 | 27 | 50

UTENSILI FORATI ¢+ BLOCCAGGIO A STAFFA CON PERNO ¢ AR 133.0OKF ¢ Inserto IR

CODICE D'ORDINE D H L1 L2 F | Dmin| & g/ Va 4
AR 133.0KF 25 16 25 | 23 | 200 | 45 | 17 | 32
16 |AR 133.0KF 32 16 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | S30 A6 | XO1 3.5 -
AR 133.0KF 40 16 40 | 37 [ 300 | 46 | 27 | 50 <15
AR 133.0KF 25 22 25 | 23 [ 200 | 45 | 17 | 32
22 |AR 133.0KF 32 22 32 | 23 | 250 | 49 | 22 | 40 | S30 E2i X03 - TP6
AR 133.0OKF 40 22 40 | 37 [ 300 | 46 | 27 | 50
UTENSILI FORATI ¢+ BLOCCAGGIO A STAFFA CON PERNO ° AL 133.0OKF  Inserto IL
0 CODICE D’ORDINE D H | L1 | 12 | F |Dmin| &) o <@/ & Ve /
AL 133.0KF 25 16 25 | 23 [ 200 ] 45 | 17 | 32
16 [AL 133.0KF 3216 32 | 30 | 250 | 49 | 22 | 40 | S30 Abe | XO1 3.5 -
AL 133.0KF 40 16 40 | 37 [ 300 | 46 | 27 | 50 15
AL 133.0KF 25 22 25 | 23 [ 200 | 45 | 17 | 32
22 |AL 133.0KF 32 22 32 | 23 [ 250 | 49 | 22 | 40 | S30 E2e | XO03 - TP
AL 133.0OKF 40 22 40 | 37 [ 300 | 46 | 27 | 50
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INSERTO SENZA FORO INSERTI 166R/L G-16 (Passo:0.5-3 mm / 32-8 TPI)

FILETTATURA
166 G ESTERNA
R/L -I 99N Direzione di
Avanzamento
=
SO
le.|
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI
BLOCCAGGIO A STAFFA - R/L 199N c
AN CODICE D’ORDINE H | HI B | L1 | L2 F & /
R/L 199N 2020M 310 20 | 20 | 20 | 125 | 29.6 | 25
16 [R/L 199N 2525M 310 25 | 25 | 25 | 150 | 29.6 | 32 06 3
R/L 199N 3225M 310 32 | 32 | 25 [ 170 | 29.6 | 32

<
o
=
<
=
=
T

INSERTO SENZA FORO INSERTI 166R/L L-16 (Passo:0.5-3 mm / 32-8 TPI)

FILETTATURA
166 L INTERNA
R/L 199K Ao

7]%?
- i Dmin B o
!

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

BLOCCAGGIO A STAFFA * R/L 199K

/| CODICE D'ORDINE D | H | L1 | 12 | F |Dmn H
16 [R/L199K 16310 16 | 14 | 200 | 35 | 11.5| 20 06 3
R/L 199K 25 310 25 | 23 | 300 | 43 [17.2] 30
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TRONCATURA E SCANALATURA D

GOLE PER SEEGER D3

TRONCATURA E SCANALATURA D4



NOTE

VANLVIVNVOS 3
ViNLVONOUL
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INSERTO CON FORO

154.3

STCNR/L

F1

INSERTI 154.3-16

Direzione di
Avanzamento

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

TORNITURA ESTERNA
GOLE PER SEEGER

BLOCCAGGIO A VITE « STCNR/L

JAN CODICE D’ORDINE

H H1 B L1

L2 F1

STCNR/L 1616 H16

16 16 16 100 23 15.2

16 STCNR/L 2020 K16

20 20 20 125 23 18.2

STCNR/L 2525 M16

25 25 25 150 23 | 28.2

STCNR/L 3232 P16

32 32 32 170 23 | 34.2

Tx9

INSERTO CON FORO

154.3

TGPR/L

»li__

OFT

3 =

1k

D

INSERTI 154.3-16

Direzione di
Avanzamento

S
==
77—

| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

TORNITURA INTERNA
GOLE PER SEEGER

BLOCCAGGIO A VITE * S.. TGPR/L

AN CODICE D'ORDINE D | H | L1 | L2 | F |Dmin &
S16M TGPR/L 16 16 | 15 [ 150 | 19 [10.8 | 23
S20R TGPR/L 16 20 | 18 [ 200 | 19 | 12 | 25
16 |S25R TGPR/L 16 25 | 23 | 200 | 19 | 145 | 30 Vé Tx9
S32R TGPR/L 16 32 | 30 [ 200 | 19 [177] 35
S40S TGPR/L 16 40 | 37 | 250 | 19 [ 21.7 | 44
UTENSILI FORATI « BLOCCAGGIO A VITE * A.. TGPR/L
AN CODICE D'ORDINE D H | L1 | 12 | F | Dmin & VAl
A16M TGPR/L 16 16 | 15 [ 150 | 19 [ 10.8 | 23
A20R TGPR/L 16 20 | 18 [ 200 | 19 | 12 | 25
16 |A25R TGPR/L 16 25 23 | 200 | 19 | 145 | 30 Vé Tx9
A32R TGPR/L 16 32 | 30 [ 200 | 19 [177] 35
A40S TGPR/L 16 40 | 37 | 250 | 19 [ 21.7 | 44
6, ZENOBI D3



GT T TORNITURA ESTERNA
.. TRONCATURA e SCANALATURA
LAMA
ZSGIH
150°
E[‘ﬁ \ T
W
L
INSERTO CODICE D’ORDINE W H H1 L
GT 3 ZSGIH 26-3 2.4 26 21.4 110
0 ZSGIH 32-3 2.4 32 25 150
GT. 4 (7501 394 32 3 % 50 cl
GT..5 |ZSGIH 32-5 4 32 25 150
GT..6 |ZSGIH 32-6 5.2 32 25 150
7SGIH LA e 2 TORNITURA ESTERNA
TRONCATURA e SCANALATURA
PORTALAMA
SGT B U A\ll)ci:r:zzci:?een:loi

’ S I =

[sp) M —
TN M| I
¢ N |t ]
[ | LT
A
| L1 | -}*f A t
: ' Al
LAMA CODICE D'ORDINE H H2 H3 H4 A Al M L1 &
SGTBU 20-5 26 20 43 9 21 38 4 86
ZSGIH 26 o180 25-5 26 25 45 5 23 42 4 110
SGTBU 20-6 32 20 50 13 19 38 5.3 100 SR-Méx30
ZSGIH 32 [SGTBU 25-6 32 25 50 8 23 42 5.3 110
SGTBU 32-6 32 32 51 2.5 28 48 5.5 110
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INSERTI

DGN 1.9-2.5

TORNITURA ESTERNA

D G N DGN 3-3.18
DGN 4 TRONCATURA e SCANALATURA
DGTR/L Direzione di
Avanzamento
H1, w :F:
: T
-
= @ 1 @
O
. & |
| DISEGNI RAPPRESENTANO UTENSILI DESTRI

INSERTO CODICE D’ORDINE \' H H1 B L1 L2 F Tmax §> 4/”

B DGTR/L 16B-2D32 2 16 16 16 140 30.6 16.2 16
DGN 1.9-2.5 DGTR/L 20B-2D35 2 20 20 20 140 32.1 20.2 17.5 SR M4x16 3

DGTR/L 16B-3D35 3 16 16 16 140 32.1 16.3 17.5
DGN 3-3.18 DGTR/L 20B-3D40 3 20 20 20 140 35.6 20.3 20 SR M5x15 4

DGTR/L 25B-3D40 3 25 25 25 140 35.6 25.3 20

DGTR/L 20B-4D50 4 20 20 20 140 42 20.3 25
DGN 4 DGTR/L 25B-4D50 4 25 25 25 140 42 25.3 25 SR M6x20 >

6, ZENOBI
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CARTUCCE

CARTUCCE A STELO TONDO

Inserto positivo con foro

CARTUCCE ISO

Inserto negativo CN

Inserto negativo SN

Inserto negativo TN

Inserto positivo con foro CC
Inserto positivo con foro SC
Inserto positivo con foro TC
Inserto positivo senza foro SP

Inserto positivo senza foro TP

&6, ZENOBI
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CHIAVE DEI CODICI CARTUCCE ISO

Cartucce

PCILNR 16/C A

12

112|3/4(5]/12(13|14

1 Sistema di bloccaggio

C staffa

S Vite

l:ﬁl

1 STAFFA
2 BASE

3 SPINA

4 INSERTO

1 BASE

2 LEVA

3 VITE

4 SPINA

5 INSERTO

1 VITE
2 BASE
3 BUSSOLA
4 INSERTO

2 Forma inserto

C

R
O 5
/

3 Angolo di registrazione

B D E

a95° 625" 107.5°

117 5° 75°

VAN (- J

45° 60° 93°| ||725°

4 Angolo di spoglia inferiore dell’inserto

|

9 Lunghezza del tagliente

C D

= | &

-

F> -

Lo

EQ<
o =

12 Altezza del tagliente

10

13 Tipo di utensile

14 Tipo di progetto

C | Cartucce

Lettera per progetti
A | alternativi secondo le
norme ISO5611

15 Lunghezza utensile

Il trattino indica che la
lunghezza della cartuccia &
conforme alle norme

ISO5611

Le dimensioni degli utensili, per esigenze costruttive, possono essere suscettibili di variazioni senza preavviso

E2
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI CC..0602 (TCMA..) CARTUCCE
TC..16T3
CC/TC A STELO TONDO
TC..06T1 (R/L 141.0)
TC..0902
Tc. 1102 90°
TC..16T3 Angolo di registrazione
TCMAR/L TCMAR/L..-X R/L 141.0
] ] ] ] .
H1
@; ° ‘?0‘0 @; ° ‘?0‘0
1t 1t H
o | o] o | o] -
CC..0602 TC..16T3 CC..0602 TC..16T3
| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE
BLOCCAGGIO A VITE * TCMAR/L
INSERTO | CODICE D'ORDINE D H H1 F L & Vs 9 &
TCMAR/L 08-06 8 7 7 8 50
CC..0602 [TCMAR/L 10-06 10 9 9 10 50 V28 Tx7
TCMAR/L 12-06 12 11 11 12 50 ) ) )
TCMAR/L 16-16 16 145 | 145 17 60 V4 Tx15
TC..16T3 [TCMAR/L 20-16 20 185 | 18.5 22 60
TCMAR/L 25-16 25 | 235 | 235 | 26 60 V35 Tx15 W3 X01 3.5
BLOCCAGGIO A VITE * TCMAR/L..-X
INSERTO | CODICE D'ORDINE D H H1 F L & Vad
TCMAR/L 08-06-X 8 7 4 8 50
CC..0602 [TCMAR/L 10-06-X 10 9 5 10 50 V28 Tx7
TCMAR/L 12-06-X 12 11 6 12 50
TC..16T3 [TCMAR/L 16-16-X 16 14.5 8 17 60 V4c Tx15
BLOCCAGGIO A VITE * R/L 141.0
AN CODICE D'ORDINE D [HHI| L1 | 12 | 13 | F & Y 9 & &
06 |R/L141.0 08-06 8 7 - 105 30 4 V20 Tx6 ] :
09 [R/L 141.0 10-09 10 | 85 - 14 | 50 | 5.1 V22 Tx7 i )
R/L141.012-11 12 | 10.5| 68 | 153 | 60 6
1 R/L141.0 16-11 16 14 98 [ 153 | 90 | 7.5 V25 Tx7 B B B VA6
16 [R/L141.020-16 20 | 17 [ 128 | 19 [ 120 [ 107 | V35 | Tx15 | W3 X01 3.5 VA8
&4 ZENOBI E3



INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI CC..0602 (TCMB..)
cc. 0602 CARTUCCE

CC/TC ) A STELO TONDO

TC..06T1 (R/L 140.0)

TC..0902
TC. .1102 600
TC..16T3 Angolo di registrazione
TCMBR/L TCMBR/L..-X R/L 140.0
L <Fey L <Fey
H1
Q@@ SERYS Q SERYS
o] o] o] o] -
CC..0602 TC..16T3 CC..0602 TC..16T3
| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE
BLOCCAGGIO A VITE « TCMBR/L
INSERTO | CODICE D’ORDINE D H HI F L & Yl g/ &
TCMBR/L 08-06 8 7 7 8.5 50
CC..0602 [TCMBR/L 10-06 10 9 9 10.5 50 V28 Tx7 i
TCMBR/L 12-06 12 11 11 12 50 ) )
TCMBR/L 16-16 16 145 | 145 | 185 60 V4 Tx15
TC..16T3 |[TCMBR/L 20-16 20 185 | 185 22 60
TCMBR/L 25-16 25 | 235 | 235 | 27 60 V35 Tx15 W3 X01 3.5
BLOCCAGGIO A VITE * TCMBR/L..-X
INSERTO | CODICE D'ORDINE D H H1 F L & Val
TCMBR/L 08-06-X 8 7 4 8.5 50
CC..0602 |[TCMBR/L 10-06-X 10 9 5 10.5 50 V28 Tx7
TCMBR/L 12-06-X 12 11 6 12 50
TC..16T3 [TCMBR/L 16-16-X 16 14.5 8 18.5 60 VAc Tx15
BLOCCAGGIO A VITE * R/L 140.0
AN CODICE D'ORDINE D |H/MH1| L1 | 12 | 13 | F & Y g/ & ’ &
06 |R/L 140.0 08-06 8 7 - |106] 30 | 1.5 | v20 Tx6
09 [R/L 140.0 10-09 10 | 85 - [184] 50 [ 17 ] v22 Tx7 . ) . .
R/L 140.0 12-11 12 105 68 | 154 | 60 | 2.2
1 R/L 140.0 16-11 16 14 98 [ 154 | 90 | 2.2 V25 Tx7 B B B VA6
16 [R/L140.0 20-16 20 | 17 [ 128 | 19 [ 120 | 24 | V35 | Tx15 | W3 X01 3.5 VA8

E4 & ZENOBI



INSERTO POSITIVO CON FORO  INSERTI CC..0602 (TCMC..)
e 1eT3 CARTUCCE
CC/TC A STELO TONDO
TC..06T1 (R/L 142.0)
TC..0902
TC..1102 4 5 °
TC..16T3 Angolo di registrazione
TCMCR/L TCMCR/L..-X R/L 142.0
F F F F
f 7] { f 7] { [ / F i
b A b A L 7
el RE] e R emn W
o] o] o] o] —l-
CC..0602 TC..16T3 CC..0602 TC..16T3
| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE
BLOCCAGGIO A VITE * TCMCR/L
INSERTO | CODICE D'ORDINE | D H H1 F L & Vad g &
TCMCR/L 08-06 8 7 7 8 50
CC..0602 [TCMCR/L 10-06 10 9 9 10 50 V28 7
TCMCR/L 12-06 12 11 11 11 50 ) ) )
TCMCR/L 16-16 16 | 145 | 145 | 18 60 V4 Tx15
TC..16T3 [TCMCR/L 20-16 20 | 185 | 185 | 22 60
TCMCR/L 25-16 25 | 235 | 235 | 27 60 V35 Tx15 W3 X01 3.5
BLOCCAGGIO A VITE « TCMCR/L..-X
INSERTO | CODICE D’ORDINE D H H1 F L & Vad
TCMCR/L 08-06-X 8 7 4 8 50
CC..0602 |[TCMCR/L 10-06-X 10 9 5 10 50 V28 Tx7
TCMCR/L 12-06-X 12 11 6 12 50
TC..16T3 [TCMCR/L 16-16-X 16 | 145 8 17 60 Vic Tx15
BLOCCAGGIO A VITE * R/L 142.0
VAN CODICE D'ORDINE D |HMHI1| L1 | 12 | 13 | F & ~ g & &
06 |R/L 142.0 08-06 8 7 - [106] 30 [ 04 | V20 | Tx6 ] ] ]
09 |R/L142.0 10-09 10 [ 85| - [134] 50 | 02 v22 | Tx7 )
R/L142.0 12-11 12 [105] 68 [ 154 60 | 0.5
1 R/L 142.0 16-11 16 14 98 | 154 | 90 | 0.5 V25 Tx7 B B B VA6
16 [R/L142.020-16 20 | 17 [ 128 19 [ 120 [ -07 | v35 | Tx15 | W3 | X0I 3.5 VA8
6, ZENOBI E5
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INSERTO NEGATIVO INSERTI CN..1204 CARTUCCE
CN..1606
C N CN..1906 ISO
95° 90° 90°
PCLNR/L PCFNR/L| PCGNR/L
F F MISURA| 12
2 —
° 12CA | 20 mm
\% o M 16CA | 25 mm
) H 20CA | 30 mm
pr pr |n q O_ g 25CA | 35 mm
1CA °
16CA - 20CA 25CA
B
- Direzioni di
LAolo Avanzamento
¥
— |
| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T
BLOCCAGGIO A LEVA « PCLNR/L
[] CODICE D'ORDINE H|HI | B | L1 | F Dmn| Q | n | <© = & Ly Va
1o [PCINR/L12CA-12 20 | 12 [ 15 | 55 | 20 | 50 | -8° | -8° - 114 124 - 2.5
PCLNR/L 16CA-12 25 | 16 | 20 | 63 | 25 | 55 | -8° | -8° | Al 112 122 DI
16 |PCLNR/L 20CA-16 30 2020 70 [ 25 70 | -8° | -8°| Y2 BS C5c D5
19 |PCLNR/L 25CA-19 38 | 25 | 25 100| 32 [100]| -8° | -8° | A2 113 123 131
BLOCCAGGIO A LEVA - PCFNR/L
[ /| CODICE D'ORDINE H|{HI [ B | LI | FDbmin Q| | <& | & L Vs
1o [PCFNR/L12CA-12 20 | 12 | 15 | 55 | 20 | 50 |-10°| -6° - 114 - 2.5
PCFNR/L 16CA-12 25 | 16 | 20 | 63 | 25 | 55 | -8° | -6° | Al 112 122 DI
16 |PCFNR/L 20CA-16 30 2020 70 [ 25 |70 | -8° | -6° | Y2 B5 C5c D5
19 |PCFNR/L 25CA-19 38 | 25 | 25 100| 32 [100| -8° | -6° | A2 113 123 131
BLOCCAGGIO A LEVA « PCGNR/L
7| CODICE D’ORDINE H|{HI | B | L1 | F |Dmnl Q 1 | <© i _ Ly 4
12 |PCGNR/L 16CA-12 25 | 16 | 20 | 63 | 25 | 60 | -6° -10°| Al 112 122 DI 3
19 |PCGNR/L 25CA-19 38 | 25 | 25 100 | 32 [ 100 -6° | -8° | A2 113 123 131 4
RICAMBI CARTUCCE Va & & Va
~12CA GRL12 2 VA5 VB12 4
~16CA GRL16 2.5 VA6 VB16 5
~20CA GRL20 2.5 VA6 VB20
~25CA GRL25 3 VA8 VB25 (n°2) 6
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INSERTO NEGATIVO INSERTI SN..1204
oN. 1506 CARTUCCE

SN SN..1906 ISO

75° 45° 75°

PSKNR/L| PSSNR/L PSRNR/L

MISURA L2
HA 12CA | 20 mm
N 16CA | 25 mm
rﬁ 0- 20CA | 30 mm
' 8 25CA | 35 mm
@J O_ 5
12CA
16CA - 20CA 25CA
Direzioni di
Avanzamento

| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T

BLOCCAGGIO A LEVA - PSKNR/L

[ CODICE D'ORDINE H|H | B | L1 | F Dmn| Q | m | - = Ly Va
1o |PSKNR/L12CA-12 20 [ 12 [ 15 [ 55 | 20 | 50 | -8° | -6° - 114 124 - 2.5
PSKNR/L 16CA-12 25 | 16 | 20 | 63 [ 25 | 55 | -8° | -6° | A4 112 122 D1
15 |PSKNR/L 20CA-15 30 | 20 [ 20 | 70 [ 25 | 70 | -8° | -6° | Y1 B5 C5c D5
19 |PSKNR/L 25CA-19 38 | 25 | 25 [100| 32 [ 100 -8° | -6° | A5 113 123 131
BLOCCAGGIO A LEVA - PSSNR/L
L] CODICE D'ORDINE H|HI | B | L1 | F Dmnl Q| 1 | - < & Ly Va
1o |PSSNR/L12CA-12 20 [ 12 [ 15 [ 47 [ 20 | 50 | -3° [-10°| - 114 124 - 2.5
PSSNR/L 16CA-12 25 | 16 | 20 | 53 | 25 | 55 | 0° |-11°| A4 112 122 D1 3
15 |PSSNR/L 20CA-15 30 |20 [ 20 [ 60 [ 25 [ 70 | -3° [-10°] Y1 B5 C5c D5
BLOCCAGGIO A LEVA * PSRNR/L E
[] CODICE D’ORDINE H |H | B | L1 | F Dmn| Q | & | 7 ¥4 Ly Ve
12 |PSRNR/L 16CA-12 25 | 16 [ 20 | 63 | 25 | 60 | -6° |-10°| A4 112 122 D1 3
15 |PSRNR/L 20CA-15 30 [ 202070 [ 2570 [-6°[-10°] Y1 B5 C5c D5
3
O
2
o
<
o
RICAMBI CARTUCCE Y 4 Va & S Ve
~12CA GRL12 2 VA5 VB12 4
16CA GRL16 2.5 VA6 VB16 5
.20CA GRL20 2.5 VA6 VB20
25CA GRL25 3 VA8 VB25 (n°2) 6

5 ZENOBI E7



INSERTO NEGATIVO INSERTI TN..1604
™. 2204 CARTUCCE
T N TN..2706 ISO
90° 60° 45° 60° 90°
PTFNR/L PTWNR/L PTSNR/L PTTNR/L| PTGNR/L
MISURA L2
H1 12CA | 20 mm
N 16CA | 25 mm
T 0- 20CA | 30 mm
|n o O_ 8 25CA | 35 mm
= 3
12CA
ul 16CA-20CA  25CA
Direzioni di
Avanzamento
| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T
BLOCCAGGIO A LEVA ° PTFNR/L
AN CODICE D'ORDINE H HI | B | Ll | F Dmnl Q| & g =7 & V2
16 [PTFNR/L12CA-16 20 [ 12 | 15 | 55 [ 20 | 50 [-10°] -6° - 111 121 - 2
PTFNR/L 16CA-16 25 [ 16 | 20 | 63 | 25 | 55 | -8°[-6°| A6 B4 c3 D3 2.5
22 |PTFNR/L 20CA-22 30 20|20 |70 | 2570 | -8°|-6°| A7 B1 Cl D1 3
27 |PTFNR/L 25CA-27 38 | 25 | 25 [100| 32 [100| -8° | -6° | HI H2 H5 D5
BLOCCAGGIO A LEVA  PTWNR/L
JAN CODICE D'ORDINE H HI | B | Ll | F Dmnl Q| & g/ 7 & Ve
16 PTWNR/L12CA-16 20 |12 | 15 | 47 | 20 | 50 | -6° | -7° - 111 121 - 2
PTWNR/L 16CA-16 25 |16 | 20 | 53 | 25 | 55 | -6° | -6° | A6 B4 c3 D3 2.5
22 [PTWNR/L 20CA-22 30 [ 20 |20 [ 60 [ 25 [ 70 | -6°[-6°[ A7 B1 Cl D1 3
BLOCCAGGIO A LEVA « PTSNR/L
AN CODICE D'ORDINE H|H | B | L1 | F Dmn Q| n | = & Ly VA
16 |PTSNR/L12CA-16 20 [ 12 | 15 | 47 [ 20 [ 50 | -3° [-10°] - 111 121 - 2
PTSNR/L 16CA-16 25 |16 | 20 | 53 | 25 | 55 | 0° [-11°] A6 B4 c3 D3 2.5
22 |PTSNR/L 20CA-22 30 20 |20 | 60 [ 25 [ 70 | 0° [-11°] A7 B1 Cl D1 3
BLOCCAGGIO A LEVA « PTTNR/L
AN CODICE D'ORDINE H |HI | B | Ll | F [Dmin|] Q | & g/ 7 & 3 Vs
16 [PTINR/L12CA-16 20 [ 12 [ 15| 55 | 13 | 50 | -2° | -9° - 11 121 - 2
PTTNR/L 16CA-16 25 [ 16 | 20 | 63 | 15 | 60 | -2° [-10°| A6 B4 c3 D3 2.5
22 [PTTNR/L 20CA-22 30 20|20 [70[15]70]-2°[-10°] A7 B1 Cl D1 3
BLOCCAGGIO A LEVA « PTGNR/L
JAN CODICE D'ORDINE H|HI | B | L1 | F [Dmn Q| n | <7 & Ly VA
16 [PTONR/L12CA-16 20 [ 12 | 15 | 55 | 20 | 50 | -6° [-10° - 111 121 - 2
PTGNR/L 16CA-16 25 | 16 | 20 | 63 | 25 | 60 | -6° [-10°| A6 B4 c3 D3 2.5
22 |PTGNR/L 20CA-22 302020702570 |-6°]-8°[ A7 B1 Cl D1 3
RICAMBI CARTUCCE & &
.12CA 2 VA5 VB12 4
.16CA GRL16 2.5 VA6 VB16 5
.20CA GRL20 2.5 VA6 VB20 5
.25CA GRL25 3 VA8 VB25 (n°2) 6
E8 6, ZENOBI



INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI CC..09T3
co. 1204 CARTUCCE
CC 1SO
95° 90°
SCLCR/L| SCFCR/L
MISURA L2
A1 10CA | 20 mm
. 12CA | 20 mm
rmi —
= @j
M 10CA - 12CA
Direzioni di
Avanzamento
| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T
BLOCCAGGIO A VITE  SCLCR/L
[ CODICE D'ORDINE H HI | B |[Ll | F [Dmnl Q | & & Y
09 |SCLCR/L 10CA-09 15 10 | 11 | 50 [ 14 | 40 | -5° | O° Vic 15
12 |SCLCR/L 12CA-12 20 [ 12 |15 | 55 | 20 | 50 | -5° | ©0° V5 Tx20
BLOCCAGGIO A VITE » SCFCR/L
[ CODICE D'ORDINE H HI | B [Ll | F [Dmnl Q | & & Yo
09 [SCFCR/L 10CA-09 15 |10 | 11 | 50 [ 14 | 40 | -5° | O° Vic Tx15
12 [SCFCR/L 12CA-12 20 [ 12 | 15 | 55 [ 20 [ 50 | -5° | 0° V5 Tx20
INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI SC..09T3
e 1204 CARTUCCE
SC SO
75° 45°
F F MISURA L2
% 1 10CA | 20 mm
. 12CA | 20 mm
rmi —
O = @j
M 10CA - 12CA
B
Direzioni di
Avanzamento
| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T
BLOCCAGGIO A VITE *» SSKCR/L
[ CODICE D'ORDINE H HI | B |[Ll | F [Dmnl Q | & & Y
09 [SSKCR/L 10CA-09 15 10 | 11 | 50 [ 14 | 40 | -4° | 0° VAc Tx15
12 [SSKCR/L 12CA-12 20 [ 12 [ 15 | 55 | 20 | 50 | -4° | 0° V5 Tx20
BLOCCAGGIO A VITE * SSSCR/L
[] CODICE D’ORDINE H HI | B | Ll | F [Dmn| Q| & & al
09 [SSSCR/L 10CA-09 15 10 | 11 | 44 [ 14 | 40 | -5° | O° Vic Tx15
12 [SSSCR/L 12CA-12 20 [ 12 [ 15 | 47 [ 20 | 50 | -5° | ©0° V5 Tx20
RICAMBI CARTUCCE Va & & e
.10CA GR10 2 VA5 VB10 4
.12CA GR12 2 VA5 VB12

&6, ZENOBI
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INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TC..1102
IC. 1102 CARTUCCE

TC SO
90° 60° 45° 60° 90°
STFCR/L | STWCR/L| STSCR/L | STTCR/L | STGCR/L
MISURA L2
10CA | 20 mm
12CA | 20 mm
E 16CA | 25 mm
4
1OC— 12CA
16CA
Direzioni di
Avanzamento
| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T
BLOCCAGGIO A VITE  STFCR/L
AN CODICE D'ORDINE H | H | B | L1 | F |Dmn| Q | & & Yo g = Va
11 [STFCR/L 10CA-11 15 [ 10 | 11 | 50 | 14 | 40 | -3° | 0° | V25 Tx7 ] ] ]
16 |STFCR/L12CA-16 20 [ 12 [ 15 [ 55 | 20 | 50 | -3° | 0° | V4c Tx15
STFCR/L 16CA-16 21 [ 16 | 20 | 63 | 25 | 55 | -6° | 0° | V35 Tx15 w3 X01 3,5
BLOCCAGGIO A VITE * STWCR/L
JAN CODICE D'ORDINE H HI | B | Ll | F Dmnl Q| & & Y 7l & VA
11 |STWCR/L 10CA-11 15 | 10 | 11 | 44 | 14 | 40 | -4° | 0° | V25 <7
16 STWCR/L12CA-16 20 [ 121547 20| 50| 0° | -5°| Vi4c Tx15 ) ) )
STWCR/L 16CA-16 21 [ 16 [ 20 | 53 | 25 | 55 | -5° | -5° | V35 Tx15 w3 X01 3,5
BLOCCAGGIO A VITE * STSCR/L
AN CODICE D'ORDINE H |H | B | L1 | F Dmin| Q | & & Y g - Va
11 [STSCR/L 10CA-11 15 |10 | 11 | 44 | 14 | 40 | 0° | -4° | V25 Tx7
16 STSCR/L12CA-16 20 [ 12 [ 15[ 47 [ 20 |50 | 0° [ -5° | V4c Tx15 ) ) )
STSCR/L 16CA-16 21 [ 16 | 20 | 53 | 25 | 55 | -3° [ -6° | V35 Tx15 w3 X01 3,5
BLOCCAGGIO A VITE * STTCR/L
AN CODICE D'ORDINE H|HI | B | L1 | F Dmn Q| & & VAl "l & e
11 |STTCR/L 10CA-11 15 |10 | 11 [ 50 | 9 |40 | 0° | -5° | V25 <7 ]
16 |STTCR/L12CA-16 20 | 12 | 15 | 55 | 13 | 50 | 0° | -3° | Vi4c Tx15 . )
STTCR/L 16CA-16 21 [ 16 [ 20 [ 63 [ 15 | 60 | 0° | -5° | V35 Tx15 w3 X01 3,5
BLOCCAGGIO A VITE * STGCR/L
JAN CODICE D'ORDINE H |HI | B | L1 | F [Dmn| Q | & Y g S /
11 [STGCR/L 10CA-11 15 [ 10 | 11 | 50 | 14 | 40 | 0° | -3° | V25 7 ] ] ]
16 |STGCR/L12CA-16 20 [ 12 | 15 | 55 [ 20 | 50 | 0° | -3° | V4c Tx15
STGCR/L 16CA-16 21 [ 16 | 20 | 63 | 25 | 60 | -3° [ -5° | V35 Tx15 w3 X01 3,5
RICAMBI CARTUCCE / & &
.10CA GR10 2 VA5 VB10
.12CA GR12 2 VA5 VB12
-16CA GR16 2 VA6 VB16 5

E10




INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI SP..0903 CARTUCCE

SP..1203
SP 1SO
75° 45°
CSKPR/L| CSSPR/L
F MISURA | L2
10CA | 20 mm
12CA | 20 mm
16CA | 25 mm

=) 10CA - 12CA
H 16CA

Direzioni di
Avanzamento

| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T

BLOCCAGGIO A STAFFA * CSKPR/L

[ CODICE D'ORDINE H|H | B |[L1|F Dmn Q| 1 & YA O Y
09 |CSKPR/L 10CA-09 15 [ 10 [ 11 [ 50 | 14 | 40 | 0° | 6° 04 2.5 - -
1o |CSKPR/L12CA-12 20 |12 | 15 | 55 | 20 | 50 | 0° | 6° 07 3 - -
CSKPR/L 16CA-12 21 [ 16 | 20 | 63 | 25 | 55 | 0° | 6° 07 3 A1l L1
BLOCCAGGIO A STAFFA * CSSPR/L
[] CODICE D'ORDINE H |HI | B | L1 | F |Dmin Va @ Ve
12 |CSSPR/L 12CA-12 20 [ 12 | 15 | 47 | 20 | 50 | 0° | 5° 3 - -
RICAMBI CARTUCCE Va & & Va
10CA GR10 2 VA5 VB10 4
.12CA GR12 2 VA5 VB12 o}
~T6CA GR16 2 VA6 VB16 5 S
&
<<
o
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INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI TP..1103
T 1603 CARTUCCE
TP SO
90° 60° 45° 60° 90°
CTFPR/L | CTWPR/L CTSPR/L CTTPR/L CTGPR/L
F F MISURA L2
H1 10CA | 20 mm
12CA | 20 mm
16CA | 25 mm
o Direzioni di
L= Avanzamento
]
| DISEGNI RAPPRESENTANO CARTUCCE DESTRE ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T
BLOCCAGGIO A STAFFA « CTFPR/L
AN CODICE D'ORDINE H |HI | B | L1 | F [Dmn| Q | & Vs <¢/ 7
11 |CTFPR/L 10CA-11 15 10 | 11 [ 50 | 15 | 40 | 0° | &° 04 2.5 ] ]
16 (CTFPR/L12CA-16 20 [ 12 [ 15 | 55 | 20 | 50 | 0° | 6° 07 3
CTFPR/L 16CA-16 21 [ 16 |20 | 63 | 25 [ 55 | 0° | 6° 07 3 A8 L1
BLOCCAGGIO A STAFFA * CTWPR/L
JAN CODICE D’ORDINE H HI | B | L1 | F [Dmn| Q | & Va ¥/ Vi
11 |CTWPR/L 10CA-11 15 10 | 11 [ 44 | 14 | 40 [ 0° | &° 2.5 ] ]
16 |CTWPR/L12CA-16 20 |12 | 15 | 47 [ 20 | 50 | 0° | &° 07 3
CTWPR/L 16CA-16 21 |16 | 20 | 53 [ 25 | 55 | 0° | 4° 07 3 A8 L1
BLOCCAGGIO A STAFFA  CTSPR/L
/\ | CODICE D'ORDINE H|HI | B | L | F |Dmin Q| & A </ 7
11 |CTSPR/L 10CA-11 15 10 | 11 | 44 [ 14| 40 | 0° | 4° 04 2.5 ] ]
16 |CTSPR/LT2CA-16 20 [ 12 [ 15 | 47 | 20 | 50 | 0° | 5° 07 3
CTSPR/L 16CA-16 21 [ 16 [ 20 [ 53 | 25| 55| 0° | 4° 07 3 A8 L1
BLOCCAGGIO A STAFFA * CTTPR/L
AN CODICE D’ORDINE H |HI | B | Ll | F [Dmn| Q | & va <5/ Y 4
11 |CTTPR/L 10CA-11 15 10 | 11 [ 50 | 9 |40 [ 0° | 5° 04 2.5 ] ]
16 (CTTPR/L12CA-16 20 [ 12 [ 15 | 55 | 13 | 50 | 0° | 5° 07 3
CTTPR/L 16CA-16 21 [ 16 [ 20 | 63 [ 15[ 60 | 0° | 3° 07 3 A8 L1
BLOCCAGGIO A STAFFA « CTGPR/L
VAN CODICE D’ORDINE H |H1 | B | LI F [Dmin| Q | & Va < Ve
11 [CTGPR/L 10CA-11 15 10 [ 11 [ 50 [ 14 | 40 | 0° | 4° 2.5 ] ]
16 |CTGPR/L12CA-16 20 |12 [ 15 | 55 [ 20 | 50 | 0° | 4° 07 3
CTGPR/L 16CA-16 21 |16 [ 20 | 63 [ 25 | 60 | 0° | 3° 07 3 A8 L1
RICAMBI CARTUCCE &
.10CA GR10 2 VA5 VB10 4
.12CA GR12 2 VA5 VB12
.16CA GR16 2 VA6 VB16 5
E12 A ZENOBI




FORATURA

PUNTE TOR - Inserti WCMX
TOR2 @15..60

TOR3 @15..60

TOR3 @64..95

TOR4 &18..40

TORS5 @24..40

Parametri di taglio WCMX

PUNTE TDQ - Inserti SP

TDQ2 @13..40

TDQ3 @13..40

Parametri di taglio SPMG /SPMT/SPMH

PUNTE TAF - Inserti GPMT
TAF @12..48

TAFM @15..48

TAFN @18..40

Parametri di taglio GPMT/GCMT

PUNTE TAG - Inserti NCMT
TAG @14..57

TAGM @17..57

TAGN @20..39

Parametri di taglio NCMT

PUNTE B.. - Inserti Cuspide
B ©9.5..88

Parametri di taglio

&6, ZENOBI
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F4
F5
Fé6
F7
F8

Fo
F10
F11

F12
F13
F14
F15

F16
F17
F18
F19

F20
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INSERTI WCMX 030208
WCMX B orozes TOR2
WCMX 050308

WCMX 06T308 PUNTA 2xD
WCMX 080412

I\
— |
o -
[m]
> |
<L3——J _ SCANALATURA ELICOIDALE

L2 _ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO

-t -— _ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
L1 FILETTATO 1/8” GAS

_ TOLLERANZA FORO: +0.2

V CODICE D’ORDINE D1 L1 L2 L3

/@%

ﬁ N° INSERTI INSERTO

TOR2 @15
TOR2 @16
TOR2 @17
03 TOR2 218 20 | 115 | 65 45 V26 Tx7 2 WCMX 030208
TOR2 @19

TOR2 @20

20 105 55 35

20 120 70 50

TOR2 @21
TOR2 @22 25 | 131 | 75 55
04 | TOR2 @23 V27 Tx7 2 WCMX 040208
TOR2 @24
TOR2 @25

25 136 80 60

TOR2 @26
TOR2 @27 25 | 141 85 65
05 | TOR2 @28 V11 Tx9 2 WCMX 050308
TOR2 @29
TOR2 @30

25 146 90 70

TOR2 @31
TOR2 @32 32 | 156 | 100 | 75
TOR2 @33
TOR2 @34

TOR2 535 32 | 161 | 105 | 80 Vas
06 | TOR2 @36 Tx15 2 WCMX 06T308
TOR2 @37 32 | 166 | 110 | 85 (V37)*
TOR2 @38
TOR2 @39
TOR2 @40 32 | 171 | 115 | 90
TOR2 @41

TOR2 @42
TOR2 @43
TOR2 @44
TOR2 @45
TOR2 @46
TOR2 @47
TOR2 @48 40 | 205 | 135 | 110
TOR2 @49
TOR2 @50
08 | TOR2 @51 V41 Tx15 2 WCMX 080412
TOR2 @52 40 | 210 | 140 | 115
TOR2 @53
TOR2 @54
TOR2 @55 40 | 215 | 145 | 120
TOR2 @56
TOR2 @57
TOR2 @58
TOR2 @59
TOR2 @60

40 195 | 125 | 100

40 225 | 155 | 130

* Vite per inserto Sandvik WCMX 06T308 — In dotazione su richiesta

&6, ZENOBI F3



INSERTI WCMX 030208

WCMX WCMX 040208
WCMX 050308

WCMX 06T308

WCMX 080412

(] &\ | g“
S v B |
L3

L2

L1

TOR3

PUNTA 3xD

_ SCANALATURA ELICOIDALE
_ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO
_ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO

FILETTATO 1/8” GAS

_ TOLLERANZA FORO: +0.2

,
@y

8 CODICE D’ORDINE D1 L1 L2 L3

N° INSERTI

INSERTO

TOR3 @15 20 115 65 45

TOR3 @15.5
TOR3 @16 20 120 70 50

TOR3 @16.5

o 1S 20 | 125 | 75 | 55
03 |_TOR3 2175 Vo6
TOR3 218 20 | 130 | 80 | 60
TOR3 @18.5
TOR3 @19
TOR3 @19.5
TOR3 @20 20 | 135 | 85 | 65
TOR3 @20.5

Tx7

WCMX 030208

TOR3 @21
TOR3 @21.5
TOR3 @22 25 151 95 75
TOR3 @22.5
TOR3 @23
04 TOR3 @23.5 Va7
TOR3 @24
TOR3 @24.5 25 156 100 80
TOR3 @25
TOR3 @25.5

Tx7

WCMX 040208

TOR3 @26
TOR3 @26.5
TOR3 @27 25 166 | 110 90
TOR3 @27.5
05 TOR3 @28 V11
TOR3 @28.5
TOR3 @29

TOR3 3295 25 171 115 95
TOR3 @30

<9

WCMX 050308

TOR3 @31
TOR3 @32 32 186 130 105
TOR3 @33
TOR3 @34

TOR3 @35 32 191 135 110 V36
06 TOR3 @36
TOR3 @37 32 201 145 120 (V37)*
TOR3 @38
TOR3 @39
TOR3 @40 32 211 155 130
TOR3 @41

Tx15

WCMX 06T308

TOR3 @42
TOR3 @43 40 235 165 140
TOR3 @44
TOR3 @45
TOR3 @46 40 245 175 150
TOR3 @47
TOR3 @48
TOR3 @49 40 255 185 160
TOR3 @50
08 TOR3 @51 V41
TOR3 @52 40 265 195 170
TOR3 @53
TOR3 @54
TOR3 @55 40 275 205 180
TOR3 @56
TOR3 @57
TOR3 @58

TOR3 359 40 285 215 190
TOR3 @60

Tx15

WCMX 080412

* Vite per inserto Sandvik WCMX 06T308 — In dotazione su richiesta
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WCMX

INSERTI

WCMX 050308

TOR3 @64 - 69

PUNTA 3xD
< \J Iy k
< =
a o =
[m]
?\ i '
O,
L3 | _ SCANALATURA ELICOIDALE
L2 | _ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO
et - _ ADDUZIONE REFRIGERANTE LATERALE E POSTERIORE
L1 CON FORO FILETTATO 1/8” GAS
h o _ TOLLERANZA FORO: +0.3
CODICE D’ORDINE D1 L1 L2 L3 &gs 0/": @ N° INSERTI INSERTO
TOR3 @64 40 | 310 | 240 | 210
” WCMX
05 e geo 0 320 250 2301 V11 ™9 | 1/8'GAS | 3/16 | 4 CMX 050308
INSERTI WCMX 06T308

WCMX

WCMX 080412

TOR3 @70 - 95

=

PUNTA 3xD

(]
%\ E
O,
L3 ‘
1
L2
_ SCANALATURA ELICOIDALE
L1 _ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO
_ ADDUZIONE REFRIGERANTE LATERALE E POSTERIORE
A B CON FORO FILETTATO 1/4” GAS O 3/8” GAS
W _ TOLLERANZA FORO: 0.3
IL DISEGNO RAPPRESENTA UNA CARTUCCIA 430..R _ CON CARTUCCE INTERCAMBIABILI
CODICED'ORDINE | D1 | L1 | 12 | L3 | &g & N° CARTUCCE | CARTUCCE
TOR3 @70 50 | 320 | 250 | 220
TOR3 @75 50 | 340 | 270 | 240 ., 2 430.26 06 R
06 " 1or3 @80 50 | 360 | 290 | 260 | °-2 Tx25 1/4"GAS | 1/4 2 430.26 06 L
TOR3 @85 50 | 370 | 300 | 270
TOR3 @90 60 | 400 | 320 | 290 ., 2 430.26 08 R
08 " 1or3 @95 60 410 | 330 | 300 B2 | Tx25 | 3/8"GAS | 5/16 2 430.26 08 L
CARTUCCIA &A INSERTO
430.26 06 R
*
06 43026 06 1 V36 (V37) 15 WCMX 06T308
430.26 08 R
08 e osL V41 Tx15 WCMX 080412

* Vite per inserto Sandvik WCMX 06T308 — In dotazione su richiesta

&6, ZENOBI
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INSERTI WCMX 030208
WCMX rax otz TOR4
WCMX 050308
WCMX 06T308 PUNTA 4xD
[m) &\ | g“
Y e .
. L3 J _ SCANALATURA ELICOIDALE
_ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO
L2 _ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
L1 FILETTATO 1/8” GAS
= - _ TOLLERANZA FORO: +0.4/-0.2
CODICE D’ORDINE D1 L1 L2 L3 & Yo N° INSERTI INSERTO
TOR4 &18
03 | TOR4 @19 20 | 155 | 105 | 85 V26 Tx7 2 WCMX 030208
TOR4 @20
TOR4 @21
25 171 | 115 | 95
TOR4 @22
04 TOR4 @23 V27 Tx7 2 WCMX 040208
TOR4 @24 25 181 125 | 105
TOR4 @25
TOR4 @26
32 196 | 140 | 115
TOR4 @27
05 | TOR4 @28 V11 Tx9 2 WCMX 050308
TOR4 @29 32 | 206 | 150 | 125
TOR4 @30
TOR4 @31
TOR4 @32 40 235 | 165 | 140
TOR4 @33
TOR4 @34
TOR4 @35 40 | 245 | 175 | 150 V36
06 Tx15 2 WCMX 06T308
TOR4 @36 (V37)*
TOR4 @37
TOR4 @38 40 | 255 | 185 | 160
TOR4 @39
TOR4 @40 40 | 265 | 195 | 170

* Vite per inserto Sandvik WCMX 067308 — In dotazione su richiesta

F6
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INSERTI WCMX 040208

WCMX " i s TORS5

WCMX 06T308
PUNTA 5xD

)
e 2!
(] -—
a
Y » Y
- L3 J _ SCANALATURA ELICOIDALE
_ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO

L2 _ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
L1 FILETTATO 1/8” GAS
- = _ TOLLERANZA FORO: +0.4/-0.2
CODICE D’ORDINE D1 L1 L2 L3 & Yo N° INSERTI INSERTO
04 | TORS @24 25 201 | 145 1125 1, Tx7 2 WCMX 040208
TOR5 @25 25 | 206 | 150 | 130
TOR5 @26 32 | 216 | 160 | 135
TOR5 @27 32 221 | 165 | 140
05 | TOR5 @28 32 | 226 | 170 | 145 V11 9 2 WCMX 050308
TOR5 @29 32 | 231 | 175 | 150
TOR5 @30 32 | 236 | 180 | 155
TOR5 @31 40 | 255 | 185 | 160
TOR5 @32 40 | 260 | 190 | 165
TOR5 @33 40 | 265 | 195 | 170
TOR5 @34 40 | 270 | 200 | 175
TOR5 @35 40 | 275 | 205 | 180 V36
06 TORS 236 0 280 210 [ 185 Va7 Tx15 2 WCMX 06T308
TOR5 @37 40 | 285 | 215 | 190
TOR5 @38 40 | 290 | 220 | 195
TOR5 @39 40 | 295 | 225 | 200
TOR5 @40 40 | 300 | 230 | 205

* Vite per inserto Sandvik WCMX 067308 — In dotazione su richiesta

&6, ZENOBI F7




INSERTI WCMX

WCMX
GRADO TIPO DI LAVORAZIONE
030208 | 040208 | 050308 | 06T308 | 080412 | 080408
* PER ALLUMINIO
H100 * METALLO NUDO LAPPATO * ¢ ° *
* PER GHISA
R200 | | pvEsTITO TICN * y ¢ *
Qualita universale
R300 * PER ACCIAIO E ACCIAIO INOX ° ° ° °
¢ RIVESTITO TICN
Qualitd universale
* PER ACCIAIO E ACCIAIO INOX
R300R | ., pivesTITO TICN * * ¢ ¢
* CON ROMPITRUCIOLO
Qualita tenace per inserto centrale
R400 * PER ACCIAIO INOX ° ° ° °
* RIVESTITO TIN
PUNTE 2xD / 3xD
ROMPI- | VELOCITA DI TAGLIO AVANZAMENTO f (mm/giro) per @ PUNTA
L EH L i TRUCIOLO vC m/min @15-20 | @21-25 | @26-30 | D31-41 D42-60 | B61-69 | @70-95
ACCIAIO DOLCE R200 - 230-280 0.03-0.07 | 0.04-0.10 | 0.06-0.10 | 0.08-0.12 | 0.10-0.15| 0.08-.012| 0.10-.015
P | ACCIAIO AL CARBONIO | R300 R 150-200 0.04-0.10 | 0.06-0.14 | 0.08-0.16 | 0.10-0.18 | 0.12-0.19 | 0.10-0.16 | 0.10-0.19
ACCIAIO LEGATO R300 R 100-150 0.04-0.08 | 0.06-0.12 | 0.08-0.14 | 0.10-0.16 | 0.12-0.17{ 0.10-0.14 | 0.10-0.17
ACCIAIO INOSSIDABILE | R300 R 150-200 0.03-0.06 | 0.04-0.08 | 0.07-0.10 | 0.08-0.12 | 0.09-0.13 | 0.07-0.10 | 0.09-0.13
M
ACCIAIO INOSSIDABILE | R400 - 130-170 0.03-0.06 | 0.04-0.08 | 0.07-0.10| 0.08-0.12 | 0.09-0.13 | 0.07-0.10 | 0.09-0.13
GHISA R200 - 200-250 0.08-0.120.11-0.16 | 0.14-0.18 | 0.15-0.20 | 0.16-0.24 | 0.14-0.18 | 0.16-0.24
K
GHISA SFEROIDALE R200 - 150-200 0.07-0.10 | 0.09-0.14 | 0.14-0.16 | 0.12-0.18 | 0.15-0.22 | 0.11-0.16 | 0.15-0.22
N ALLUMINIO H100 - 200-350 0.06-0.10 | 0.06-0.12 | 0.08-0.14 | 0.10-0.16 | 0.12-0.18 | 0.08-0.13 | 0.12-0.18
4xD

Rispetto alla tabella, usando punte 4xD ridurre:
_ la velocita di taglio di 20 m/min circa

_ 'avanzamento del 20% circa

5xD

Rispetto alla tabella, usando punte 5xD ridurre:
_ la velocita di taglio di 30 m/min circa

_ 'avanzamento del 50% circa

F8

&6, ZENOBI




&6, ZENOBI

INSERTI SPMG 050204
SP SPMT 060204 TDQ2
SPMT 070308
SPMT 09T308 PUNTA 2xD
SPMH 120408
o y °}
_ SCANALATURA ELICOIDALE
L3 _ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO
_ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
- L2 - FILETTATO 1/8” GAS
L1 _ TOLLERANZA FORO: 0.2
_ INSERTO QUADRATO A 4 TAGLIENTI
__ | CODICE D’ORDINE | D1 L1 L2 L3 & N° INSERTI INSERTO
TDQ2 @13 20 | 99 | 49 | 29
05 | TDQ2 @14 20 | 103 | 53 33 V23 Tx6 2 SPMG 050204
TDQ2 @15 20 | 103 | 53 | 33
TDQ2 @16 20 | 107 | 57 | 37
TDQ2 @17 20 | 107 | 57 | 37
06 | 1P92218 Al LA L L VA Tx7 2 SPMT 060204
TDQ2 @19 20 | 111 61 41
TDQ2 @20 20 | 115 | 65 | 45
TDQ2 @21 20 | 115 | 65 | 45
TDQ2 @22 25 | 125 | 69 | 49
TDQ2 @23 25 | 125 | 69 | 49
o7 | 1PQ2 224 25 1129 78 158 1y, Tx9 2 SPMT 070308
TDQ2 @25 25 | 129 | 73 | 53
TDQ2 @26 25 | 133 | 77 | 57
TDQ2 @27 25 | 133 | 77 | 57
TDQ2 @28 32 | 144 | 88 | 63
TDQ2 @29 32 | 144 | 88 | 63
09 | 1PG2230 2 148 92 |67 1y, Tx15 2 SPMT 09T308
TDQ2 @31 32 | 148 | 92 | &7
TDQ2 @32 32 152 | 96 71
TDQ2 @33 32 | 152 | 96 | 71
TDQ2 B34 32 | 156 | 100 | 75
TDQ2 @35 32 | 156 | 100 | 75
TDQ2 @36 32 | 160 | 104 | 79
12 | TDQ2 @37 32 | 160 | 104 | 79 V52 Tx20 2 SPMH 120408
TDQ2 @38 32 | 164 | 108 | 83
TDQ2 B39 32 | 164 | 108 | 83
TDQ2 @40 32 | 166 | 110 | 85
F9



INSERTI SPMG 050204

SP SPMT 060204 TDQ3
SPMT 070308

SPMT 09T308 PUNTA 3xD
SPMH 120408

Jf b | 2
\ p °f
_ SCANALATURA ELICOIDALE
L3 _ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO
_ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
L2 FILETTATO 1/8” GAS

L1 _ TOLLERANZA FORO: +0.2
_ INSERTO QUADRATO A 4 TAGLIENTI

| CODICED'ORDINE | DI | LI 12 | L3 & N® INSERTI INSERTO
TDQ3 @13 20 | 112 | 62 | 42
05 | TDQ3 @14 V23 Tx6 2 SPMG 050204
20 | 118 | 68 | 48
TDQ3 P15
TDQ3 @16
20 | 124 | 74 | 54
TDQ3 @17
TDQ3 P18
06 Q3 @ 20 | 130 | 80 | 60 V26 Tx7 2 SPMT 060204
TDQ3 @19
TDQ3 @20
20 | 136 | 86 | 66
TDQ3 @21
TDQ3 @22
25 | 148 | 92 | 72
TDQ3 @23
TDQ3 @24
07 Q32 25 | 154 | 98 | 78 V12 Tx9 2 SPMT 070308
TDQ3 @25
TDQ3 @26
25 | 160 | 104 | 84
TDQ3 @27
TDQ3 P28
32 | 171 | 15 | 90
TDQ3 @29
TDQ3 J30
09 Q32 32 | 177 | 121 | 96 V44 Tx15 2 SPMT 09T308
TDQ3 @31
TDQ3 @32
32 | 183 | 127 | 102
TDQ3 P33
TDQ3 @34
32 | 189 | 133 | 108
TDQ3 B35
1DQ3 236 32 | 195 | 139 | 114
12 | TDQ3 @37 V52 Tx20 2 SPMH 120408
TDQ3 38
32 | 201 | 145 | 120
TDQ3 B39
TDQ3 @40 32 | 207 | 151 | 126
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INSERTI SPMG / SPMT / SPMH

&6, ZENOBI

SPMG SPMT SPMT SPMT SPMH
GRADO | TIPO DI LAVORAZIONE 050204 | 060204 | 070308 | 097308 | 120408
Qualitd universale
R300 | - PER ACCIAIO E ACCIAIO INOX . . . .
« RIVESTITO
- PER GHISA
R200 * RIVESTITO * ° * *
Qualitd universale
PMK300 | - PER ACCIAIO , ACCIAIO INOX E GHISA .
« RIVESTITO
« PER ALLUMINIO
H100 | | \ETALLO NUDO LAPPATO .
PUNTE 3xD
VELOCITA DI TAGLIO AVANZAMENTO f (mm/giro) per @ PUNTA
MATERIALE GRADO vC m/min @13-15 D16-21 @22-27 @28-33 @34-40
ACCINODOLGE | R300/PMK300|  150-220 0.04-0.08 | 0.06-0.10 | 0.08-0.12 | 0.10-0.14 | 0.10-0.15
P | ACCIAIO AL CARBONIO | R300/PMK300|  150-250 0.06-0.10 | 0.08-0.12 | 0.10-0.14 | 0.11-0.15 | 0.12-0.16
ACCIMIO LEGATO | R300/PMK300|  100-200 0.05-0.10 | 0.06-0.11 | 0.10-0.14 | 0.11-0.15 | 0.12-0.16
M | ACCIAIO INOSSIDABILE | R300/PMK300|  100-200 0.04-0.08 | 0.06-0.10 | 0.08-0.12 | 0.09-0.13 | 0.10-0.14
GHISA R200/PMK300|  120-200 0.08-0.12 | 0.14-0.18 | 0.14-0.20 | 0.16-0.22 | 0.16-0.24
K
GHISA SFEROIDALE | R200/ PMK300 90-150 0.06-0.10 | 0.10-0.14 | 0.12-0.18 | 0.12-0.20 | 0.12-0.22
N ALLUMINIO H100 200-350 0.06-0.10 ; - - -
F11




INSERTI GCMT 040204
GPMT/GCMT e 060204 TAF
GPMT 090304 PUNTA 2xD

GPMT 11T308

GPMT 140408

L3 _ SCANALATURA ELICOIDALE

_ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO

L2 _ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
L1 FILETTATO 1/8” GAS

_ TOLLERANZA FORO: +0.2

at N° INSERTI INSERTO

[ 7

/ /| CODICED'ORDINE | D1 | LI L2 | 13

TAF @12
TAF @12.5
TAF @13
04 TAF 2135 20 | 105 | 55 35 V23 Txé 2 GCMT 040204
TAF @14

TAF @14.5

TAF @15
06 | TAF@16 20 | 115 | 65 45 V23 Tx6 2 GPMT» 060204
TAF @17

TAF @18
TAF @19
07 | TAF @20 25 | 126 | 70 50 V26 Tx7 2 GPMT 070204
TAF @21
TAF @22

TAF @23
TAF @24
09 | TAF @25 25 | 141 85 65 V11 Tx9 2 GPMT 090304
TAF @26
TAF @27

TAF @28
TAF @29 32 | 151 | 95 | 70
TAF @30
11 | TAF @31 V42 Tx15 2 GPMT 11T308
TAF @32
TAF @33
TAF @34

32 156 | 100 75

TAF @35
TAF @36
TAF @37
TAF @38
TAF @39
TAF @40
TAF @41 32 | 176 | 120n] 95
14 TAF @42 V51 Tx20 2 GPMT 140408
TAF @43
TAF @44
TAF @45
TAF @46 40..[%200 | 130 | 105
TAF @47
TAF 348

32 166 | 110 85

<
o
=
<
o
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(T8
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INSERTI GPMT

GPMT
GPMT
GPMT
GPMT

060204
070204
090304
11T308
140408

D1ne

L1

TAFM

PUNTA 3xD

_ SCANALATURA ELICOIDALE
_ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO

_ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
FILETTATO 1/8” GAS

_ TOLLERANZA FORO: +0.2

CODICE D’ORDINE

D1

L1

L2

L3

~ N° INSERTI INSERTO

06

TAFM @15

TAFM @15.5

TAFM @16

TAFM @16.5

TAFM @17

TAFM @17.5

20

125

75

55

Tx6 2 GPMT 060204

07

TAFM 18

TAFM @&18.5

TAFM 19

TAFM &19.5

25

141

85

65

TAFM @320

TAFM @321

TAFM @22

25

151

95

75

V26

Tx7 2 GPMT 070204

09

TAFM @23

TAFM @324

TAFM @25

25

161

105

85

TAFM @26

TAFM @27

25

166

110

90

‘AR

9 2 GPMT 090304

11

TAFM @328

TAFM @29

TAFM @30

32

181

125

100

TAFM @31

TAFM @32

TAFM @33

TAFM @34

32

191

135

110

V42

Tx15 2 GPMT 11T308

14

TAFM @35

TAFM @36

TAFM @37

TAFM @38

32

206

150

125

TAFM @39

TAFM @40

TAFM @41

TAFM @42

TAFM @43

32

221

165

140

TAFM @44

TAFM @45

TAFM @46

TAFM @47

TAFM @48

32

236

180

155

V51

Tx20 2 GPMT 140408

&, ZENOBI
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INSERTI GPMT 070204

GP GBMT 090304 TAFN

GPMT 11T308
GPMT 140408 PUNTA 4xD

L3 _ SCANALATURA ELICOIDALE

_ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO

L2 _ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
FILETTATO 1/8” GAS

_ TOLLERANZA FORO: +0.4/-0.2

// | CODICED'ORDINE | D1 | LI 12 | 13 & R N® INSERTI INSERTO

TAFN @18
TARN 219 25 | 156 | 100 | 85
07 | TAFN @20 V26 Tx7 2 GPMT 070204
TAFN @21 25 | 166 | 110 | 95
TAFN @22

TAFN @23
TAFN @24 25 | 181 | 125 | 110
09 | TAFN @25 V11 Tx9 2 GPMT 090304
TAFN @26
TAFN @27

25 191 135 120

TAFN @28
TAFN @29 32 | 201 | 145 | 130
TAFN @30
11 | TAFN @31 V42 Tx15 2 GPMT 11T308

TAFN @32 32 | 206 | 150 | 135
TAFN @33
TAFN &34

32 216 | 160 | 145

TAFN @35
TAFN @36
TAFN @37
14 TAFN @38 32 w2314 175 | 160 V51 Tx20 2 GPMT 140408
TAFN @39

TAFN @40

32 226 [ 170 1,155

32 241 185 | 170

<
o
=
<
o
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INSERTI GPMT /| GCMT

| GemT GPMT
040204 | 060204 | 070204 | 090304 | 117308 | 140408

GRADO TIPO DI LAVORAZIONE

* PER ACCIAIO LEGATO

GP20M | . pivesTiTo ¢

UEG020 | * PERACCIAIO LEGATO e e e ]
up2oM | PERACCIIO DOLCE N N R R
us735 | ;ﬁl}gﬁgglo DOLCE E ACCIAIO INOX . . . . .
VPISTF | | TR SHOA . . . . . .

PARAMETRI DI TAGLIO

PUNTE 2xD / 3xD

VELOCITA DI TAGLIO ve m/min | AVANZAMENTO f (mm/giro) per @ PUNTA
MRIERLE Cralng D12-14.5 @15-48 B12-14.5 @15-22 @23-34 @35-48
ACCIAIO DOLCE Us735 - UP20M 100-200 150-300 0.04-0.10 | 0.04-0.12 | 0.04-0.12 | 0.04-0.12
P ACCIAIO AL CARBONIO GP20M - UE6020 80-160 120-180 0.04-0.10 | 0.06-0.14 | 0.08-0.18 | 0.08-0.20
ACCIAIO LEGATO GP20M - UE6020 80-160 120-180 0.04-0.10 | 0.06-0.12 | 0.08-0.16 | 0.08-0.18
M | ACCIAIO INOSSIDABILE Us735 80-120 120-200 0.04-0.10 | 0.04-0.12 | 0.04-0.14 | 0.04-0.16
GHISA VP15TF 80-160 120-180 0.06-0.10 | 0.10-0.18 | 0.10-0.25 | 0.10-0.25
K
GHISA SFEROIDALE VP15TF 80-150 120-180 0.04-0.10 | 0.08-0.14 | 0.08-0.20 | 0.08-0.20
4xD
Usando punte 4xD ridurre:
_ la velocita di taglio di 30 m/min circa
_ 'avanzamento del 40% circa F
<<
o
=
<<
-4
o
[T
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INSERTI NCMT 080204

NC NCMT 090204 TAG
NCMT 110208

NCMT 130308 PUNTA 2xD
NCMT 16T308

NCMT 220412

L3 _ SCANALATURA ELICOIDALE

_ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO

L2 _ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
FILETTATO 1/8” GAS

s s _ TOLLERANZA FORO: +0.2

/\ | CODICED'ORDINE | D1 | L1 | L2 | 13 N INSERTI INSERTO

,
.
o

TAG @14
TAG @14.5
TAG @15
TAG @15.5
08 TAG B16 V21 Tx6 2 NCMT 080204
TAG @16.5
TAG @17
TAG @17.5

20 115 65 35

20 115 65 45

TAG @18
TAG @18.5
09 TAG 319 20 | 120 | 70 50 V23 Txé 2 NCMT 090204

TAG @19.5

TAG @20
TAG @21
11 | TAG @22 25 | 131 75 55 V27 Tx7 2 NCMT 110208
TAG @23
TAG @24

TAG @25
TAG @26
13 | TAG @27 25 | 141 85 65 V11 Tx9 2 NCMT 130308
TAG @28
TAG @29

TAG @30
TAG @31
TAG @32 32 | 156 | 100 | 75
TAG @33
TAG @34
16 726 &35 V41 Tx15 2 NCMT 16T308
TAG @36
TAG @37 32 | 166 | 110 | 85
TAG 238
TAG @39

TAG @40
TAG @41
TAG @42 32 | 176 | 120 | 95
TAG @43
TAG @44
22 792G Bas V51 Tx20 2 NCMT 220412
TAG @46
TAG @47 40 | 200 | 130 1,105
TAG @48
TAG @49

<
o
=
<
o
(e]
(T8

TAG @50 *
TAG @51 *
13 | TAG @52 * 40 | 210°| 140 | 115 V11 Tx9 4 NCMT 130308
TAG @53 *
TAG @54 *

TAG @55 *
16 | TAG @56 * 40 Y210 | 140 | 115 V41 Tx15 4 NCMT 16T308
TAG @57 *

* Punte con 4 inserti disponibili fino ad esaurimento scorte
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INSERTI NCMT 080204
NC s gaoan TAGM
NCMT 110208
NCMT 130308 PUNTA 3xD
NCMT 16T308
NCMT 220412
T N
1 (e J °
e L3 _;‘ _ SCANALATURA ELICOIDALE
I _ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO
ot L2 — _ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
L1 FILETTATO 1/8" GAS
_ TOLLERANZA FORO: *+0.2
/| CODICED'ORDINE | DI L1 L2 | 13 & N° INSERTI INSERTO
TAGM @17
08 | TAGM B17.5 20 | 135 | 85 65 V21 Txé 2 NCMT 080204
TAGM 18
TAGM @18.5
09 TAGM @19 20 | 135 | 85 65 V23 Txé 2 NCMT 090204
TAGM @19.5
TAGM @20
TAGM @21 25 | 151 | 95 75
11 | TAGM @22 V27 Tx7 2 NCMT..110208
TAGM @23
TAGM @24 25 | 156 | 100 | 80
TAGM @25
TAGM @26 25 | 166 | 110 | 90
13 | TAGM @27 V11 Tx9 2 NCMT 130308
TAGM @28
TAGM 329 25 | 171 | 115 | 95
TAGM @30
TAGM @31
TAGM 32 32 | 186 | 130 | 105
TAGM @33
TAGM @34
16 T GM @35 32 | 196 | 140 | 115 V41 ™x15 2 NCMT 16T308
TAGM @36
TAGM @37
TAGM @38 32 | 206 | 150 | 125
TAGM @39
TAGM @40
TAGM @41
TAGM 342 32 | 216 | 160 | 135 F
TAGM @43
TAGM D44
22 1 GM D45 32 | 226 | 170 | 144 V51 Tx20 2 NCMT 220412
TAGM @46 o
TAGM @47 o
TAGM @48 32 | 236 | 180 155 Z
TAGM D49 =
TAGM @50 * et
TAGM @51 * 40 | 260 ([ 190" | 165
13 | TAGM @52 % V11 Tx9 4 NCMT 130308
TAGM @53 *
TAGM @54 40 | 270,17 200 | 175
TAGM @55 *
16 | TAGM @56 * 40 /275 | 205 | 180 V41 Tx15 4 NCMT 16T308
TAGM @57 *

* Punte con 4 inserti disponibili fino ad esaurimento scorte

&, ZENOBI
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INSERTI NCMT 110208

NC NCMT 130308 TAGN

NCMT 16T308

NCMT 220412 PUNTA 4xD
T N
[ %\ %1
[m]
1 (e P |
. L3 J _ SCANALATURA ELICOIDALE
1
_ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO
= L2 ~ _ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO
L1 FILETTATO 1/8” GAS

_ TOLLERANZA FORO: +0.4/-0.2

A,

/\ | CODICED'ORDINE | D1 | LI 2 | 13 § r N® INSERTI INSERTO

TAGN @20
TAGN @21 25 | 166 | 110 | 95
11 | TAGN @22 v27 Tx7 2 NCMT . 120208
TAGN @23
TAGN @24

25 171 115 100

TAGN @25
TAGN @26
13 | TAGN @27 V11 Tx9 2 NCMT 130308
TAGN @28 25 | 191 | 135 | 120
TAGN @29

25 181 125 110

TAGN @30
TAGN @31 32 201 145 132
TAGN @32
TAGN @33
16 I:g: gg‘s‘ 32 1 216 | Ie@QINS 44 Tx15 2 NCMT 16T308
TAGN @36
TAGN @37 32 226 170 156
TAGN @38
TAGN @39 32 236 180 166

<
o
=
<
o
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INSERTI NCMT

NCMT
} GRADO TIPO DI LAVORAZIONE ‘ =

‘080204 090204 | 110208 | 130308 | 167308 | 220412

Qualitd universale

R300 ¢ PER ACCIAIO E ACCIAIO INOX o . . o . .
¢ GHISA (come seconda scelta)

¢ RIVESTITO

PARAMETRI DI TAGLIO

PUNTE 2xD / 3xD

VELOCITA DI TAGLIO AVANZAMENTO f (mm/giro) per @ PUNTA
MATERIALE .
vc m/min B14-19.5 @20-29 @30-49 @50-60
ACCIAIO DOLCE 150-300 0.04-010 0.04-0.12 0.06-0.14 01.06-0.14
P ACCIAIO AL CARBONIO 120-180 0.06-0.14 0.08-0.16 0.08-0.20 0.08-0.20
ACCIAIO LEGATO 120-180 0.06-0.12 0.08-0.16 0.08-0.18 0.08-0.18
M ACCIAIO INOSSIDABILE 120-200 0.04-0.12 0.04-0.14 0.04-0.16 0.06-0.16
GHISA 120-170 0.08-0.15 0.08-0.20 0.10-0.20 0.10-0.20
K

GHISA SFEROIDALE 90-125 0.06-0.13 0.08-0.16 0.08-0.20 0.08-0.20

4xD

Usando punte 4xD ridurre:
_ la velocita di taglio di 20 m/min circa
_ 'avanzamento del 20% circa

FORATURA
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CUSPIDE

INSERTI AMEC/YG/ARNO

29.5..88

L3

_ SCANALATURA ELICOIDALE
_ ATTACCO CILINDRICO CON PIANETTO PARALLELO
_ ADDUZIONE REFRIGERANTE POSTERIORE CON FORO

FILETTATO 1/8” GAS

PUNTA 4/10xD

SERIEINSERTO | CODICE D'ORDINE Dmin-Dmax DI L1 12 L3 &
Y  [B09-11 W20.35 9.5-11 20 35 60 102 v23 Tx6
B 11.5-12.5 W20.65 11.5-12.7 20 65 92 134
z V24 Tx6
B 11.5-12.5 W20.115 11.5-127 20 115 | 142 | 184
B 13-17.5 W20.50 13-17.5 20 50 70 112
0  [B13-17.5W20.85 13-17.5 20 85 105 | 147
B 13-17.5 W20.114 13-17.5 20 114 | 134 | 176 V26 T
B 15.5-17.5 W20.50 155-17.5 20 50 70 112
0  |B155-17.5W20.85 15.5-17.5 20 85 105 | 147
B 15.5-17.5 W20.114 15.5-17.5 20 114 | 134 | 176
B 18-24 W25.78 17.8 - 24 25 78 108 | 158
B 18-24 W25.118 17.8 - 24 25 118 | 148 | 198
] B 18-24 W25.168 17.8 - 24 25 168 | 198 | 248
B 18-24 W25.218 17.8 - 24 25 218 | 248 | 298
B 22-24 W25.78 21.5 - 24 25 78 108 | 158 Vi Tx9
B 22-24 W25.118 21.5 - 24 25 118 | 148 | 198
] B 22-24 W25.168 21.5 - 24 25 168 | 198 | 248
B 22-24 W25.218 21.5 - 24 25 218 | 248 | 298
B 25-35 W32.97 24.5 - 35 32 97 129 | 184
B 25-35 W32.137 24.5 - 35 32 137 | 169 | 224
2 B 25-35 W32.187 24.5 - 35 32 187 | 219 | 274
B 25-35 W32.257 24.5 - 35 32 257 | 289 | 344 V42 15
B 30-35 W32.97 29.5 - 35 32 97 129 | 184
B 30-35 W32.137 29.5 - 35 32 137 | 169 | 224
2 B 30-35 W32.187 29.5 - 35 32 187 | 219 | 274
B 30-35 W32.257 29.5 - 35 32 257 | 289 | 344
3 B 36-47 W40.300 * 36 - 47 40 300 | 345 | 415 V53¢
4 B 48-65 W40.300 *| 48-65 40 300 | 345 | 415 V53 Tx20
5/6  |B 64-88 W50.300 * 64 - 88 50 300 | 345 | 425 V63 Tx25

* Con adduzione refrigerante posteriore con foro filettato 1/4” GAS
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PARAMETRI DI TAGLIO PUNTE A CUSPIDE
Inserti in METALLO DURO

DUREZZA VELOCITA DI TI}G“U AVANZAMENTO f (mm/giro)
GRADO Vc (m/min)
MATERIALE MATERIALE
@hn) | RO e | man | Y 0 ' 2 S
09.5-12.5 | 013-17.5 018-24 025-35 036-47
ACCIAIO AUTOMATICO 100-150 P40 101 113 125 0.18 0.28 0.36 0.44 0.50
0SMn36. 9SMnPb28. 105Pb20 etc 150-200 P40 88 99 110 0.16 0.26 0.33 0.39 0.45
! ! 200-250 P40 82 88 101 0.14 0.23 0.31 0.41 0.42
85-125 P40 94 110 119 0.20 0.24 0.31 0.42 0.46
ACCIAIO DOLCE 125-175 P40 82 88 107 0.18 0.24 0.31 0.39 0.43
C10,C15, C22, C25 etc 175-225 P40 76 82 96 0.15 0.22 0.29 0.36 0.40
225-275 P40 62 73 84 0.13 0.22 0.29 0.36 0.40
125-175 P40 82 88 102 0.17 0.24 0.31 0.37 0.42
ACCIAIO SEMIDOLCE 175-225 P40 75 84 93 0.15 0.22 0.28 0.36 0.40
C35, C40, C45 etc 225-275 P40 66 70 84 0.15 0.22 0.28 0.36 0.40
275-325 P40 56 64 67 0.13 0.19 0.26 0.33 0.37
ACCIAIO STRUTTURALE 100-150 P40 75 82 91 0.19 0.26 0.34 0.39 0.43
S133. St37-2. St44-2 St52. Sté0 etc 150-250 P40 62 70 75 0.15 0.24 0.29 0.33 0.37
! ! ! ! 250-350 P40 55 64 73 0.13 0.23 0.27 0.29 0.33
120-150 | K20 | 98 | 125 | 137 | 0.8 0.30 0.37 0.46 0.56
GHISA / S,G 150-200 K20 95 101 125 0.17 0.26 0.32 0.42 0.53
GG10, 20,25, 35, 40, GGG50, 70, GTW35, 200-220 K20 75 91 111 0.14 0.23 0.30 0.38 0.45
GTS70 etc 220-260 K20 66 81 93 0.13 0.15 0.28 0.33 0.37
260-320 K20 56 70 79 0.13 0.15 0.23 0.28 0.33
125-175 P40 79 85 98 0.18 0.25 0.32 0.40 0.45
ACCIAIO LEGATO 175-225 P40 73 81 88 0.15 0.23 0.29 0.38 0.42
45CrMo4, 42CrMo4,16MnCr5, Ck75, 35CrMo4, 225-275 P40 66 73 81 0.15 0.21 0.28 0.37 0.41
16MnCr5 etc 275-325 P40 62 70 78 0.12 0.20 0.27 0.33 0.40
325-375 P40 53 58 64 0.10 0.18 0.23 0.30 0.38
ACCIAIO DA UTENSILI 150-200 | P40 | 50 | 56 67 0.09 0.18 0.22 0.28 0.31
102Cr6, 105WCré, C75W etc 200-250 | P40 | 37 | 46 50 0.09 0.18 0.22 0.28 0.31
LEGA RESISTENTE AL CALORE 140-220 K20 26 27 30 0.10 0.17 0.23 0.27 0.33
Hastelloy B,Inconel etc 220-310 K20 20 23 24 0.10 0.14 0.20 0.24 0.30
LEGA D'ACCIAIO AD ALTA RESISTENZA 225-300 P40 49 55 62 0.15 0.23 0.25 0.29 0.38
36CrNiMod, 34CrNiMo8, 40NICrMo73 efc 300-350| P40 | 43 | 49 | 55 | 012 | 020 | 023 | 027 )| 035
’ ! 350-400 P40 38 43 47 0.10 0.18 0.20 0.24 0.30
ALLUMINIO 30 K20 | 366 | 396 | 427 | 0.24 0.38 0.45 0.50 0.53
AICUSiMn, AIMgSi0.5, AlZnMgCul.5 efc 180 K20 | 244 | 290 | 291 0.22 0.33 0.40 0.45 0.48
ACCIAIO INOX 135-185 K20 50 55 62 0.19 0.19 0.21 0.24 0.30
X7Cr13, X10CrA118, X5CrNi189, X5CrNiMo1810 etc | 185-275 K20 38 44 46 0.15 0.17 0.20 0.21 0.25
Ll Ll
Inserti in HSS
DUREZZA VELOCITA DI TAGLIO AVANZAMENTO f (mm/giro)
GRADO Ve (m/min)
MATERIALE MATERIALE
(Bhn) INSERTO TiN | TiCN | TiAIN iz 0 ! 2 S 4
09.5-125 | @13-17.5 | 018-24 | 025-35 | 036-47 | 048-65
ACCIAIO AUTOMATICO 100-150 HSS 63 79 84 0.16 0.23 0.31 0.40 0.48 0.55
9SMn36. 9SMnPb28. 10SPb20 etc 150-200 HSS 58 70 81 0.16 0.23 0.31 0.40 0.48 0.55
! ! 200-250 HSS 51 66 72 0.14 0.23 0.31 0.38 0.48 0.57
85-125 HSS 54 67 75 0.15 0.22 0.28 0.37 0.46 0.56
ACCIAIO DOLCE 125-175 HSS 51 63 72 0.15 0.22 0.28 0.37 0.46 0.56
C10, C15, C22, C25 etc 175-225 HSS 49 58 69 0.13 0.19 0.24 0.34 0.43 0.50
225-275 HSS 45 56 66 0.13 0.19 0.24 0.34 0.43 0.50
125-175 | HSS | 52 | 63 | 75 | 014 | 022 | 028 | 035 | 0.45 | 0.55
ACCIAIO SEMIDOLCE 175-225 | HSS | 48 | 59 69 | 013 | 019 | 023 | 034 | 043 | 0.50
C35, C40, C45 etc 225275 | HSS | 45 | 56 | 63 | 013 | 019 | 0.23 | 034 | 043 | 0.50
275-325 | HSS | 42 | 52 | 58 | 0.0 | 017 | 021 | 0.28 | 0.38 | 0.45
100-150 HSS 44 56 63 0.14 0.23 0.29 0.25 0.44 0.50
133 ‘s\fcst;l.Azlc;'fing;ggA;féo etc 150-250 HSS 39 47 55 0.13 0.22 0.24 0.28 0.38 0.46
! ! ! ! 250-350 HSS 32 41 45 0.10 0.20 0.22 0.24 0.34 0.40
120-150 HSS 52 64 75 0.16 0.30 0.40 0.49 0.59 0.69
GHISA /5,G 150-200 HSS 48 58 70 0.14 0.26 0.35 0.45 0.56 0.64
GG10, 20 ,25, 35, 40, GGG50, 70, GTWS35, 200-220 | HSS | 42 | 53 | 58 | 0.4 | 023 | 030 | 0.41 | 0.46 | 0.52
GTS70 etc 220-260 HSS 35 44 52 0.13 0.17 0.23 0.30 0.35 0.43
260-320 HSS 29 35 41 0.10 0.15 0.16 0.23 0.28 0.35
125-175 HSS 48 58 63 0.15 0.20 0.24 0.36 0.43 0.47
ACCIAIO LEGATO 175-225 HSS 45 56 58 0.13 0.20 0.24 0.36 0.42 0.46
45CrMod, 42CrMo4,16MnCr5, Ck75, 35CrMod4, | 225-275 | HSS | 41 | 50 56 | 013 | 0.16 | 023 | 035 | 041 | 0.44
16MnCr5 etc 275-325 HSS 39 47 53 0.09 0.15 0.22 0.28 0.38 0.41
325-375 HSS 36 43 46 0.08 0.15 0.21 0.27 0.38 0.40
ACCIAIO DA UTENSILI 150-200 HSS 25 34 36 0.09 0.15 0.19 0.25 0.28 0.36
102Cr6, 105WCr6, C75W etc 200-250 HSS 19 27 29 0.09 0.15 0.19 0.25 0.28 0.36
LEGA RESISTENTE AL CALORE 140-220 HSS 9 11 12 0.08 0.17 0.20 0.24 0.30 0.37
Hastelloy B,Inconel etc 220-310 HSS 8 4 11 0.08 0.14 0.18 0.19 0.25 0.29
LEGA D'ACCIAIO AD ALTA RESISTENZA 225-300 HSS 25 34 35 0.13 0.18 0.23 0.24 0.36 0.43
36CrNiMo4. 34CrNIMo8. 40NICrMo73 etc 300-350 HSS 19 26 27 0.10 0.18 0.23 0.24 0.36 0.43
! ! 350-400 HSS 16 21 22 0.08 0.15 0.20 0.22 0.30 0.38
ALLUMINIO 30 HSS 187 229 244 0.19 0.33 0.41 0.50 0.54 0.64
AICuSiMn, AIMgSi0.5, AIZnMgCu1.5 etc 180 HSS 92 137 137 0.19 0.33 0.41 0.46 0.54 0.64
ACCIAIO INOX 135-185 | HSS | 24 | 29 34 014 | 020 | 023 | 026 | 036 | 0.41
X7Cr13, X10CrA118, X5CrNi189, X5CrNiMo1810 etc | 185-275 HSS 20 23 29 0.12 0.18 0.20 0.24 0.30 0.36
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BARENATURA REGOLABILE

BARENI REGOLABILI

RAI @6..50 - Inserto TC

RAI @50..75 - Inserto TC/CC

MTE &10..50 - Inserto CC
Dispositivo di misurazione MISURAI
Set di Bareni RAI e MTE

TESTINE REGOLABILI
RAIMAX @&28..250
RAIMAX2 @&148..250

BARRE DI ALESATURA

Barre di alesatura e adattatori

TESTINE PER BARRE DI ALESATURA
Inserto CN

Inserto D N

Inserto SN

Inserto KN

Inserto TN

Inserto TC

Inserto SP

Inserto TP

&, ZENOBI
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‘ RI‘\I SISTEMA BREVETTATO
BARENO REGOLABILE

W@ SYSTEM PER ALESATURA INTERNA

SEMPLICE
ED EFFICIENTE

La regolazione centesimale
del diametro permette, con
lo stesso utensile, di oftenere
tutte le dimensioni all’interno
dei diametri di riferimento

ISTRUZIONI PER L'USO

ALLENTARE IL GRANO DI BLOCCAGGIO (2) E LA VITE (3)

MODIFICARE IL DIAMETRO* DI ALESATURA FACENDO RUOTARE IL GRANO DI REGOLAZIONE (1)
BLOCCARE PRIMA LA VITE (3) POI IL GRANO (2)

G IL BARENO RAI E PRONTO PER ESSERE UTILIZZATO

F

23 O,

g § *PER UNA CORRETTA REGOLAZIONE DEL DIAMETRO DESIDERATO INFO TECNICHE MISURAI
== UTILIZZARE IL DISPOSITIVO DI REGOLAZIONE MISURAI A PAG G6
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TBGT 0601
TPGX 0802/TC..0802 ALESATURA @6..50

TC..1102
TC..16T3

RAI INSERTI WCMX 0201 BARENO REGOLABILE

L1
‘

L2

1_ VITE INSERTO
2_ GRANO DI REGOLAZIONE
3_ GRANO DI BLOCCAGGIO
Dn8 4_ VITE DI BLOCCAGGIO

5_ INSERTO

PER LA FINITURA OCCORRE LASCIARE CIRCA 0,2 mm DI SOVRAMETALLO

RAI « SERIE STANDARD

/| CODICE D'ORDINE | ALESATURA | L1 | L | 12 | D | 1 2 3 |/ 4 INSERTO
02 | RAI @6 67 | 20 | 85 | 65 | 8 | V24 | Tx6 |RE11 | G15 | 0.89 | BL11 | Tx6 | WCMT 0201
06 | RALZ7 78 | 25 | 90 | 65 | 8 RE9 | GI13 | 1.5 | BLO | Tx7 | 00 o
RAI @8 8-10 [ 25 | 90 | 65 | 8 RE10 | G14 | 1.5 | BL1O | Tx9
RAI @10 10-12 | 30 [100 | 70 | 10 |\ 0| o , | REO | GO | 1.5 [ BLO | TxI5
o8 | RAZ12 12-15 | 40 | 105 65 | 12 REl | G3 | 1.5 | BLI | Tx20 |TpGx 0802..L
RAI @15 15-17 [ 50 [ 110 ] 60 | 16 RE2 | G4 | 2 | B2 |, | TC..0802
RAI @17 17-20 | 50 [ 110 60 | 16 RE12 | Gl6 | 2 |BLI2| ~
11 | RAI @20 20-25 | 60 | 120 60 | 20 | V25 | Tx7 | RE3 | G5 | 2.5 | BL3 | 5 TC..1102
RAI @25 25-30 | 70 | 140 | 70 | 25 RE4 | G6 | 25 | B4 | 5
RAI @30 30-35 | 90 [ 160 | 70 | 25 RES | G7 | 4 | BLS |
16 | RAI @35 35-40 [ 100 | 170 70 | 32 | V4 |Tx15| RE6 | G8 | 4 | BL6 TC..16T3
RAI @40 40-45 [ 120 [ 190 | 70 | 32 REZ | G9 | 4 [ B7 |
RAI @45 45-50 | 150 | 220 | 70 | 32 RE8 | G10 | 4 | BL8
RAI SC - SERIE CORTA
/| CODICE D'ORDINE | ALESATURA | L1 | L | L2 | D 1 r 2 3| S 4 S INSERTO
RAI @30 SC 30-35 | 64 | 120 | 56 | 25 RES | G7 | 4 | BLS |
RAI @35 SC 35-40 | 64 | 120 | 56 | 25 RE6 | G8 | 4 | BL6
TC..16T
16 Al @40 sC 40-45 | 74 130 56 | 25 | VA4 TR oo | 4 | a7 8 C..16T3
RAI @45 SC 45-50 | 94 | 150 | 56 | 25 RE8 | G10| 4 | BL8
RAI SL - SERIE LUNGA
/| CODICE D’'ORDINE | ALESATURA | L1 | L | L2 | D 1 P~ o2 3 | /] 4 INSERTO
RAI @12 SL 12-15 | 60 | 130 ] 70 | 12 RE1 | G3 | 1.5 | BL1 | Tx20 |Tpcx 0802..L
%8 RaIgis s 1520 | 70 | 140 | 70 | 16 | V2% | ™® Re2 | Ga | 2 | BL2 | Tx25| TC..0802 G
11 | RAI@20 SL 20-25 | 80 | 150 | 70 | 20 | V25 | Tx7 | RE3 | G5 | 25 | BL3 | 5 TC..1102
RAI @25 SL 25-30 | 100 | 170 | 70 | 25 RE4 | G6 | 25 | B4 | 5
16| RAI @30 SL 30-35 | 120 | 190 | 70 | 25 | v4 | Tx15 | RE5 | G7 | 4 | BLs | TC..16T3
RAI @35 SL 35-40 | 155|225 | 70 | 32 RE6 | G8 | 4 | BL6

LE DIMENSIONI DEGLI UTENSILI, PER ESIGENZE COSTRUTTIVE, POSSONO ESSERE SUSCETTIBILI DI VARIAZIONI SENZA PREAVVISO

£
33
B3
SE

IL BARENO RAI E UN PRODOTTO BREVETTATO
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RAI 50 INSERTI €€ 0973 BARENO REGOLABILE CON CARTUCCIA
B ALESATURA @50..75

& o
O
e
—
S
1_ CARTUCCIA 440..
~ 2_ GRANO DI REGOLAZIONE
- 3_ GRANO DI BLOCCAGGIO
4_ VITE DI BLOCCAGGIO
5_ 2.GRANO DI BLOCCAGGIO
Dhs 6_ VITE PERNO PER FORO 1 o0 2
7_ SNODO
CODICE D'ORDINE | ALESATURA | L1 L |12 D] 1 2 3 4 5 6 7 VA
RAI @50 50-75 | 95-97 | 150 | 60 | 32 | 440.. | RE21 | G21 | BL21 |GBL21| VP21 | PA21 | 4 6

LE DIMENSIONI DEGLI UTENSILI, PER ESIGENZE COSTRUTTIVE, POSSONO ESSERE SUSCETTIBILI DI VARIAZIONI SENZA PREAVVISO

Per ottenere il range completo di alesatura @50..75 occorre:

RAlI @50 + 1 cartuccia 440..104° + 1 cartuccia 440..109°

ALESATURA CARTUCCIA .F.ORO . ANGOLO K
per la posizione della vite 6
@ 50 - 51 440.11-16 104° oppure 440.31-09 104° 1 91°-90°
2 51,5-59 440.21-16 109° oppure 440.41-09 109° 1 94° - 90°
& 59,5 - 68 440.11-16 104° oppure 440.31-09 104° 2 95° - 90°
& 68,5-75 440.21-16 109° oppure 440.41-09 109° 2 96°-91°
CARTUCCIA 440..16 CARTUCCIA 440..09
FORO 2 FORO 2
. 0
S NEe
FORO 1
CODICE D'ORDINE A | INSERTO | & /7 | CODICE D'ORDINE A | INsERTO | & Vo
440.11-16 104° 104° TC..16T3 440.31-09 104° 104° CC..09T3
V4 Tx1 V4 Tx1
44021-16 109° | 109° | TC.16T3 ¢ 15 7440.41-09 109° | 109° | CC.09T3 c X135

Il RAI 50 e le cartucce sono venduti singolarmente

IL BARENO RAI E UN PRODOTTO BREVETTATO
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MTE INSERTI e 8322 BARENO REGOLABILE
- ALESATURA @10..50

5
1
4
N\ 2
: -
3
o =
N
—1
1_ VITE INSERTO
] 2_ GRANO DI REGOLAZIONE
3_ GRANO DI BLOCCAGGIO
Dns 4_ VITE DI BLOCCAGGIO
5_ INSERTO

PER LA FINITURA OCCORRE LASCIARE CIRCA 0,2 mm DI SOVRAMETALLO

||| CODICE D’'ORDINE | ALESATURA | L1 | L | L2 | D 1 ;o2 3 | /] 4 INSERTO
MTE @10 10-12 | 30 | 100 | 70 | 10 RE1 | REO | 1.5 | BLO | Tx15
MTE @12 12-15 | 40 | 105 [ 65 | 12 REl | G3 | 1.5 | BL1 [ Tx20
CC..0602
06 "MiE@15 1520 | 50 | 110 | 60 | 16 | Y28 | ™7 "Re2 G4 | 2 | B2 | Tx25
MTE @20 20-25 | 60 | 120 | 60 | 20 RE3 | G5 | 25 [ BL3 | 5
MTE @25 25-30 | 70 [ 140 | 70 | 25 RE4 | G6 | 25 | B4 | 5
MTE @30 30-35 | 90 [ 160 | 70 | 25 RES | G7 | 4 | BLS |
09 | MTE @35 35-40 | 100 [ 170 | 70 | 32 | V36 |Tx15| RE6 | G8 | 4 | BL6 CC..09T3
MTE @40 40-45 [ 120 190 | 70 | 32 REZ | G9 | 4 | BZ | o
MTE @45 45-50 | 150 | 220 | 70 | 32 RE8 | G10| 4 | BL8
LE DIMENSIONI DEGLI UTENSILI, PER ESIGENZE COSTRUTTIVE, POSSONO ESSERE SUSCETTIBILI DI VARIAZIONI SENZA PREAVVISO
IL BARENO MTE E UN PRODOTTO BREVETTATO
F
=
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DISPOSITIVO DI REGOLAZIONE

MISURAI

PER LA REGOLAZIONE CENTESIMALE DEL DIAMETRO DI TAGLIO DI BARENI REGOLABILI RAI E MTE

Il dispositivo MISURAI permette di misurare le variazioni di diametro che si vogliono eseguire sul
bareno RAI o MTE e di compensare la tfolleranza e l'usura dell’inserto al momento della sua
sostituzione.

Il dispositivo MISURAI & un’alternativa al presetting poiché la misurazione si effettua direttamente in
macchinag, risultando piv affidabile.

CODICE D’ORDINE BARENI COMPARATORE | TIPOLOGIA
RAI @10
MTE @10
MISURAI 10-12+C | RAI @12 COM ANELLO
1/100-05
RAI @12SL
MTE @12
s c RAI D15 .
MISURAI 15+ RAI &15SL M
MTE @15 1/100-05 ANELLO
RAI @17
RAI @20
RAI @20SL
MTE @20 COM
MISURAI 20-25+C BRACCETTO
RAI @25 1/100-05
RAI @25SL
MTE @25
RAI @30
RAI @30SL
MTE @30 COM
MISURAI 30-35+C 1/100-05 BRACCETTO
MISURAI AD ANELLO | MISURAI A BRACCETTO RRA’I*'@%%@L
Composto da un anello, un| Composto da un braccetto, MTE @935
cilindretto forato ed un| uncilindretto forato ed un
comparatore centesimale comparatore centesimale RAI @40
MTE @40 co
MISURAI 40-45+C | RAI @45 M BRACCETTO
1/100-05
RAI @455C
MTE @45
COM
MISURAI 50+C RAI @50 1/100-010 BRACCETTO

N.B. PER ORDINARE IL DISPOSITIVO SENZA IL COMPARATORE OMETTERE “+C” (ES. MISURAI 10-12)

ISTRUZIONI D’USO PER IL DISPOSITIVO MISURAI
1_ Montare il MISURAI sul corpo del bareno RAl o MTE

2_ Appoggiare il puntalino piatto sullo spigolo

dell’inserto
3_ Azzerare il comparatore
4_ Allentare il grano di bloccaggio (2) e la vite (3)

5_ Modificare il diametro di alesatura facendo ruotare
il grano di regolazione (1) e leggendo la variazione
centesimale sul quadrante del comparatore

6_ Ottenuta la misura desiderata, bloccare prima la vite (3) poi il grano (2)

7_ Smontare il MISURAI: il bareno & pronto per essere utilizzato
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SET DI BARENI RAI / MTE

CODICE D’ORDINE

QUANTITA’

Contenuto del SET

SET RAI 6-25

1

RAI @6

RAI @7

RAI @8

RAI B10

RAI B12

RAI B15

RAI @20

RAI @25

Chiavi e viti in dotazione

CODICE D’ORDINE

QUANTITA’

Contenuto del SET

SET RAI 6-45

RAI @6

RAI @7

RAI @8

RAI B10

RAI @12

RAI B15

RAI @20

RAI @25

RAI @30

RAI @35

RAI @40

RAI @45

Chiavi e viti in dotazione

CODICE D’ORDINE

QUANTITA’

Contenuto del SET

SET MTE 10-45

MTE @10

MTE @12

MTE @15

MTE @20

MTE @25

MTE @30

MTE @35

MTE @40

MTE @45

Chiavi e viti in dotazione

A RICHIESTA SI PREPARANO SET CON QUALSIASI ASSORTIMENTO DI BARENI ALL'INTERNO

&, ZENOBI
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SISTEMA BREVETTATO
PER BARENATURA
REGOLABILE

RAIMAX

TESTINA REGOLABILE PER
BARENATURA E ALESATURA
MONTABILE SU ATTACCO
PORTAFRESE A TRASCINAMENTO
FRONTALE 1SO6462

PER MANDRINI DIN 69893 HSK,
DIN 69871 TC, MAS 403 BT,
DIN 2080 ISO, A LUNGHEZZE
VARIABILI FINO A 350mm
COMUNEMENTE REPERIBILI IN
COMMERCIO

RAIMAXZ2

2]

TESTINA REGOLABILE PER BARENATURA E ALESATURA A DUE CARTUCCE,
UNA DI SGROSSATURA E UNA DI FINITURA, MONTABILE SU

ATTACCO PORTAFRESE A TRASCINAMENTO FRONTALE 1SO6462
PER MANDRINI DIN 69893 HSK, DIN 69871 TC, MAS 403 BT,

DIN 2080 I1SO, A LUNGHEZZE VARIABILI FINO A 350mm
COMUNEMENTE REPERIBILI IN COMMERCIO

= uw
28
23
23
=
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RAIMAX

TESTINA REGOLABILE
ALESATURA @28..250

MONTABILE SU MANDRINI PORTAFRESE A TRASCINAMENTO FRONTALE ISO6462

La testina regolabile RAIMAX permette |'esecuzione
di lavorazioni di barenatura e alesatura. Tutte le
testine hanno il foro di lubrificazione.

La regolazione del diametro di taglio dell’utensile &
ottenuta tramite la rotazione di una vite.
Quest'ultima fa scorrere, radialmente all’asse di
rotazione della testina, una cartuccia ad inserti
posizionata all’interno di una scanalatura a forma

di U ricavata nel corpo dell’utensile. L'attacco della
testina permette di montare tale utensile sui mandrini
porta-frese comunemente reperibili in commercio.
Per la regolazione centesimale del diametro di taglio
si utilizza il dispositivo MISURAIMAX composto da
un braccetto, un cilindretto forato ed un comparatore
centesimale (o millesimale su richiesta).

1_ TESTINA RAIMAX

2_ VITE DI REGOLAZIONE CARTUCCIA

3_ VITE DI BLOCCAGGIO CONO

4_ GRANI DI BLOCCAGGIO CARTUCCIA
5_ VITI DI BLOCCAGGIO COPERCHIO

6_ COPERCHIO

7_ CARTUCCIA

8_ MOLLA A TAZZA

9_ FORO DI LUBRIFICAZIONE

10_ VITE DI BLOCCAGGIO MISURAIMAX
11_ BRACCETTO

12_ VITE DI BLOCCAGGIO COMPARATORE
13_ COMPARATORE

14_ PUNTALINO PIATTO PER COMPARATORE
15_ CILINDRO FORATO

ISTRUZIONI D’USO PER IL MISURAIMAX:

e Assicurarsi che le due viti di bloccaggio della cartuccia (4) siano serrate
e Montare il MISURAIMAX senza comparatore al corpo della testina

avvitando la vite (10)

e Introdurre il comparatore all'interno del foro del braccetto (11),
avvicinarlo alla testina fino a far toccare il puntalino (14) sullo spigolo
dell’inserto della cartuccia e serrare in maniera non eccessiva la vite di

bloccaggio del comparatore (12)
Azzerare il comparatore
o Allentare le due viti di bloccaggio della cartuccia (4)

e  Modificare il diametro di alesatura della testina facendo ruotare la vite
di regolazione (2) e leggendo la variazione centesimale sul quadrante

del comparatore

e Ofttenuta la misura desiderata bloccare le viti (4)
Smontare il MISURAIMAX svitando la vite (10)

e La testina RAIMAX & pronta per essere utilizzata

4
4 »
¥ SN
[ /. —~ .?
i — 8 SENZA COPERCHIO
] v .
-
— AT »
\ —
2 L—
) A\
5 - =X
- 5

ISTRUZIONI D’USO PER IL RAIMAX:

e Svitare le viti (5) e togliere il coperchio (6)

e Allentare le viti (4)

e Estrarre la cartuccia (7) dal suo alloggiamento

® Montare la testina sul mandrino e bloccarla tramite
la vite (3)

Ricollocare la cartuccia (7) nel suo alloggiamento

e Rimontare il coperchio avvitando le viti (5)

e Regolare la misura del diametro di taglio facendo
ruotare la vite (2) la quale permette lo spostamento
della cartuccia (7)

e Avvitare le viti (4)

e La testina RAIMAX & pronta per essere utilizzata
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TESTINA REGOLABILE
ALESATURA @28..250

RAIMAX

CODICE D’ORDINE ALESATURA D L. CARTUCCE UTILIZZABILI
D RAIMAX 30 28-40 16 | 45 SCGCL 08-06 STGPL 08-09 -
— — RAIMAX 40 39-55 16 50 SCGCL 10-06 STGPL 10-09 -
RAIMAX 50 49-75 22 56 SCGCL 12-09 STGPL 12-11 SSXCL 12-09
RAIMAX 75 74-115 27 65 SCGCL 16-09 STGPL 16-11 SSXCL 16-09
QQ RAIMAX 100 98-160 40 68 SCGCL 20-09N STGPL 20-11N SSXCL 20-09N
RAIMAX 150 148-250 40 68 SCGCL 20L-09N STGPL 20L-T1TN SSXCL 20L-09N
‘ RAIMAX 250 248-350 40 68 SCGCL 20L-09N STGPL 20L-11TN SSXCL 20L-09N
CODICE D’ORDINE CARTUCCIA SCGCL INSERTO & Vo
SCGCL 08-06
CC..0602 V28 Tx7
2. SCGCL 10-06
SCGCL 12-09
I CC..09T3 Vic Tx15
SCGCL 20-09N
SCGCL 20L-09N
CODICE D’ORDINE CARTUCCIA STGPL INSERTO & Vo
STGPL 08-09
TPGX 0902 V28 Tx7
STGPL 10-09
STGPL 12-11
STGPL 16-11
TPGX 1103 V10 Tx9
STGPL 20-11N
STGPL 20L-11N
CODICE D’ORDINE CARTUCCIA SSXCL INSERTO § /:?
SSXCL 12-09
SSXCL 16-09
SC..09T3 V4c Tx15
SSXCL 20-09N
SSXCL 20L-09N
RICAMBI : Vedi figura a pagina G9
1# 2 # 3# 4 # 5# 6 #
TESTINA VITE REGOLAZIONE CARTUCCIA VITE BLOC. CONO 2 x VITE BLOC. CARTUCCIA n x VITI COPERCHIO COPERCHIO
RAIMAX 30 VR30 SRM 8R/L GG30 2 x VCC30 CC30
RAIMAX 40 VR40 SR M 8x20 GG40 3 x VCC40 CC40
RAIMAX 50 VR50 SR M10x20 GG50 3 x VCC50 CC50
RAIMAX 75 VR75 SR M12x25 GG75 4 x VCC75 CC75
RAIMAX 100 VR100N SR M20X GG100 4 x VCC100 CC100
RAIMAX 150 VR150N SR M20X GG150 4 x VCC150 CC150
RAIMAX 250 VR250 SR M20X GG150 4 x VCC150 CC250
DISPOSITIVO DI REGOLAZIONE #SU RICHIESTA E FORNIBILE ANCHE IL COMPARATORE MILLESIMALE
CODICE D’ORDINE TESTINA COMPOSIZIONE
RAIMAX 30
MISURAIMAX 30-40+C MISURAIMAX 30-40 COM 1/1 00-05#
RAIMAX 40
MISURAIMAX 50+C RAIMAX 50 MISURAIMAX 50 COM 1/1 00-010#
MISURAIMAX 75+C RAIMAX 75 MISURAIMAX 75 COM 1/100-010#
MISURAIMAX 100+C RAIMAX 100 MISURAIMAX 100 COM 1/100-010#
MISURAIMAX 150+C RAIMAX 150 MISURAIMAX 150 COM 1/100-010#
MISURAIMAX 250+C RAIMAX 250 MISURAIMAX 250 COM 1/100-010#

N.B. PER ORDINARE IL DISPOSITIVO SENZA IL COMPARATORE OMETTERE “+C” (ES. MISURAIMAX 30-40)

G10
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SET RAIMAX

TIPO DI CARTUCCIA

INSERTO

SET CON 1 CARTUCCIA

COMPOSIZIONE

2.

[

SCGCL

SET RAIMAX 30 SC

TESTINA RAIMAX 30
CARTUCCIA SCGCL 08-06
MISURAIMAX 30-40 + COMPARATORE 1/100-05

CC..0602

SET RAIMAX 40 SC

TESTINA RAIMAX 40
CARTUCCIA SCGCL 10-06
MISURAIMAX 30-40 + COMPARATORE 1/100-05

SET RAIMAX 50 SC

TESTINA RAIMAX 50
CARTUCCIA SCGCL 12-09
MISURAIMAX 50 + COMPARATORE 1/100-010

CC..09T3

SET RAIMAX 75 SC

TESTINA RAIMAX 75
CARTUCCIA SCGCL 16-09
MISURAIMAX 75 + COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX 100 SC

o e [ e | e | e o | -

TESTINA RAIMAX 100
CARTUCCIA SCGCL 20-09
MISURAIMAX 100 + COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX 150 SC

TESTINA RAIMAX 150
CARTUCCIA SCGCL 20L-09
MISURAIMAX 150 + COMPARATORE 1/100-010

0.

IF

STGPL

TPGX 0902

SET RAIMAX 30 ST

— e | —

TESTINA RAIMAX 30
CARTUCCIA STGPL 08-09
MISURAIMAX 30-40 + COMPARATORE 1/100-05

SET RAIMAX 40 ST

1 TESTINA RAIMAX 40

CARTUCCIA STGPL 10-09

1 MISURAIMAX 30-40 + COMPARATORE 1/100-05

SET RAIMAX 50 ST

TESTINA RAIMAX 50
CARTUCCIA STGPL 12-11
MISURAIMAX 50 + COMPARATORE 1/100-010

TPGX 1103

SET RAIMAX 75 ST

— o | —

TESTINA RAIMAX 75
CARTUCCIA STGPL 16-11
MISURAIMAX 75 + COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX 100 ST

TESTINA RAIMAX 100
CARTUCCIA STGPL 20-11
MISURAIMAX 100 + COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX 150 ST

TESTINA RAIMAX 150
CARTUCCIA STGPL 20L-11
MISURAIMAX 150 + COMPARATORE 1/100-010

%

IF

SSXCL

SET RAIMAX 50 SS

TESTINA RAIMAX 50
CARTUCCIA SSXCL 12-09
MISURAIMAX 50 + COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX 75 SS

TESTINA RAIMAX 75
CARTUCCIA SSXCL 16-09
MISURAIMAX 75 + COMPARATORE 1/100-010

SC..09T3

SET RAIMAX 100 SS

TESTINA RAIMAX 100
CARTUCCIA SSXCL 20-09
MISURAIMAX 100 + COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX 150 SS

o e [ e | e | e o | o e | -

TESTINA RAIMAX 150
CARTUCCIA SSXCL 20L-09
MISURAIMAX 150 + COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX COMPLETO

SET RAIMAX COMPLETO

COMPOSIZIONE

SET RAIMAX 30 A

TESTINA RAIMAX 30
CARTUCCE: SCGCL 08-06 / STGPL 08-09
MISURAIMAX 30-40 + COMPARATORE 1/100-05

SET RAIMAX 40 A

TESTINA RAIMAX 40
CARTUCCE: SCGCL 10-06 / STGPL 10-09
MISURAIMAX 30-40 + COMPARATORE 1/100-05

SET RAIMAX 50 A

TESTINA RAIMAX 50
CARTUCCE: SCGCL 12-09 / STGPL 12-11 / SSXCL 12-09
MISURAIMAX 50 + COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX 75 A

TESTINA RAIMAX 75

CARTUCCE: SCGCL 16-09 / STGPL 16-11 / SSXCL 16-09
MISURAIMAX 75 + COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX 100 A

TESTINA RAIMAX 100
CARTUCCE: SCGCL 20-09 / STGPL 20-11 / SSXCL 20-09
MISURAIMAX 100 + COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX 150 A

—,W = | 2 W= | 2 W= | W= = N=] =N =

TESTINA RAIMAX 150

CARTUCCE: SCGCL 20L-09 / STGPL 20L-11 / SSXCL 20L-09

MISURAIMAX 150 + COMPARATORE 1/100-010

&6, ZENOBI
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RAIMAX2 TESTINA REGOLABILE
ALESATURA @148..250

MONTABILE SU MANDRINI PORTAFRESE A TRASCINAMENTO FRONTALE 1SO6462 b

CON DOPPIA CARTUCCIA SGROSSATURA-FINITURA

La testina regolabile RAIMAX2 permette I'esecuzione di lavorazioni di barenatura
ed alesatura. A differenza del RAIMAX, monta due cartucce: una di sgrossatura e

.
una di finitura. # o Ji 1 _

Tutte le testine hanno il foro di lubrificazione. @E %
La regolazione del diametro di taglio dell’'utensile & ottenuta tramite la rotazione , ’ g
di una vite. Quest’ultima fa scorrere, radialmente all’asse di rotazione della
testina, una cartuccia ad inserti posizionata all'interno di una scanalatura a forma di U ricavata nel corpo dell’utensile.
L'attacco della testina permette di montare tale utensile sui mandrini porta-frese comunemente reperibili in commercio.
Per la regolazione centesimale del diametro di taglio si utilizza il dispositivo MISURAIMAX2 composto da un braccetto,
un cilindretto forato ed un comparatore centesimale (o millesimale su richiesta).

5 SENZA COPERCHIO
— 3

\ 4 1 VA 7
s\ N /2
1_ TESTINA RAIMAX2 ISTRUZIONI D’USO PER IL RAIMAX2:
2_ VITI DI REGOLAZIONE CARTUCCIA o Svitare le viti (5) e togliere il coperchio (6)
3_ VITE DI BLOCCAGGIO CONO e Allentare le viti (4)

4_ GRANI DI BLOCCAGGIO CARTUCCIA
5_ VITI DI BLOCCAGGIO COPERCHIO
6_ COPERCHIO

7F_ CARTUCCIA FINITURA

7S_ CARTUCCIA SGROSSATURA

8_ MOLLE A TAZZA

Estrarre le cartucce (7S e 7F) dai loro alloggiamenti

Montare la testina sul mandrino e bloccarla tramite la vite (3)
Ricollocare le cartucce (7S e 7F) nei loro alloggiamenti
Rimontare il coperchio avvitando le viti (5)

Regolare la misura del diametro di taglio facendo ruotare le viti (2) che

9_ FORO PER MISURAIMAX?2 permettono lo spostamento delle cartucce (7S e 7F)
10_ VITE DI BLOCCAGGIO MISURAIMAX2 » Avvitare le viti (4)

11_ BRACCETTO

12_ VITE DI BLOCCAGGIO COMPARATORE
13_ COMPARATORE

14_ PUNTALINO PIATTO PER COMPARATORE
15_ CILINDRO FORATO

La testina RAIMAX2 é pronta per essere utilizzata

ISTRUZIONI D’USO PER IL MISURAIMAX2:

e Assicurarsi che le viti di bloccaggio della cartuccia (4) siano serrate

o Montare il MISURAIMAX2 senza comparatore al corpo della testina avvitando la vite (10)

e Introdurre il comparatore all’interno del foro del braccetto (11), avvicinarlo alla testina fino a far toccare il puntalino (14) sullo
spigolo dell'inserto della cartuccia e serrare in maniera non eccessiva la vite di bloccaggio del comparatore (12)

e Azzerare il comparatore

o Allentare le viti di bloccaggio della cartuccia (4)

e  Modificare il diametro di alesatura della testina facendo ruotare la vite di regolazione (2) e leggendo la variazione centesimale
sul quadrante del comparatore

e Ottenuta la misura desiderata bloccare le viti (4)
e Smontare il MISURAIMAX2 svitando la vite (10)
e La testina RAIMAX2 é pronta per essere utilizzata
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RAIMAX2

MONTABILE SU MANDRINI PORTAFRESE A TRASCINAMENTO FRONTALE 1ISO6462
CON DOPPIA CARTUCCIA SGROSSATURA-FINITURA

TESTINA REGOLABILE
ALESATURA @&148..250

2 TESTINA ALESATURA D L
| |
LF TJ RAIMAX2 150 148-200 40 68/69
T(_ B 00, é‘ RAIMAX2 200 198-250 40 | 68/69
TESTINA CARTUCCE FINITURA CARTUCCE SGROSSATURA
RAIMAX2 150
SCGCL 20F-09 STGPL 20F-11 SSXCL 20F-09 SCGCL 20S-09 SSXCL 20S-09
RAIMAX2 200
CARTUCCE
CODICE D'ORDINE CARTUCCIA INSERTO & Y
Q- SCGCL 20F-09
CC..09T3 Vic Tx15
| E— SCGCL 20S5-09
STGPL 20F-11 TPGX 1103 V10 %9
1
% SSXCL 20F-09
)| — SC..09T3 V4c Tx15
I SSXCL 20S-09
RICAMBI
1# 2# 3# 4# 5# 6 #
TESTINA 2 x VITE REGOLAZIONE VITE BLOC. CONO 4 x VITE BLOC. CART. 4 x VITI COPERCHIO COPERCHIO
RAIMAX2 150 VR150-DP SR M20X GG150 VCC150 CC150-DP
RAIMAX2 200 VR200-DP SR M20X GG200 VCC200 CC200-DP
# Vedi figura a pagina precedente
DISPOSITIVO DI REGOLAZIONE *SU RICHIESTA E FORNIBILE ANCHE IL COMPARATORE MILLESIMALE
CODICE D’ORDINE TESTINA COMPOSIZIONE
RAIMAX2 150
MISURAIMAX2 150-200+C MISURAIMAX2 150-200 COM 1/100-010%
RAIMAX2 200

N.B. PER ORDINARE IL DISPOSITIVO SENZA IL COMPARATORE OMETTERE “+C” (ES. MISURAIMAX2 150-200)

RAIMAX2 E MISURAIMAX2 SONO PRODOTTI BREVETTATI

&6, ZENOBI

G13




SET RAIMAX2

TESTINA + 2 CARTUCCE (SGROSSATURA E FINITURA) + MISURAIMAX2 + COMPARATORE

SGROSSATURA FINITURA SET RAIMAX2 COMPOSIZIONE

SET RAIMAX?2 150 1 TESTINA RAIMAX2 150
CARTUCCIA SGOSSATURA SCGCL 205-09
CARTUCCIA FINITURA SCGCL 20F-09
MISURAIMAX2 150-200

COMPARATORE 1/100-010

9

r

TESTINA RAIMAX2 200

SCGCL 20F-09 SET RAIMAX2 200 1
CARTUCCIA SGOSSATURA SCGCL 205-09

CC..09T3 CARTUCCIA FINITURA SCGCL 20F-09
MISURAIMAX2 150-200
COMPARATORE 1/100-010
SET RAIMAX2 150 2 TESTINA RAIMAX2 150
CARTUCCIA SGOSSATURA SCGCL 205-09
2 2. CARTUCCIA FINITURA STGPL 20F-11
() — o MISURAIMAX2 150-200
— A COMPARATORE 1/100-010

TESTINA RAIMAX2 200

CARTUCCIA SGOSSATURA SCGCL 205-09
CARTUCCIA FINITURA STGPL 20F-11
MISURAIMAX2 150-200

COMPARATORE 1/100-010

SCGCL 205-09 STGPL 20F-11 | SET RAIMAX2 200 2
CC..09T3 TPGX 1103

TESTINA RAIMAX2 150

CARTUCCIA SGOSSATURA SCGCL 20s-09
CARTUCCIA FINITURA SSXCL 20F-09
MISURAIMAX2 150-200

COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX2 150 3

e e e e | o e e o e | e o | o e o | o -

I

TESTINA RAIMAX2 200

CARTUCCIA SGOSSATURA SCGCL 20s-09
CARTUCCIA FINITURA SSXCL 20F-09
MISURAIMAX2 150-200

COMPARATORE 1/100-010

SSXCL 20F-09 SET RAIMAX2 200 3

SC..09T3

—_ - —

TESTINA RAIMAX2 150

CARTUCCIA SGOSSATURA SSXCL 205-09
CARTUCCIA FINITURA SSXCL 20F-09
MISURAIMAX2 150-200

COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX2 150 4

I

TESTINA RAIMAX2 200

CARTUCCIA SGOSSATURA SSXCL 205-09
CARTUCCIA FINITURA SSXCL 20F-09
MISURAIMAX2 150-200

COMPARATORE 1/100-010

SSXCL 20F-09 SET RAIMAX2 200 4

SC..09T3

TESTINA RAIMAX2 150

CARTUCCIA SGOSSATURA SSXCL 205-09
CARTUCCIA FINITURA STGPL 20F-11
MISURAIMAX2 150-200

COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX2 150 5

S

a_
I

|r |

TESTINA RAIMAX2 200

CARTUCCIA SGOSSATURA SSXCL 205-09
CARTUCCIA FINITURA STGPL 20F-11
MISURAIMAX2 150-200

COMPARATORE 1/100-010

SSXCL 205-09 STGPL 20F-11 SET RAIMAX2 200 5

SC..09T3 TPGX 1103

TESTINA RAIMAX2 150

CARTUCCIA SGOSSATURA SSXCL 205-09
CARTUCCIA FINITURA SCGCL 20F-09
MISURAIMAX2 150-200

COMPARATORE 1/100-010

SET RAIMAX2 150 6

[

TESTINA RAIMAX2 200

CARTUCCIA SGOSSATURA SSXCL 205-09
CARTUCCIA FINITURA SCGCL 20F-09
MISURAIMAX2 150-200

COMPARATORE 1/100-010

SCGCL 20F-09 SET RAIMAX2 200 6

CC..09T3

e e e | o e e o | e o o i [ e o o | 1 e e o | o -
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TESTINE

471.31, 471.38, 471.5, 471.9,
474.3, 479.0 474.9, 477.9,

BARRA DI ALESATURA

479.9, 479.38, PCK, PDU
] {!
+—r- T
I E_II O
__ /"
/'.ﬁ |
| K o) o
R |
12>+
| L2
L1
CODICE D’ORDINE D H L1 L1* L2 1 2 3 4 5 6
740.1 25 220M 25 | 23 | 208 | - | 180 | ALBI AS] AV 3 AVAT
740.1 32 250M 32 | 30 | 244 | 260 | 210 | AB2 | AS2 | AvV2 3 AVA2
740.1 40 315M 40 | 37 | 310 | 326 | 270 | ALB3 | AS3 | AV3 4 AVA3
740.1 50 400M 50 | 47 | 400 | 406 | 350 | ALB4 | AS4 | Av4 4 AVA4 3
740.1 60 500M 60 | 57
T o 27 | 500 | 500 | 437 | AlB5 | AS5 | AVS 5 AVAS5
740.1 80 630M 80 | 76 | 630 | 630 | 550 | ALB6 | AS6 | AVé 5 AVAG
L1* & riferita alla testina R/L471.5
TESTINE
93" 36 471.31, 471.38, 471.5, 471.9, ADATTATORE
° 474.3, 479.0 , 474.9, 477.9,
479.9, 479.38, PCK, PDU
1 /_
dq[
D [ W— —
I {‘II O
| —— -
R =
1 :; O | O 4
~ B
[(2/__)_ *
| L1 L3
L2
CODICE D'ORDINE b ot | 2] 1 2 3 4 5 6
931.36-25 375N 25 | 20 | 53 | 81 | - | 50
931.36-25 375L 25 | 20 | 83 | 111 | - | 50 | AB1 | ASI AVI 3 AVAT
931.36-32 375N 32 | 20 | 62 | 96 | 112 | 50
931.36-32 375L 32 | 20 | 109 | 143 | 159 | 50 | AB2 | ASZ | AV2 3 AVA2
931.36-40 405N 40 | 25 | 65 | 105 | 121 | 55
931.36-40 405L 20 | 25 | 120 | 160 | 176 | 55 | AB3 | AS3 | AV3 4 AVA3
931.36-50 50SC 50 | 25 | 25 | 75 | 81 | 55 3
931.36-50 505N 50 | 32 | 75 | 125 | 131 | 60 | AlB4 | AS4 | Av4 4 AVA4
931.36-50 505L 50 | 32 | 125 | 175 | 181 | 60
931.36-63 635N 63 | 32 | 91 | 154 | 154 | 60
931.36-63 63SL 63 | 32 | 151 | 214 | 214 | 60 | ABS | ASS | AVS s AVAS
931.36-80 80SN 80 | 32 | 81 | 161|161 | 60
931.36-80 80SL 80 | 32 | 156 | 236 | 236 | 60 | ABO | AS6 | AV6 5 AVAS
L2* & riferita alla testina R/L471.5
RICAMBI TESTINE PER BARRE DI ALESATURA
0 TESTINA 1 VITE DI 3-TAPPO DI 4-VITEDI
DI ReGoLAzZioNE | 2 CHIAVE BLOCCAGGIO |  BLOCCAGGIO 7= WLk
25
TR 2.5 1 TB1 2.5
32
40 TR2
3 72 B2
50 TR3 5
63 TR4
3 T2 B3
80 TR5
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INSERTO NEGATIVO

95°
R/L 471.31

F

.

L1

INSERTI CN..1204
CN..1606
CN. .1906

Direzione di
Avanzamento

75°

R/LP

CK

F

L1

Direzione di
Avanzamento

606 )

7

| DISEGNI RAPPRESENTANO TESTINE DESTRE ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q e ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = TT

TESTINA

D1

"
7
/L

e

D

D (Dmin-Dmax)

BLOCCAGGIO A LEVA * R/L 471.31

[] CODICE D'ORDINE DI |Dmin Dmax| L1 | F | Q | © | <& R & Ly
R/L 471.31 323422 12 32 | 40 | 56 | 34 | 22 [-11°] -6°
R/L 471.31 404028 12 40 | 50 | 72 | 40 | 28 [-10°] -6°
12 [R/L 471.31 505036 12 50 | 63 | 90 | 50 | 36 |-10°| -6° Al B1 Cl1 D1
R/L 471.31 636345 12 63 | 80 [ 112 ] 63 | 45 [-10°] -6° 3
R/L 471.31 808056 12 80 | 100 | 142 | 80 | 56 |-10°| -6°
R/L 471.31 636345 16 63 | 80 | 112 | 63 | 45 | -10°| -6°
16 R/L 471.31 808056 16 80 | 100 [ 142 | 80 | 56 |[-10°] -6° Y2 BS C5 D5
R/L 471.31 636345 19 63 | 80 [ 112 ] 63 | 45 [-10°] -6°
19 R/L 471.31 808056 19 80 | 100 | 142 | 80 | 56 | -10°| -6° A2 B2 C2 D2 4
BLOCCAGGIO A LEVA « R/L PCK
[] CODICE D’ORDINE D1 | Dmin |Dmax| LI F Q| n © = K 4 Ly Va
12 |R/LPCK 636345 12 63 | 80 [ 112 63 | 45 [-10°| -6° Al B1 Cl D1
R/LPCK 636345 16 63 | 80 [ 112 ] 63 | 45 [-10°] -6° 3
16 R/L PCK 808056 16 80 | 100 | 142 | 80 | 56 |-10°| -6° Y2 BS C5 D5
R/L PCK 636345 19 63 | 80 | 112 | 63 | 45 [-10°| -6°
19 R/L PCK 808056 19 80 | 100 | 142 | 80 | 56 |-10°| -6° A2 B2 C2 D2 4
INSERTO NEGATIVO INSERTI DN..1506 TESTINA
93°
R/I- PDU Direzione di
Avanzamento
z S
/L
e ~
% :
A D (Dmin-Dmax)
| DISEGNI RAPPRESENTANO TESTINE DESTRE ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q) « ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = TT
BLOCCAGGIO A LEVA * R/L PDU
L/ CODICE D’ORDINE D1 | Dmin |Dmax | LI F Q | n | < 7 & Ly
R/L PDU 505036 15 50 | 63 | 90 | 50 | 36 [-10°| -6°
15 [R/LPDU 636345 15 63 | 80 | 112 63 | 45 [-10°| -6° A3 B3 R1 D1 3
R/L PDU 808056 15 80 | 100 | 142 | 80 | 56 |-10°| -6°
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INSERTO NEGATIVO

SN

75°

R/L 474.3

P R

L1

INSERTI SN..
SN.
Direzione di
Avanzamento

1204
.1906

D1

D (Dmin-Dmax)

| DISEGNI RAPPRESENTANO TESTINE DESTRE ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T

BLOCCAGGIO A LEVA * R/L 474.3

TESTINA

[ CODICE D'ORDINE Dl |Dmin [Dmax| LI | F | Q | & <7 & Ly /
R/L 474.3 323422 12 32 40 56 34 22 | -11°| -6°
R/L 474.3 404028 12 40 50 72 40 28 | -10° | -6°
12 |R/L 474.3 505036 12 50 63 90 50 36 | -10° | -6° A4 B1 C1 D1 3
R/L 474.3 636345 12 63 80 | 112 | 63 45 | -10° | -6°
R/L 474.3 808056 12 80 | 100 | 142 | 80 56 | -10°| -6°
R/L 474.3 636345 19 63 80 | 112 | 63 45 | -10° | -6°
19 R/L 474.3 808056 19 80 | 100 | 142 | 80 56 | -10° | -6° AS B2 C2 D2 4
INSERTO NEGATIVO INSERTI KN..1604 TESTINA
93°
Direzione di
R/L 47] '5 Avanzamento

D1

D (Dmin-Dmax)

| DISEGNI RAPPRESENTANO TESTINE DESTRE ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = ) « ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T

BLOCCAGGIO A STAFFA *R/L 471.5

= CODICE D’ORDINE D1 | Dmin |Dmax| L1 Fl Q| & | &I e TS

R 471.5 325022 16 32 | 40 | 56 | 50 | 22 | -6° | -6° 085S | C4 | F1 | -
R 471.5 405628 16 40 | 50 | 72 | 56 | 28 | -6° | -6°

16 [R 471.5 505636 16 50 | 63 | 90 | 56 | 36 | -6° | -6°
R 471.5 636345 16 63 | 80 | 112 | 63 | 45 | -3° | &= |A105 085 C4 | F1 |GII
R 471.5 808056 16 80 | 100 | 142 | 80 | 56 | -3° | -6° o | o4
L471.5 325022 16 32 | 40 | 56 | 50 | 22 | -6° | -6° | AlOD | 08D | C4 | F1 | -
L 471.5 405628 16 40 | 50 | 72 | 56 | 28 | -6° | -6°

16 [L471.5 505636 16 50 | 63 | 90 | 56 | 36 | -6° | -6°
L471.5 636345 16 63 | 80 | 112 | 63 | 45 | -3° | ¢ |A10D 08D C4 | F1 |GII
L 471.5 808056 16 80 | 100 | 142 | 80 | 56 | -3° | -6°
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INSERTO NEGATIVO TN..1604
T N 12208 TESTINA

TN

93° 91°
Direzione di Direzione di
R/L 47] '38 Avanzamento R/L 479'38 Avanzamento
F F
. &,

o / D'1 / D (Dmin-Dmax)

| DISEGNI RAPPRESENTANO TESTINE DESTRE ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T

BLOCCAGGIO A STAFFA-CUNEO * R/L 471.38

AN CODICE D'ORDINE DI |Dmin Dmax| L1 | F | Q | & g o & Va
R/L 471.38 404028 16 40 | 50 | 72 | 40 | 28 | -11°| -6°
R/L 471.38 505036 16 50 | 63 | 90 | 50 | 36 |-10°| -6°
16 r/L471.38 636345 16 63 | 80 | 112 | 63 | 45 | 8° | &° | ! GS1 P Gl 23
R/L 471.38 808056 16 80 [ 100 | 142 | 80 | 56 | -8° | -6°
R/L 471.38 636345 22 63 | 80 | 112 | 63 | 45 | -8° | -6°
22 [p/L 471.38 808056 22 80 | 100 | 142 | 80 | 56 | -8° | -6° | 2 Gs2 P2 G2 3
BLOCCAGGIO A STAFFA-CUNEO °* R/L 479.38
AN CODICE D'ORDINE DI |Dmin |[Dmax L1 | F | Q | & g g &
R/L 479.38 404028 16 40 | 50 | 72 | 40 | 28 | -11°| -6°
16 1r/L479.38 505036 16 50 | 63 | 90 | 50 | 36 |10°| &° | ! Gs1 P1 Gl 23
R/L 479.38 636345 22 63 | 80 | 112 | 63 | 45 | -8° | -6°
22 [R/1 479.38 808056 22 80 | 100 | 142 | 80 | 56 | -8° | -6° | E2 Gs2 P2 G2 3

INSERTO POSITIVO CON FORO INSERTI TC..1102 TESTINA

Tc TC..16T3

91°

R/L 479.0 P

F

&)n N
o, S

| 2 D
7 -— D (Dmin-Dmax)

o]

D1

L1

| DISEGNI RAPPRESENTANO TESTINE DESTRE ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q) « ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T

BLOCCAGGIO A VITE * R/L 479.0

AN CODICE D'ORDINE D1 |Dmin [Dmax| L1 | F | Q | & & Yl o — Va

11 [R/L479.0 252818 11 25 | 32 | 44 | 28 | 18 | -3° | 0° | V25 Tx7 - - -
R/L 479.0 323422 16 32 | 40 | 56 | 34 | 22 |-10°] ©0°

16 [R/L 479.0 404028 16 40 | 50 | 72 | 40 | 28 | -8° | 0° | V35 | Tx15 | W3 X01 3.5
R/L 479.0 505036 16 50 | 63 | 90 [ 50 | 36 | -6° | ©0°
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INSERTO POSITIVO SENZA FORO SP..0903
INSERTI TESTINA

SP SP..1203

75°

R/L 474.9 Ao

F
g S
N [ 4

L I
| A - D (Dmin-Dmax)
D1

D1

L1

| DISEGNI RAPPRESENTANO TESTINE DESTRE ¢ ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q « ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = TT

BLOCCAGGIO A STAFFA * R/L 474.9

[] CODICE D'ORDINE D1 | Dmin |Dmax| LI F | Q| ¢ & Va & Vi
09 [R/L 474.9 252818 09 25 32 44 28 18 -6° 6° 05 2.5 - -
R/L 474.9 323422 12 32 40 56 34 22 -3° 6°
12 [R/L 474.9 404028 12 40 50 72 40 28 0° 6° 06 3 All L1
R/L 474.9 505036 12 50 63 90 50 36 0° 6°
INSERTO POSITIVO SENZA FORO INSERTI TP..1103
TP TP..1603 TESTINA
91° 93°
R/L 479 9 Direzione di R/I- 477 9 Direzione di
o Avanzamento o Avanzamento

/:gﬂﬂ

(@)l | o

A 1 D (Dmin-Dmax)

—~—

| DISEGNI RAPPRESENTANO TESTINE DESTRE ® ANGOLO DI INCLINAZIONE = Q ¢ ANGOLO DI SPOGLIA SUPERIORE = T

BLOCCAGGIO A STAFFA * R/L 479.9

AN CODICE D'ORDINE D1 | Dmin |Dmax| L1 F 0| = <&/ Vi
11 [R/L 479.9 252818 11 25 | 32 | 44 | 28 | 18 | -3° | 6° 05 2.5 - -
R/L 479.9 323422 16 32 | 40 | 56 | 34 | 22 | -3° | 6°
16 [R/L 479.9 404028 16 40 | 50 | 72 | 40 | 28 | 0° | 6° 06 3 A8 L1
R/L 479.9 505036 16 50 | 63 | 90 | 50 | 36 | 0° | 6°
BLOCCAGGIO A STAFFA * R/L 477.9
JAN CODICE D'ORDINE D1 | Dmin |Dmax | LI F 0| =« . <&/ Vi
11 [R/L 477.9 252818 11 25 | 32 | 44 | 28 | 18 | 0° | ©0° 05 2.5 - -
R/L 477.9 323422 16 32 | 40 | 56 | 34 | 22 | 0° | ©O°
16 [R/L 477.9 404028 16 40 | 50 | 72 | 40 | 28 | 3° | 0° 06 3 A8 L1
R/L 477.9 505036 16 50 | 63 ] 90 | 50 | 36 | 3° | 0°
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FRESATURA H

FRESATURA MULTIFUNZIONE

T /[ TIT ) r!
ETA fo rl b =] o~ 1. H3
ZAP10W / ZAP10C ZAP10M ZAP10F
Er,h { &) 5 H4
ZAPTOW ZAP16M
for =HO 0 H5
ZAO12W / ZAO12C ZAO12F
4T
& 1 e > S Ho6
ZQP12M ZRD1204M

FRESATURA IN SPALLAMENTO

/ L J
l\’.') [_ |O (o] H7
ZSO12M ZXNO8M

ELL [ 'i : H8
ZAX17W ZAX17M

FRESATURA IN SPIANATURA

(5 o

ZSE] 3M

FRESATURA A SMUSSO E AD ANGOLO DIVERGENTE

I N o
Z45SC..W / Z45SD..W Z45TC..W
¢ A | 110
Z60TC.W Z75TC16W Z60DC15W

FRESATURA PER RAGGI CONVESSI

& H11
ZRAD15W / ZRAP20W / ZRSP19W

FRESATURA PER CAVEAT

15 R g

ZTSP.W

H1

=
2
<
v
w
&
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ZAP1OW

INSERTI

APKT 1003

APHT 1003

FRESA MULTIFUNZIONE

(INSERTO ISO) SPIANATURA
COPIATURA
Z A P 1 OC SPALLAMENTI A 90°
T =]
a I s —— 5 _ Trattamento superficiale antiusura HNV 1000
o7 =" _ Tolleranza massima in planarita e concentricitd 0,03 mm
L1, ‘ _ Profondita di taglio massima 10 mm
L | _ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante
N TIPO CODICED'ORDINE | Z | D | D1 | L | LI & Va
ZAP1OW-101.16 1 10 16 80 32
ZAP1OW-121.16 1 12 16 80 32
ZAP1OW-141.16 1 14 16 85 37
ZAP10OW-162.16 2 16 16 85 37
ZAP10W-182.20 2 18 20 90 40
,iE'F,:\E:g(EAV\":ELSgEI ZAP10W-202.20 2 20 20 90 40
T NN ZAP10W-203.20 3 | 20 | 20 | 90 | 40
10 ) ZAP10W-223.20 3 | 22|20 | 90 | 40 V25¢c Tx7
ZAP10W-252.20 2 25 20 90 40
ZAP10W-253.20 3 25 20 90 40
ZAP10W-254.20 4 25 20 90 40
ZAP10W-324.25 4 32 25 | 100 | 40
ZAP10C-162.16L 2 16 16 | 160 | 37
ATTiE:lz:Ig Ié;:_m%gco ZAP10C-202.20L 2 20 20 | 200 | 40
ZAP10C-252.20L 2 25 20 | 200 | 40
INSERTI APKT 1003
ZAP-I OM ABHT 1003 FRESA MULTIFUNZIONE

(INSERTO ISO)

L1

-

d1

_ Profondita di taglio massima 10 mm

_ Trattamento superficiale antiusura HNV1000

_ Tolleranza massima in planarita e concentricitd 0,03 mm

_ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante

(INSERTO ISO) SPIANATURA
COPIATURA
SPALLAMENTI A 90°
D1
T
_ \F D N * _ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
N N _ Tolleranza massima in planarita e concentricita 0,03 mm
D2 _ Profondita di taglio massima 10 mm
D3 | _ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante
D | _ Attacco a manicotto DIN 8030-A
i | CODICED'ORDINE | Z | D | DI | H | Hl | D2 | D3 | VITESERRAGGIO & Yl
ZAP10M-405.16 5 40 16 40 18 | 8,5 12 SR M8X
10 | ZAP10M-506.22 6 50 | 22 | 40 | 20 11 18 V25¢c Tx7
ZAP10M-638.22 8 63 22 | 40 20 11 18 SR M10x20
INSERTI APKT 1003
ZAP10OF APKT 1003 FRESA MULTIFUNZIONE

SPIANATURA
COPIATURA

SPALLAMENTI A 90°

1 e :ﬁ — 1| _ Attacco filettato

| CODICE D'ORDINE z D M d d1 L1 L & Va
ZAP10F-203.M10 3 20 | M10 | 105 18 30 50
ZAP10F-253.M12 3 25 | M12 | 125 | 21 35 57
ZAP10F-254.M12 4 25 | M12 | 125 | 21 35 57

10 1 APTOF-324.M16 4 32 | M6 | 17 29 35 60 V25c Tx7
ZAP10F-325.M16 5 32 | M6 | 17 29 35 60
ZAP10F-405.M16 5 40 | M6 17 37 35 60

&6, ZENOBI

H3



ZAP16W T A Toos FRESA MULTIFUNZIONE

(INSERTO ISO) SPIANATURA
COPIATURA
SPALLAMENTI A 90°
- _
D[E‘LU;{ — —J 5] _ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
o — _ Tolleranza massima in planarita e concentricita 0,03 mm
L1 -J ‘ _ Profondita di taglio massima 15 mm
L - .
_ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante
E TIPO CODICED'ORDINE | Z | D | DI | L | LI & Vo
ZAP16W-222.20 2 22 20 | 90 | 40
L sEEsTANDARD O e m w0, s
Dclﬁ?%s " © ZAP16W-323.25 3 | 32| 25105 45 ¢ x
) ZAP16W-404.32 4 | 40 | 32 | 105 45
INSERTI APKT 1604 FRESA MULTIFUNZIONE
APHT 1604
(INSERTO ISO) SPIANATURA
COPIATURA
SPALLAMENTI A 90°
D1
I
=)
"X _ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
o NE N o o
_ Tolleranza massima in planaritd e concentricitd 0,03 mm
D2 _ Profondita di taglio massima 15 mm
.03 _ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante
D { _ Attacco a manicotto DIN 8030-A
| | CODICED'ORDINE | Z | D | DI | H | Hl | D2 | D3 | VITESERRAGGIO & Va
ZAP16M-404.16 4 40 16 40 18 | 85 |11.5 SR M8X
ZAP16M-505.22 5 50 22 40 20 11 18
16 ZApTom-636.22 6 | 63 | 22 | 40 | 20 | 11 | 18 | SRMI0x20 Vdc ™13
ZAP16M-807.27 7 80 27 | 50 22 13 20 SR M12x25

INSERTI APKT/APHT

CODICE D’ORDINE P300 K300 H100 TIPO DI LAVORAZIONE
APKT 1003 PDER-S P300 . Generico
10 |APKT 1003 PDER-S K300 ° ACCIAI molto duri e taglio continuo
APHT 1003 H100 . ALLUMINIO
APKT 1604 PDER-S P300 ° Generico
16 |[APKT 1604 PDER-S K300 ° ACCIAI molto duri e taglio continuo
APHT 1604 H100 . ALLUMINIO

H4 &6, ZENOBI




ZAO12W
ZAO12C

INSERTI

AOMT 1236

AOGT 1236
(INSERTO MTSBH)

FRESA MULTIFUNZIONE

SPIANATURA
COPIATURA

SPALLAMENTI A 90°

o
o _— ] =
[ O — _ D_ _ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
L1 J _ Tolleranza massima in planarité e concentricita 0,03 mm
- L _ Profondita di taglio massima 10 mm
_ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante
v TIPO CODICED'ORDINE | Z | D | D1 | L | LI & Y
ZAO12W-121.16 1 12 16 | 80 32
ZAO12W-141.16 1 14 16 85 37
ZAO12W-162.16 2 16 16 85 37
ZAO12W-182.16 2 18 16 | 85 23
ZAO12W-182.20 2 18 20 90 40
SERIE STAV\":DARD ZAO12W-202.20 2 20 20 90 40
SN ZAO12W-203.20 | 3 | 20 | 20 | 90 | 40
12 ) ZAO12W-223.20 3 22 | 20 | 90 | 40 V25¢c <7
ZAO12W-252.20 2 25 20 90 40
ZAO12W-253.20 3 25 20 | 90 | 40
ZAO12W-254.20 4 25 20 | 90 | 40
ZAO12W-324.25 4 32 25 | 100 | 40
ZAO12C-162.16L 2 16 16 | 160 | 37
ATTSAEC%IS LCLIJLTI‘\I(I;D‘I;CO ZAO12C-202.20L 2 20 | 20 | 200 | 40
ZAO12C-252.20L 2 25 20 | 200 | 40
INSERTI AOMT 1236
ZAO 'I 2F o TR FRESA MULTIFUNZIONE
(INSERTO MTSBH) SPIANATURA
COPIATURA

L1

1 e}

L]

_ Attacco filettato

_ Profondita di taglio massima 10 mm

SPALLAMENTI A 90°

_ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
_ Tolleranza massima in planaritd e concentricitad 0,03 mm

_ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante

" | CODICE D’ORDINE yA D M d d1 L1 L & P
ZAO12F-203.M10 3 20 | M10 | 105 | 18 34 54
ZAO12F-253.M12 3 25 | MI2 | 125 | 21 35 57
ZAO12F-254.M12 4 25 | M12 | 125 | 21 35 57

12 | ZAO12F-324.M16 4 32 | M6 | 17 29 38 63 V25¢ Tx7
ZAO12F-325.M16 5 32 | M6 | 17 29 38 63
ZAO12F-405.M16 5 40 | M6 | 17 37 38 63
ZAO12F-406.M16 6 40 | M6 | 17 37 38 63
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ZQP12M ST 1204 FRESA MULTIFUNZIONE

(INSERTO SMTM) SPIANATURA
FRESATURA DI SCANALATURE
FORATURA
FRESATURA A TUFFO
D1 _ Lavorazione ad alto rendimento, senza vibrazioni e ottima finitura superficiale
i _ La geometria con inserti poligonali riduce notevolmente la resistenza al taglio e
T j‘\"_ aumenta di conseguenza la produttivita
T _ Con profondita di taglio massima di 6,0 mm si applicano 4 spigoli dell'inserto
o ‘ i?é _ Con profondita di taglio massima di 1,5 mm si applicano 8 spigoli dell'inserto
| g _ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
D2 _ Tolleranza massima in planarita e concentricita 0,03 mm
23 _ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante
f D _ Attacco a manicotto DIN 8030-A
|| CODICED'ORDINE | Z | D | DI | H | Hl | D2 | D3 | VITESERRAGEIO & Vad
ZQP12M-404.16 4 40 16 | 40 18 | 85 | 12 SR M8X
12 JGriamessze | 5 e 22 40 20 11 s SKMIOK20 Va3 15
ZQP12M-806.27 6 80 | 27 | 50 | 22 | 13 | 20 | SR M12x25
RD..1204
ZRD1204M ' it FRESA MULTIFUNZIONE
SPIANATURA
FRESATURA DI SCANALATURE
FORATURA
FRESATURA A TUFFO
D1
I
= ' =
fo ol _ Lavorazione ad alto rendimento, senza vibrazioni e ottima finitura superficiale
_ Profondita di taglio massima di 6,0 mm
g; _ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
b _ Tolleranza massima in planarita e concentricita 0,03 mm
_ Attacco a manicotto DIN 8030-A
| | CODICE D’ORDINE z D | DI H | H1 | D2 | D3 | VITESERRAGGIO é &'754
ZRD1204M-504.22 4 50 22 50 20 11 18
12 | ZRD1204M-634.22 4 63 22 | 50 20 11 18 | SR M10x25 V41 Tx15
ZRD1204M-635.22 5 63 22 | 50 20 11 18
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Z5012M

INSERTI

SO..12T3
(INSERTO MTSBH)

FRESA PER SPALLAMENTO

90°

D1
I—-I—.—-
I
- ' T
o _ Trattamento superficiale antiusura HNV 1000
& Q [ _ Tolleranza massima in planarita e concentricita 0,03 mm
D2 _ Profondita di taglio massima 10 mm
L _ Attacco a manicotto DIN 8030-A
& _ Inserto a 4 taglienti
|| CODICED'ORDINE | Z | D | D1 | H | H1 | D2 | D3 | VITESERRAGGIO | 4° y &
ZSO12M-504.22 4 50 22 | 40 20 11 18
12 [25012m-63522 | 5 | 63 | 22 | 40 | 20 | 11 | 18 | SRMIOX20 | yag | 145 | so12| x01 | 3.5
ZSO12M-806.27 6 80 27 | 50 22 13 20 SR M12x25
INSERTI XNEX 0806 FRESA PER SPALLAMENTO
ZXNOSM
90°
D1
T T
-
) ! - _ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
4 _ Tolleranza massima in planaritd e concentricitd 0,03 mm
L _ Profondita di taglio massima 7,5 mm
J4102(L _ Attacco a manicotto DIN 8030-A
D3 . . . [ .
. _ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante
_ Inserto a 6 taglienti
CODICED'ORDINE | Z | D | D1 | H | HI | D2 | D3 | VITESERRAGGIO & F
ZXNO8M 505.22 5 50 22 40 20 11 18
08 | ZXNO8BM 636.22 6 63 22 40 20 11 18 SR MT0x20X V41 Tx15
ZXNO8M 807.27 7 80 27 50 22 13 20 SR M12x25
CODICE D’ORDINE P300 K300 TIPO DI LAVORAZIONE

XNEX 080608 P300

Generico

XNEX 080608 K300

ACCIAI molto duri e taglio continuo

&6, ZENOBI
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INSERTI AXMT 1705

(INSERTO SMTM)

FRESA PER SPALLAMENTO

ZAX17W 50

_ Trattamento superficiale antiusura HNV 1000
_ Tolleranza massima in planaritd e concentricitd 0,03 mm

L _ Profondita di taglio massima 14 mm

Lo

_ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante

ZAX17M

D1

H1

Ly

(INSERTO SMTM)

_ Trattamento superficiale antiusura HNV1000

_ Attacco a manicotto DIN 8030-A

il TIPO CODICE D’ORDINE Z D | D1 L L1 §> /3
ZAX17W 252.20 2 25 | 20 | 90 | 40
SERIE STANDARD ZAX17W 252.25 2 25 | 25 | 96 | 40
17 ATTACCO WELDON ZAX17W 323.25 3 32 | 25 | 105 | 45 V43 Tx15
DIN 1835-B ZAX17W 323.32 3 32 | 32 | 105 45
ZAX17W 404.32 4 | 40 | 32 | 105 | 45
INSERTI AXMT 1705

FRESA PER SPALLAMENTO

" _ Tolleranza massima in planarita e concentricita 0,03 mm
D3 _ Profondita di taglio massima 15 mm
D _ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante

90°

| | CODICED'ORDINE | Z | D | D1 | H | HI | D2 | D3 | VITESERRAGGIO & ~
ZAX17M 404.16 4 40 16 | 40 18 | 85 | 12 SR M8X
ZAX17M 505.22 5 50 22 | 40 20 11 18
17 [7AX17M 636.22 6 | 63| 22| 40 | 20 | 11 | 18 | SR MI0x20 Va3 15
ZAX17M 807.27 7 | 80 | 27 | 50 [ 22 | 13 | 20 | SR MI12x25
,%
3 H8
v
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ZSE13M

H1

INSERTI SE..13T3
(INSERTO SVD-SMTM-MTSBH)

FRESA PER SPIANATURA

_ Trattamento superficiale antiusura HNV1000

_ Tolleranza massima in planarita e concentricita 0,03 mm

_ Profondita di taglio massima 10 mm
_ Attacco a manicotto DIN 8030-A

45°

|| CODICED'ORDINE | Z | D | DI | H | Hl | D2 | D3 | VIESERRAGEID | &~ Val &
ZSE13M-403.16 3 40 16 | 40 18 | 85 | 12 SR M8X
ZSE13M-504.22 4 50 22 40 20 11 17
13 S eF13M635.22 5 163 | 22 40 20 |11 |17 | SRMI0x20 | V35c | Tx15 | SE13 | XO1 3.5
ZSE13M-806.27 6 80 | 27 | 50 | 22 | 13 | 20 | SR M12x25
INSERTI SC..0602 FRESA PER SMUSSI
SD..0903
oo SC..1204 4 5 o
Z455D..W
(ex 45 FSD)
L ,
o H
1
/on
e 7N ©1 | _ Trattamento superficiale antiusura HNV 1000
p ‘ _ Attacco WELDON
N
T —- L1 - _ Tolleranza massima in planaritd e concentricitd 0,03 mm
[] CODICE D’ORDINE z D1 D2 H L L1 & P
06 | Z45 SCO6W-0411.12 1 4 11.1 12 80 45 V25¢c Tx7
245 SDO9W-0717.16 (45 FSD 07-17) 1 6.4 17.4 16 5.5 90 35
245 SDO9W-1323.20 (45 FSD 13-23) 1 12.6 23.6 20 5.5 100 30
09 7245 SDO9W-1626.20 (45 FSD 16-26) 2 15.4 26.4 20 5.5 110 40 Va4 Tx15
245 SDO9W-2535.25 (45 FSD 25-35) 3 24.2 35.2 25 5.5 130 45
12 | 745 SC12W-3046.25 3 29.5 46.1 25 7.8 100 65 V5 Tx20

Z45TC..W

(ex 45 FTC)

D1
D

el u |

INSERTI TC..1102
TC..16T3
TC..2204

_ Trattamento superficiale antiusura HNV 1000

_ Attacco WELDON

FRESA PER SMUSSI

_ Tolleranza massima in planaritd e concentricitd 0,03 mm

45°

JAN CODICE D'ORDINE z D D1 D2 H L L1 & Vad

11 [ 245 TC11W-0216.12 (45 FTC 02-16) 1 2 16 12 6.5 70 47 V25 Tx7
745 TC16W-1032.25 2 104 | 32 25 95 | 100 | 60

16 1745 TC16W-1840.25 (45 FIC 18-40] 2 18 40 25 9.5 95 56 V42 Tx13

22 | 745 TC22W-2048.25 (45 FTC 20-48) 2 20 48 25 14 95 56 V5 Tx20
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Z60TC..W

INSERTI

TC..1102

TC..16T3

FRESA PER SMUSSI

60°

Z75TC16W

(ex Z15TC16W)

JI

D1

1

/
B

1

L1

AY
oy
N
I

_ Trattamento superficiale antiusura HNV1000

_ Attacco WELDON

H_
1
<11
a C’L {; ‘ E[ _ Trattamento superficiale antiusura HNV 1000
> _ Attacco WELDON
."9/ L1 _ Tolleranza massima in planarita e concentricita di 0,03 mm
JAN CODICE D'ORDINE z D | DI | D2 | H L | & YAl
Z60 TC11W-0615.12 1 6.2 15.8 12 8 70 50
11 760 TC11W-1625.20 1 [ 159255 | 20 | 8 | 90 | 55 V25¢ ™7
16 | Z60 TC16W-2035.25 2 20.2 | 354 | 25 12 100 60 V42 Tx15
INSERTI TC..16T3

FRESA PER SMUSSI

_ Tolleranza massima in planaritd e concentricitd 0,03 mm

75°

CODICE D’ORDINE

D D1

D2

L1

>

&

S

16 | Z75 TC16W-2836.25 (Z15TC16W-2836.25) | 2 28 | 36

25

85

56

V42

Tx15

Z60DC15W

(ex 60 FDC)
, L
| L1
I‘—»
i ]
o 1

INSERTI

DC..1504

FRESA AD ANGOLO DIVERGENTE

PER CAVE A CODA DI RONDINE 60°

_ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
_ Attacco WELDON

_ Tolleranza massima in planaritd e concentricitad di 0,03 mm

. CODICE D'ORDINE D DI H L L1 & YAl
760 DC15W-40.25 (60 FDC 40) 40 25 13 85 60
15 760 DC15W-50.32 (60 FDC 50) 2 50 32 13 | 105 | 80 V3 =20
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INSERTI ADMW 1503 R =

ZRAD15W s aoinas oo FRESAPER RAGG

SPMN 1904 R + 16.0

Z RAP2OW 1/4 DI RAGGIO
ZRSP19W

_ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
_ Attacco WELDON

_ Tolleranza massima in planaritd e concentricitad 0,03 mm

_ Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante

g CODICE D’ORDINE R D D1 L L1 \@

ZR AD15W R1-4.16 1.0-4.0
15 | ZR AD15W R1-4.20 1.0-4.0
ZR AD15W R3-5.20 3.0-5.0

16 16 120 30
22 20 120 35 V46 Tx15 -
22 20 120 35

20 | ZR AP20W R4.5-7.25 4.5-7.0 32 25 120 40 V52 Tx20 -

ZR SP19W R8-10.25 8.0-10.0
ZR SP19W R11-12.25 11.0-12.0
ZR SP19W R13-14.25 13.0-14.0
ZR SP19W R15-16.25 15.0-16.0

33 25 120 40
52 25 130 50
52 25 130 50
52 25 130 50

19

NINDINI=INININ(—| N

INSERTI ADMW/APMT/SPMN

CODICE D’ORDINE

RL1.0
RL.
R2.
R2.
15 ADMW 1503 R3.
R3.
R4.
R4.
R5.

R300

R4.
R5.
R5.
R6.
R6.
R7.

20 APMT 2004 R300

R8.
RO.
R10
R11
19 SPMN 1904 R12 R300
R13
R14
R15
R16

oOjlo|loju|lolUu|jojlU|ol|o|lUu|Oo|lU|O| WL
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INSERTI SPMT 0602
ZTSP W SOMT 0703 FRESA PER CAVEAT
oo SPMT 09T3
(ex T FSP) SPMH 1204
SPMH 1504 (INSERTO SMTM)
H
1
° _ Trattamento superficiale antiusura HNV1000
o
B—A/[L _ Attacco WELDON
_ Tolleranza massima in planarita e concentricita 0,03 mm
__Fori per il passaggio dell'aria e del refrigerante
[] CODICE D'ORDINE Z | D | H | DI | D2| L | LI |NINEKI & Yl
06 | ZT SPO6W-2109.12 1 21 9 12 11 73 46 2 V26 Tx7
ZT SPO7W-2109.12 (T FSP 21-09) * 1 21 9 12 11 73 46 2
07 1 sporw-2511.16 (TFSP 25-11) 1 25 | 11 | 16 | 12 | 80 | 49 2 V12 Tx9
ZT SPO9W-3214.20 (T FSP 32-14) 1 32 14 20 17 90 51 2
09 ZT SPO9W-4017.25 (T FSP 40-17) 2 40 17 25 21 106 57 4 Va4 Tx15
12 | ZT SP12W-5021.32 (T FSP 50-21) 2 50 21 32 27 122 61 4 V52 Tx20
15 | ZT SP15W-7029.40 (T FSP 70-29) 2 70 29 40 32 140 70 4 V62 Tx25
* Fresa ZT SPO7W-2109.12 disponibile fino ad esaurimento scorte
SPMT SPMT SPMT SPMH SPMH
Cizg | WA Dl LS ACIT IO 060204 | 070308 | 09T308 | 120408 | 1504
Qualita universale
R300 * PER ACCIAIO E ACCIAIO INOX ° ° ° ° °
* RIVESTITO
* PER GHISA
R200 * RIVESTITO * ° * ° *
H12
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INDICE ANALITICO

430.26 F5 BBPT B22 MDNNN A12
440.11-16 104° G4 CKJIN A13 MDVNN A12
440.21-16 109° G4 CSBP A41 MISURAI Gé6
440.31-09 104° G4 CSDP A40 ML 169.3 A21]
440.41-09 109° G4 CSDPN A40 MR 169.3 A21
45 FSD H9 CSKP A40 MRDC A28
45 FTC H9 CSKP.. -CA ET1 MRDCN A27
60 FDC H10 CSRP A41 MRGC A28
740.1 G15 CSSP.. -CA ET1 MRGN A13
931.36 Gl15 CTDP A43 MRSC A29
A.. CKUN B11 CTFP A42 MSBN Al4
A.. CSKP B26 CTFP.. -CA E12 MSDNN Al16
A.. CTFP B27 CTGP A42 MSKN A7
A.. MCKN B9 CTGP.. -CA E12 MSSN A15
A.. MCLN B7 CTSP.. -CA E12 MTDN A21
A.. MDQN B11 CTTP A43 MTE G5
A.. MDUN B10 CTTP.. -CA E12 MTENN A7
A.. MSKN B12 CTWP.. -CA E12 MTFN A20
A.. MTFN B13 DGT D5 MTGN A18
A.. MVQB B23 E.. SCLC B28 MTIN A19
A.. MVQC B24 E.. SCLC.. -R B28 MTTN A21
A.. MVUB B23 E.. SDQC B28 MVHB A36
A.. MVUC B24 E.. SDUC B29 MVHC A39
A.. MWIN B14 E.. SDUC.. -R B29 MVIJB A34
A.. NTFN B13 E.. STFC B30 MVIC A37
A.. PCKN B9 E.. STFC.. —R B30 MVVBN A35
A.. PCLN B7 E.. STFP B31 MVVCN A38
A.. PCLNN B8 E.. SVUC B31 MWILIN A23
A.. PDQN B11 E.. SWUC B31 NCMT F19
A.. PDUN B10 E.. SWUC.. -R B31 NTGN A18
A.. PSKN B12 F.. SDUC B29 NWLN A23
A.. PTFN B13 F.. STFC B30 PCBN A8
A.. SCLC B15 GPMT / GCMT F15 PCFN A10
A.. SDQC B17 L 133.0FG C4 PCFN.. -CA E6
A.. SDUC B16 L 133.0KF Cé PCGN.. -CA E6
A.. SDUC.. -EX B17 L 140.0 E4 PCKN A9
A.. SSKC B18 L141.0 E3 PCLN A7
A.. SSKP B19 L 142.0 E5 PCLN.. -CA E6
A.. S§SC B18 L169.3 A21 PDJN All
A.. SSSP B19 L 199.0FG C3 PDNN A10
A.. STFC B20 L 199.0KF C5 PDNNN A12
A.. STFP B21 L199.VL C3 PDVNN A12
A.. STXB B22 L 199K c7 PRDCN A27
A.. STXP B22 L 199N c7 PRGC A28
A.. SVQB B23 L 471.31 Gl16 PRGN A13
A.. SVQC B24 L 471.38 Gi18 PSBN Al4
A.. SVUB B23 L471.5 G17 PSDNN Al6
A.. SVUC B24 L 474.3 G17 PSKN Al7
A.. VCKN BQ L474.9 G19 PSKN.. -CA E7
A.. VCLN B7 L477.9 G19 PSRN.. -CA E7
A.. VYDUN B10 L 479.0 G18 PSSN Al15
A.. VSKN B12 L 479.38 G18 PSSN.. -CA E7
A.. VTFN B13 L 479.9 G19 PTDN A21
A.. VWIN B14 L 90 A41 PTFN A20
A.TGP D3 L PCK Gl6 PTFN.. -CA E8
ADMW /APMT/SPMN H11 L PDU Gl6 PTGN A18
AL 133.0KF C4 MCBN A8 PTGN.. -CA E8
AL 199.0KF C5 MCFN A10 PTSN.. -CA E8
APKT/APHT H4 MCKN A9 PTTN A21
AR 133.0KF C4 MCLN A7 PTTN.. -CA E8
AR 199.0KF C5 MDJN All PTWN.. -CA E8

B.. F20 MDNN A10 PWLN A23




TCMB.. -X E4
TCMC ES
TCMC.. -X ES
TDQ2 Fo
TDQ3 F10
TOR2 F3
TOR3 @15..60 F4
TOR3 @64..95 F5
TOR4 Fé6
TORS F7
VCBN A8
VCKN A9
VCLN A7
VDJC A25
VDIN ATl
VDNCN A26
VDNNN Al12
VDVNN A12
VSBN Al4
VSDNN Alé
VSSN A15
VTFN A20
VTGN A18
VTIN A19
VVHB A36
VVHC A39
VVIB A34
VViIC A37
VVIN A22
VVPB A36
VVPC A39
VVVBN A35
VVVCN A38
VVVNN A22
VWILIN A23
WCMX F8
XNEX H7
Z15TC16W H10
Z45S5C.W H?
Z45SD.W H9
Z45TC.W H9
Z60DC15W H10
Z60TC.W H10
Z75TC16W H10
ZAO12 H5
ZAP10 H3
ZAP16 H4
ZAX17 H8
ZQP12M Hé
ZRAD15W HT1
ZRAP20W H11
ZRD1204M Hé
ZRSP19W HT1
ZSE13M H9
ZSGIH D4
ZSO12M H7
ZTSP.W H12
ZXNO8M H7

R 133.0FG C4
R 133.0KF Cé
R 140.0 E4
R 141.0 E3
R 142.0 ES
R 169.3 A21
R 199.0FG C3
R 199.0KF C5
R 199.VL C3
R 199K c7
R 199N c7
R 471.31 Gl16
R 471.38 Gi18
R 471.5 G17
R 474.3 G17
R 474.9 G19
R 477.9 G19
R 479.0 G18
R 479.38 Gi18
R 479.9 G19
R 90 A41
R PCK Gl16
R PDU Gl16
RAI @50..75 G4
RAI @6..50 G3
RAIMAX G10
RAIMAX2 G13
S.. CKUN B11
S.. CSKP B26
S.. CTFP B27
S.. MCKN B?
S.. MCIN B7
S.. MDQN B11
S.. MDUN B10
S.. MSKN B12
S.. MTFN B13
S.. MVQB B23
S.. MVQC B24
S.. MVUB B23
S.. MVUC B24
S.. MWLN B14
S.. NTFN B13
S.. PCKN B?
S.. PCIN B7
S.. PCLNN B8
S.. PDQN B11
S.. PDUN B10
S.. PSKN B12
S.. PTFN B13
S.. SCLC B15
S.. SDNC B16
S.. SDQC B17
S.. SDUC B16
S.. SDUC.. -EX B17
S.. SSKC B18
S.. SSKP B19
S.. SSSC B18
S.. SSSP B19
S.. STFC B20
S.. STFP B21
S.. STXB B22
S.. STXP B22
S.. SVOC B25
S.. SVQB B23
S.. SVQC B24

S.. SVUB B23
S.. SVUC B24
S.. SWUC B22
S.. VCKN B9
S.. VCIN B7
S.. VDUN B10
S.. VSKN B12
S.. VIFN B13
S.. VWLN B14
S.TGP D3
SCFC A25
SCFC.. -CA E9
SCGC A24-G10-G14
SCLC A24
SCLC.. -CA E9
SCLC.. -FM A44
SDJC A25
SDJC.. -FM A44
SDNCN A26
SGTBU D4
SPMG/SPMT/SPMH F11
SPMT/SPMH H12
SRDC A28
SRDCN A27
SRSC A29
SSBC A31
SSDC A30
SSDCN A30
SSKC A31
SSKC.. -CA E9
SSSC A30
SSSC.. -CA EQ
SSSP A29
SSXCL G10-G14
STBC A33
STCN D3
STDC A33
STFC A32
STFC.. -CA E10
STGC A32
STGC.. -CA E10
STGP A31-G10-G14
STSC.. -CA E10
STTC A33
STTC.. -CA E10
STWC.. -CA E10
SVHB A36
SVHC A39
SVJB A34
SvJC A37
SVIJC.. -FM A44
SVPB A36
SVPC A39
SVVBN A35
SVVCN A38
T FSP H12
TAF F12
TAFM F13
TAFN F14
TAG F16
TAGM F17
TAGN F18
TCMA E3
TCMA.. -X E3
TCMB E4
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